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Catalogo Geral de Produtos

Ampla Linha de Produtos em Vedacao Industrial

0 Grupo TEADIT atualmente é destaque entre as indistrias mundialmente lideres na fabricaao do mais avancados produtos para
vedacdo industrial, além de produtos na linha de juntas de expansao e seus acessdrios e produtos para isolamento térmico.

Com fabricas e operacdes no Brasil, Argentina, Estados Unidos, Alemanha, Austria, india e China atende de forma diferenciada as
maiores empresas globais em mais de 60 paises nos 5 Continentes.

As informagdes técnicas de nossos produtos sao disponibilizadas em cadernos por especialidade de linha de produto. Além des-
te caderno, possuimos, também, as distintas versoes ilustradas abaixo, que podem ser solicitadas em formato eletronico ou impres-
s0, conforme sua conveniéncia, sempre através do email marketing@teadit.com.br. Caso tenha duvidas, nosso Departamento de
marketing esta ao seu dispor através do email ou do telefone (21) 2132-2600 (direto).

Solicite os cadernos abaixo e conheca todas as nossas linhas de produtos

m Papelao Hidraulico Produtos em PTFE Produtos em Graflex

Papelao Isolante Tecidos e Fitas Juntas de Vedacao Outros Produtos
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de Fibra de
Carbono e
de Grafite

QUIMGAX" 2235
QUIMGAX" 2236
QUIMGAX" 2200
QUIMGAX" 2202
QUIMGAX’ 2000IC
QUIMGAX' 2025
QUIMGAX’ 2000S

As Gaxetas de Carbono e
Grafite sao uma excelente
opc¢ao nas aplicacées de
vedacao em valvulas,
bombas, reatores, entre
outras, onde haja alta
pressao e/ou temperatura.

Em tipos especificos

de gaxetas, sao obtidas
caracteristicas particulares,
devido a forma construtiva
do entrelacamento ou
mesmo da concepg¢cao
hibrida, que as tornam
indicadas para aplicacoes

em valvulas nas quais
busca-se rigido controle de
emissoes fugitivas ou em
bombas que requerem maior
dissipacao térmica, reducao
do fluido de selagem e/ou de

refrigeracao.

QUIMGAX" 2200

GAXETAS DE FIBRA DE CARBONO E DE GRAFITE



Gaxetas de Fibra de
Carbono e de Grafite

Os fios e filamentos a base de carbono e
grafite sao obtidos por processo de oxidagao
controlada, em temperaturas elevadas

e atmosfera inerte, onde sao utilizados
precursores a base asfaltica ou de filamentos
continuos téxteis. Em uma primeira etapa,
obtém-se a fibra de carbono (com 95% de
carbono) em temperaturas acima de 1000 “°C.
Para se obter a fibra de grafite (acima de 95%
de carbono) ocorre um novo aquecimento
superior a 2000 °C, sendo que a fibra obtida
é, entao, transformada em fio por processo
de calandragem e recoberta ou nao com
impregnantes especificos. Ja o grafite flexivel
é obtido a partir do grafite puro expandido e,

posteriormente, compactado sob pressao.

As gaxetas de carbono e grafite se tornaram
em uma excelente opcao nas aplicagcdes de
vedacdes em valvulas, bombas, reatores, entre

outras, onde haja alta pressdao ou temperatura.

Em tipos especificos de gaxetas, sdo obtidas
caracteristicas particulares, devido a forma
construtiva do entrelacamento ou mesmo da
concepcao hibrida, que as tornam indicadas
para aplicacées em valvulas nas quais busca-
se rigido controle de emissdes fugitivas, ou
em bombas que requerem maior dissipacao
térmica ou eliminacao do fluido de selagem
e/ou refrigeracdo. Verifique na descricdo
especifica de cada tipo, a gaxeta que melhor
atende a aplicacao desejada.

CATALOGO DE PRODUTOS

TEADIT

As principais caracteristicas
comuns as gaxetas de
carbono/grafite sao :

«CONSTRUCAO ENTRELACADA - EXCELENTE
MOLDABILIDADE
0 sistema de entrelacamento dos fios propicia
uma gaxeta mais homogénea, de melhor mol-
dabilidade, maior resisténcia mecanica e menor
desgaste por abrasao.

+ AUTO LUBRIFICANTE - BAIXO ATRITO- ALTAS
VELOCIDADES PERIFERICAS
Sao 100% lubrificante, conferindo baixo atri-
to, aceitando altas velocidades periféricas; nao
apresentam queima em aplica¢oes dinamicas
como bombas ou travamento de haste de val-
vulas. Propiciam uma facil remogdo e permitem
trabalho em bombas onde se pretende eliminar
0 gotejamento.

« CONDUTIVIDADE E ESTABILIDADE TERMICA
Por sua alta condutividade térmica o grafite/car-
bono dissipa o calor gerado na caixa de gaxeta
em valvulas e, em especial, em bombas com alta
velocidade periférica.

« RESISTENCIA QUIMICA
Sao materiais inertes, com excelente compati-
bilidade quimica, trabalhando em uma faixa de
pHde 0a 14, resistindo ao ataque quimico deuma
ampla variedade de produtos quimicos como aci-
dos, alcalinos, derivados de petréleo e solventes,
entre outros.

« INIBIDORES DE CORROSAQ
As gaxetas TEADIT® fabricadas com Carbono/
Grafite, possuem sistema de inibidores de corro-
sao ativos e passivos. Estes inibidores propiciam
uma excelente protecdo para os diferentes tipos
de valvulas de uso comum, na industria.

Os parametros de aplicacdo indicados neste CATALOGO séo tipicos.
Para cada aplicagéo especifica devera ser realizado um estudo inde-
pendente e uma avaliacdo de compatibilidade. Consulte-nos a res-
peito de recomendacdes para aplicagdes especificas. Um equivoco
na selecdo do produto mais adequado ou na sua aplicacdo pode re-
sultar em danos materiais e/ou em sérios riscos pessoais, sendo que
aTeadit ndo se responsabiliza pelo uso inadequado das informagdes
constantes do presente folheto, nem por imprudéncia, negligéncia
ou impericia na sua utilizacao, colocando seus técnicos a disposicao
dos consumidores para esclarecer duvidas e fornecer orientagoes
adequadas em relagéo e aplicagdes especificas. Estas especificacoes
estdo sujeitas a mudancas sem prévio aviso, sendo que esta edicdo
substitui todas as anteriores.




de Fibra de Carbono e de Grafite
QUIMGAXE223'5 Gaxeta de Grafite Flexivel com Malha de Niquel Cromo*

APLICACOES / BENEFICIOS: A gaxeta Quimgax® 2235 destaca-se por sua elevada resisténcia mecénica dispensando assim o
uso de anéis anti-extrusdo. Sua composicdo Gnica também proporciona compatibilidade quimica com a maioria dos fluidos
industriais. Possui em sua construcao fios de grafite flexivel para alta temperatura (HT) reforcados individualmente com
malha de Niquel Cromo*, devidamente protegidos por inibidores de corrosio, o que torna essa gaxeta a solucao ideal para
servicos severos em Refinarias, Petroquimicas, Termoelétricas e outras indistrias nas quais existam altas temperaturas e altas
pressoes no processo de produgdo, assegurando selabilidade incomparavel.

Por ser auto-lubrificante, possui excelente estabilidade dimensional e flexibilidade, o que a torna uma gaxeta de
performance incomparavel. Incomparavel performance na vedacao de Vapor de alta - superaquecido - além de atender
aos requisitos de seguranca “ Fire Safety”. Possui aprovacao em Emissdes Fugitivas (Fugitive Emission Test) e em Teste
de Incombustibilidade (Fire Test) segundo API 589 Second Edtion Fire Test Report.

Limites de Servico

*INCONEL é um nome comerecial de uma liga niquel-cromo com adicao de outros elementos para ser utilizado em produto que se deseja boa resisténcia a oxidacéo e corrosao a alta temperatura.
**Sujeita a variacao conforme tolerancia prevista em procedimento interno.

A... A . D A . A DA R A estes realizados pelo Yarmo Resea .c'Anla‘
FIRE TEST TESTE DE
EMISSOES FUGITIVAS
OBJETIVO:
Qualificar a Gaxeta Quimgax®
2235 quanto a emissoes fugitivas
em valvulas, quando submetidas
a ciclos térmicos e mecanicos.
Método de detecgao de vazamen-
OBJETIVO: to utilizado “EPA method 21”.
Qualificar a Gaxeta Quimgax® 2235 quanto a resisténcia Parametros do Teste:
ao fogo, quando aplicada em valvulas submetidas a + 5.000 ciclos mecanicos, com o maximo de 3 ajustes da
chama direta. sobresposta
Procedimento do Teste: + 10 ciclos térmicos, na temperatura ambiente e até 260° C.
API STANDARD 589 — SECOND EDITION » Medi¢des de vazamento realizadas antes e depois de cada
ciclo térmico e a cada 100 ciclos da haste.
Conclusao: » Pressao de teste: 600 psig (42 Kgf/cm?).
A gaxeta completou com sucesso o teste, atendendo com folga os Emissoes Fugitivas
requisitos desta norma. Grafico de Vazamento x Ciclagem Mecanica
Conclusao: &
Performance obtida: A gaxeta Comp|etou
. Vazamentos COM sSucesso o 400
Parametros (ml/min) teste, com 1 unico .
Medidos Admissiveis ajuste da sobreposta 2
Durante os 2 minutos de pré-teste hidrostatico 00 0 durante os 5.000 g™
- ) ciclos, mantendo o @
Durante a queima e o resfriamento 01 60 Vazamentomaximo § N
Durante o teste & baixa pressao apds a queima 16 3 abaixo dos 500 PPMy, %
i " conforme o grafico ao g
Depois da operagdo de fechamento e abertura 132 60 e 100
00 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000

Ciclos Mecanicos
5 1®
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Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -240 Valvulas 450

Maéxima 450 Qvor Gaxeta

”

Vapor 650 e P
) L

pH 0-14 s %

<<
Padrao de Embalagem Outras bitolas, sob consulta. v
Bitola mm 32 | 48 | 64 79 95 [ 111 | 12,7 [ 143 | 159 | 191 | 22,2 (254
pol 1/8 | 3/16 | 1/4 [ 5116 | 3/8 [ 7116 | 1/2 | 9/16 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1 l'a'lV\I\'As
Embalagem ** 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg



de Fibra de Carbono e de Grafite
QUIMGAXE2236 Gaxeta de Grafite Flexivel com Malha de Niquel Cromo*

APLICAGOES / BENEFICIOS: A gaxeta Quimgax® 2236 é especialmente indicada para o uso em valvulas de bloqueio que ope-
ram com hidrocarbonetos e que estdo sujeitas a servicos severos em refinarias, petroquimicas, termoelétricas e outras indus-
trias onde se requeira o controle extremo de emissoes fugitivas dos fluidos de processo buscando reduzidissimos indices
de emissao.

A Quimgax® 2236 destaca-se, ainda, pelo baixo coeficiente de atrito, resultando em menor desgaste das hastes das valvulas;
e pelos agentes inibidores de corrosdo ativos e passivos que evitam a formagdo de pits e proporcionam uma maior vida
atil, sem envelhecimento e enrijecimento. Trata-se da gaxeta de melhor selabilidade ja desenvolvida. A Quimgax® 2236
possui aprovacdo em Emissdes Fugitivas e Fire Test emitidos pelo Yarmouth Research and Technology - Maine / USA, além
da aprovagao TA-Luft.

Gaxet,
Jwor 2aXela
Q‘e‘o\e de £, ,.”6’9
& 'r"'o&
o . ~ o
“’ " - Controle extremo de emissdes fugitivas.
= Aprovacdo TA-Luft - Incomparavel selabilidade
& 22
m y51veN .
- Em conformidade com as normas APl 622, VOC e
VHAP para emissoes fugitivas.
- Determinante para a redugdo de poluentes na
atmosfera e melhoria dos eco indicadores.
Limites de Servi
Temperatura (°C) Pressao (bar)
Minima -240 Valvulas 450
Maxima 455
Vapor 650
pH 0-14
Padréao de Embalagem Outras bitolas, sob consulta.
Bitola mm 32 | 48 6,4 79 95 | 11 [ 127 | 143 [ 159 [ 191 [ 2220 [ 254
pol 178 | 316 | 4 | 516 | 38 [ 716 | 1/2 | 916 | 58 34 | 7/8 1
Embalagem** 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg
Aprovada em Teste de
em conformidade coma CERTIFICADO CERTIFICADO A
T R e EMISSOES FUGITIVAS
com média de 2PPMv

*INCONEL é um nome comercial de uma liga niquel-cromo com adicdo de outros elementos para ser utilizado em produto que se deseja boa resisténcia a oxidacao e corrosdo a alta temperatura.
** Sujeita a variagdo conforme tolerdncia prevista em procedimento interno.

APLICATIVO DE CALCULO DE TORQUE DE APERTO

Calcule o torque de aperto através do aplicativo

exclusivo Teadit®.

Disponivel para Ipad e Iphone

6 1®
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m“ Fibra de Carbono e de Grafite

*Testes realizados pelo Yarmouth Research and Technology

APROVACOES INTERNACIONAIS* PARA 2236

CHEVRON

APl 624

A gaxeta Quimgax® 2236
superou qualquer concorrente
em teste realizado nos
laboratorios do Yamouth
Research an Technology,
em Maine/USA

&5 TEADIT
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de Fibra de Carbono e de Grafite

APLICACOES / BENEFICIOS: O banho especial desta gaxeta Ihe confere caracteristicas de performance para trabalho em bom-
bas (inclusive de alimentacao da caldeira), valvulas, misturadores, refinadores e com grande destaque em digestores.
Adotada com sucesso em indUstrias como papel e celulose, centrais elétricas, siderurgias e mineradoras, entre outras. O estilo
2200 cobre completamente a escala de pH e pode ser usado em quase todos os meios: agua fria e quente, vapor, produtos
quimicos, gases, alcool e solventes. O maior atributo desta gaxeta é o fato de que pode ser instalada eliminando a neces-
sidade de agua de selagem, o que gera enorme reducao no consumo de agua na industria.

Gaxeta de Fios de Carbono

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -240 Rotativos 25
Maxima 450 Alternativos 100
Vapor 650 Valvulas 300
pH 0-14 Velocidade (m/s) 20

Outras bitolas, sob consulta. & Gaxe’%», @W Gaxe{a"ef

< ~

igestor®® %"'nia “W\‘

** Sujeita a variagao conforme tolerdncia prevista em procedimento interno.

QUIMGAX§2202

APLICACOES / BENEFICIOS: Gaxeta extremamente versatil podendo ser utilizada em aplicagdes dindmicas e estéticas.
Recomendada para vilvulas e bombas em altas pressoes e temperaturas. O estilo 2202 da Teadit tem o seu entrelagamento
central com fios de grafite flexivel e os dngulos (vértices) e colunas reforcados com fios de fibra de carbono entrelagados
diagonalmente. Esta combinagdo permite que este estilo seja trés vezes mais resistente a extrusao, quando comparada com
gaxetas de grafite ndo reforcadas. Devido a grande resisténcia quimica das matérias-primas empregadas, o estilo 2202 pode ser
usado em praticamente todos os meios como vapor saturado ou superaquecido, produtos quimicos, hidrocarbonetos, gases,
fluidos térmicos e solventes, com excecdo dos agentes oxidantes fortes, sendo amplamente adotada em vdlvulas de caldeira,
em bombas e aplicacdes de vapor na industria em geral.

Gaxeta de Fios de Carbono e Grafite Flexivel

Limites de Servico

Temperatura (°C) Presséo (bar)

Minima -240 Rotativos 30
Méxima 450 Alternativos 200
Vapor 650 Valvulas 300
pH 0-14 Velocidade (m/s) 20

Qutras bitolas, sob consulta.
79 195 [ 11,0 [ 12,7 [ 1431159 [ 191 [22,2] 254 |

Padrdo de Embalagem
Bitola

** Sujeita a variacdo conforme toleréncia prevista em procedimento interno.

Na Quimgax® 2202 a tecnologia assegura a
performance:
colunas e vértices de fios de carbono.




I EITEE  de Fibra de Carbono e de Grafite
OIUIVIGAVSE 20000 Gaxeta de Grafite Flexivel com Fios de Niquel Cromo*

APLICACOES / BENEFICIOS: A gaxeta Quimgax 2000IC destaca-se por sua caracteristica de compatibilidade com a maioria
dos fluidos industriais, exceto onde exista a presenca de agentes oxidantes. Ideal para servicos severos em vélvulas. E in-
dicada para hidrocarbonetos, vapor, agua, gases, produtos quimicos, 6leos sintéticos e minerais. Incomparavel no uso em
aplicacées severas de refinarias. Possui aprovacdao em Emissoes Fugitivas (Fugitive Emission Test) segundo EPA método
21 em procedimento de teste de acordo com a ARCO e em Teste de Incombustibilidade (Fire Test) segundo APl 589
second Edtion Fire Test Report, ambos emitidos pelo Yarmouth Research and Technology - Maine / USA.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -240 Valvulas 400
Maxima 450

Vapor 650

pH 0-14

Padrao de Embalagem Outras bitolas, sob consulta.

Bitola mm 32 | 48 [ 64 [ 79 [ 95 | M1 | 127 | 143 | 159 | 191 [ 22,2 {254
pol 1/8 [ 3/16 | 1/4 [ 5/16 | 3/8 | 7/16 | 1/2 | 9/16 | 5/8 | 3/4 [ 7/8 | 1
Embalagem ** 0,5Kg 1Kg 2Kg

*INCONEL é um nome comercial de uma liga niquel-cromo com adicéo de outros elementos para ser utilizado em produto que se deseja boa resisténcia a oxidacdo e corroso a alta temperatura.
*¥*Sujeita a variacdo conforme tolerdncia prevista em procedimento interno.

APROVACOES |NTERNAC|ONAIS* PARA ZOOOIC *Testes realizados pelo Yarmouth Research an(:v"l':icnhenflsgx
FIRE TEST TESTE DE

EMISSOES FUGITIVAS

OBJETIVO:

Qualificar a Gaxeta 2000IC quanto

a emissdes fugitivas em valvulas,
quando submetidas a ciclos térmicos
e mecanicos. Método de deteccao de
vazamento utilizado “EPA method 21",

OBJETIVO:
Qualificar a Gaxeta 2000IC quanto a resisténcia ao fogo, quando
aplicada em valvulas submetidas a chama direta. Procedimento do Teste:

ARCO Fugitive Emission Test Specification.

Parametros do Teste:

+ 3500 ciclos mecanicos;

« 3 ciclos térmicos, na temperatura ambiente e a 177°C;

+ Medic6es de vazamento realizadas antes e depois
de cada ciclo térmico e a cada 100 ciclos da haste;

« Pressao de teste: 645 psig (45 Kgf/cm2);

« Fluido de teste: Foxboro OVA128 (99% metano);

- Vazamento maximo permitido: 100 PPMv

Procedimento do Teste:

API STANDARD 589 — SECOND EDITION

Parametros do Teste:

- Tempo de exposicdo a chama 40 minutos;

- Temperatura no corpo da valvula até 679 °C;

- \lazamentos admissivéis, pressoes de teste e medicdes realizadas,
conforme tabela abaixo.

Vazamentos .
Pressoes

Pardmetros (ml/min) ido ,
Medidos | Admissiveis | _(psiq) (se 0 vazamento permitido for superior

Durante os 2 minutos de pré-teste hidrostatico | 0.0 0 537 a100 EPMV' asobreposta deve

Durante a queima e o resfriamento 0.0 60 567 ser reajustada).

Durante o teste a baixa pressao apds a queima 0.0 3 50 Conclusao:

Depois da operado de fechamento e abertura 04 60 537 ARG G pl?tou com sticesso 0

teste, com 05 ajustes da sobreposta

Conclusao:

durante os 3500 ciclos e mantendo
0 vazamento abaixo dos 100 PPMyv,
conforme o relatorio ao lado.

A gaxeta completou com sucesso o teste, atendendo com folga os
requisitos desta norma.

9 1®
Ed12/16 1At



mn Fibra de Carbono e de Grafite
QUIMGAXS2025 Gaxeta de Fios de Carbono e Dispersao em PTFE com Lubrificagdo de Oleo Mineral

APLICACOES / BENEFICIOS: O estilo 2025 ¢ indicado para indistrias onde ndo possa haver contaminagao por grafite do
fluido de processo, podendo trabalhar com acidos e alcalinos fortes. Especialmente indicada para o segmento de papel
e celulose em digestores, alimentadores de alta e baixa pressdo, bombas de massa e de licor, ramonadores (sopradores
de fuligem) e outras aplicacdes inclusive com presenca de s6lidos em suspensdo. Devido a sua baixa agressividade ao
eixo / luva, proporciona uma longa vida atil do engaxetamento e menor consumo de agua de selagem. Pode ser usada
como anel anti-extrusdo em combinacdo com os estilos 2000S ou 2202.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Presséo (bar)

Minima -200 Rotativos 25
Maxima 280 Alternativos 100
Vapor - Valvulas 300
pH 0-14 Velocidade (m/s) 15

of Gaxe,
N @,

\§$d’°’
2 g
< @
2, &
”’o'a ‘Q\\
res de

** Sujeita a variacdo conforme tolerdncia prevista em procedimento interno.

QUIVIEAEC200US | Gareta de Grafite Flexive

APLICACOES / BENEFICIOS: A gaxeta Quimgax 2000S atende a uma ampla gama de aplicacgées, reduzindo
consideravelmente os itens de estoque. Para uso universal, compativel com a maioria dos fluidos industriais, exceto
onde exista a presenca de agentes oxidantes fortes. Ideal para servicos em dleos térmicos e grandes velocidades
periféricas, podendo trabalhar em bombas onde se pretende reduzir ou eliminar gotejamentos. Indicada para vapor,
agua, gases, produtos quimicos, 6leos sintéticos e minerais.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -240 Rotativos 30
Maéxima 450 Alternativos 100
Vapor 650 Valvulas 300
pH 0-14 Velocidade (m/s) 20

** Sujeita a variacdo conforme tolerdncia prevista em procedimento interno.

) 10
1At Ed12/16



de PTFE
Expandido

QUIMGAX" 2020
QUIMGAX" 2005
QUIMGAX" 2006
QUIMGAX’ 2007G
QUIMGAX' 2070

Ha varios anos, o mercado
industrial utiliza as

gaxetas de PTFE, devido as
excepcionais caracteristicas
inerentes a essa matéria
prima tais como, atoxidade,
excelente resisténcia quimica
e selabilidade.

Essas caracteristicas
credenciaram as gaxetas

de PTFE, como as mais
indicadas para trabalhar

na vedacao de hastes

de valvulas e, quando
lubrificadas, em eixos de
equipamentos rotativos

nos exigentes segmentos

de industria quimica e
petroquimica, farmacéutico,
alimenticio, papel e celulose,
entre outros.

GAXETAS DE PTFE EXPANDIDO



Gaxetas de PTFE
Expandido

Atualmente, vérios tipos de filamentos de PTFE sao
utilizados na producao de gaxetas, sendo que os
testes realizados demonstraram que os diferentes
processos de producéo dos filamentos influenciam
diretamente a performance das gaxetas de PTFE.

CATALOGO DE PRODUTOS

TEADIT

A TEADIT", utiliza hoje

na fabricacdo de seus

filamentos a mais avancada
tecnologia em PTFE expandido e
aditivado, que proporciona as suas
gaxetas caracteristicas superiores
as das similares produzidas com
filamentos obtidos por outros
processos, tais como:

+ MAIOR FLEXIBILIDADE.
Boa conformacdo na caixa de
gaxetas

« MENOR ATRITO.
Menos desgaste e geracao de
calor

« MENOR ENCOLHIMENTO.
Maior selabilidade

« MENOR RELAXAMENTO.
Menos necessidade de reapertos

« MAIOR TRANSMISSAO DE CALOR.
Melhor arrefecimento

Os parametros de aplicacio indicados neste CATALOGO s&o tipicos.
Para cada aplicagao especifica devera ser realizado um estudo in-
dependente e uma avaliacdo de compatibilidade. Consulte-nos a
respeito de recomendacdes para aplicagdes especificas. Um equi-
voco na selecdo do produto mais adequado ou na sua aplicagao
pode resultar em danos materiais e/ou em sérios riscos pessoais,
sendo que a Teadit ndo se responsabiliza pelo uso inadequado das
informagdes constantes do presente folheto, nem porimprudéncia,
negligéncia ouimpericia na sua utilizagao, colocando seus técnicos
a disposicao dos consumidores para esclarecer duvidas e fornecer
orientagoes adequadas em relagao e aplicagoes especificas. Estas
especificacdes estdo sujeitas a mudancas sem prévio aviso, sendo
que esta edicao substitui todas as anteriores.




I N de PTFE Expandido
QUIMGAX$2020 Gaxeta de PTFE Expandido Aditivado com Composto Especial

APLICAGCOES / BENEFICIOS: O filamento utilizado na fabricagdo da gaxeta Teadit Quimgax® 2020 é um produto exclusivo da
Teadit fabricado a partir do puro PTFE expandido envolvendo um composto especial que lhe confere excepcional dissipagao
térmica. Se diferencia dos demais filamentos de PTFE convencionais e dos filamentos com aditivos de “grafite branco”,
superando a todos, devido a sua composicao e processo inovador de fabricagao, que confere a este material uma caracte-
ristica Gnica de flexibilidade, aliada a elevada resisténcia quimica do PTFE.

A gaxeta Teadit Quimgax® 2020 evidenciou-se como a solugdo ideal para aplicagdes em bombas, misturadores, agitadores
e reatores nos segmentos de papel e celulose, alimenticio, quimico, farmacéutico e de agtcar e dlcool, entre outros. Suas
caracteristicas especiais asseguram a selabilidade dos equipamentos rotativos por periodo de tempo muito superior as demais

Limites de Servico

ZOAC A

- A melhor gaxeta de PTFE aditivado
Temperatura (°C) Pressao (bar) g .
com composto especial para
Minima -268 Rotativos 20 vedacao de equipamentos rotativos.
Maxima 280 Alternativos 30 . .
Selabilidade assegurada pela maior
pH 0-14 Velocidade (m/s) 20 dispersao de calorgeradonosistema
. de vedacao.
Padrdao de Embalagem Outras bitolas, sob consulta.
Bitola mm 95 | 11 | 127 [ 143 | 159 | 191 [ 222 [254
‘ pol 38 | 716 | /2 | 916 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1 | =syjeitaavariacio conforme tolerancia prevista em
Embalagem™* 2Kg 5Kg procedimento interno.

QUIMGAX22005 Gaxeta de PTFE Expandido Aditivado (seco)

Aplicagdes / Beneficios: Projetada para uso em valvulas, o estilo 2005 pode também ser usado em aplicagées de baixas velo-
cidades periféricas e bombas reciprocantes, além de agitadores e reatores, sendo que a inigualavel resisténcia quimica do PTFE
faz esta gaxeta ideal para uma ampla faixa de fluidos, mesmos os mais agressivos com extrema durabilidade. Possui um elevado
desempenho com solventes, dleos, gases e efluentes. Resistente a maioria dos fluidos, incluindo os acidos e causticos mais corro-
sivos. Fabricada em conformidade com FDA (Food and Drug Administration), é indicada para uso em aplicagées estaticas com
fluidos alimenticios ou farmacéuticos. Possui certificado BAM para aplicages com oxigénio.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -268 Rotativos 20

Maxima 280 Alternativos 150
Valvulas 250

pH 0-14 Velocidade (m/s) 5

Padréao de Embalagem Outras bitolas, sob consulta. .
Bitola ™M 30 | 48 | 64 | 79 | 95 | 111 | 127 | 143 [ 159 | 191 | 222 [254] Certificado BAM
pol /8 |3/16 | 1/4 1516 3/8 [ 716 | 1/2 196 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1 | % Syjeitaavariacio conforme tolerancia
Embalagem™* 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg prevista em procedimento interno.

QUIMGAX$2006 Gaxeta de PTFE Expandido Aditivado (lubrificado)

APLICACOES / BENEFICIOS: Recomendada para servigos em quaisquer tipos de bombas, misturadores, agitadores e re-
atores em diversos tipos de industrias, sendo que a natureza quimica do puro PTFE torna a gaxeta Quimgax 2006
compativel para ser usada em quase todos os fluidos, incluindo os acidos e causticos mais corrosivos. Fabricada em
conformidade com FDA (Food and Drug Administration), é indicada para uso em equipamentos rotativos com fluidos
alimenticios ou farmacéuticos. F extremamente flexivel e de estrutura compacta, resultando numa gaxeta que consegue
oferecer uma excelente selabilidade.

Limites de Servico o A gaxeta 2006, sob
Temperatura (°C) Presséo (bar) consulta, pode ser
Minima -100  Rotativos 20 adquirida em versdo
. | i 2006R, com alma
Maxima 280 Alternativos 30 de borracha, o que
pH 0-14  Velocidade (m/s) 12 Ihe confere maior
. adaptabilidade a
Padrao de Embalagem Outras bitolas, sob consulta. equipamentos com
S yieita a variacio Bitola MM 32 | 48 | 64 | 79 | 95 | M1 127 [ 143|159 [ 191 | 22,2 [254 desalinhamento ou
) lagao pol 1/8 | 3/16 | 1/4 | 516 | 3/8 | 7/16 | 1/2 | 916 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1 ! <
conforme tolerancia prevista Embalagem ** 0,5Kg 1K 2Kg 5Kg forte vibracao.
em procedimento interno.
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DTS de PTFE Expandido
QUIMGAX$2007G I Gaxeta de PTFE Expandido com Grafite

APLICACOES / BENEFICIOS: Altamente versdtil, a gaxeta 2007G além de ser usada em bombas, pode também ser uti-
lizada em vdlvulas, misturadores e agitadores. Devido a sua alta lubrificagdo, apresenta excelente desempenho para
servicos com elevada velocidade periférica e temperatura. Pode ser utilizada, com seguranca, em quase todas aplica-
¢des quimicas, incluindo as mais agressivas. Devido a sua versatilidade, pode substituir, com sucesso, varias gaxetas,
reduzindo assim, os itens em estoque.

A gatha 20%761 sob
0 N ] consulta, pode ser
Temperatura (°C) Pressao (bar) adquirida em versio
Minima -200 Rotativos 35 2007GSlI, com alma
Maxima 280 Alternativos 100 de silicone, o que
) Ihe confere maior
Valvulas 200 adaptabilidade a
pH 0-14  Velocidade (m/s) 25 equipamentos com
desalinhamento ou forte
vibracao.

Padréao de Embalagem Outras bitolas, sob consulta.

Bitola MM 32 | 48 | 64 | 79 [ 95 [ 111 [ 127 [ 143 [ 159 [ 191 [ 22,2 [254] **Sujeitaavariagio
| pol 1/8 [ 316 | 174 [ 516 | 3/8 | 7/16 | 1/2 | 9716 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1 | conforme tolerancia prevista
Embalagem** 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg em procedimento interno.

QUIMGAX$2070 Gaxeta de PTFE Expandido com Grafite e com reforco de Aramida

APLICACOES / BENEFICIOS: E recomendada para servicos em bombas reciprocantes, rotativas, haste de valvulas,
misturadores, agitadores e em quaisquer equipamentos onde seja necessario baixo atrito e alta resisténcia mecanica.
Particularmente recomendada para indUstrias quimicas, farmacéuticas, de aluminio e de papel e celulose em equipa-
mentos como refinadores e ciclones. Nenhuma outra gaxeta retine tantas vantagens. Devido a versatilidade deste es-
tilo exclusivo de filamento, patenteado pela TEADIT', pode ser usada em grande parte das aplica¢cdes na maioria

das indstrias.
Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -100 Rotativos 35

Maxima 280 Alternativos 250
Valvulas 250

pH 0-14 Velocidade (m/s) 25

Padrao de Embalagem Outras bitolas, sob consulta.
79 9,5

Bitola — ™ 48 | 64 | 79 | 95 | M1 | 12,7 | 143 [ 159 | 191 | 22,2 254
pol 3/16 | 1/4 | 516 | 3/8 | 7/16 | 1/2 | 9/16 | 5/8 | 3/4 | 7/8 | 1 .
Embalagem** | 0,5Kg 1Kg 2Kg 5Kg construtivo.

**Sujeita a variacao conforme tolerancia prevista em procedimento interno.

Patente de diferencial

$ . 14
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de Fibras
Sintéticas

e Outras

QUIMGAX" 2773
QUIMGAX" 2774
QUIMGAX' 2777
QUIMGAX" 2030
QUIMGAX" 2043
QUIMGAX' 2004
QUIMGAX' 2017
QUIMGAX' 2019
QUIMGAX" 2062
QUIMGAX" 2153

As gaxetas de fibras
sintéticas sao utilizadas na
substituicao das gaxetas
de amianto, devido a
caracteristicas como

alta resisténcia a fluidos
abrasivos, resisténcia
térmica e resisténcia a
agressividade quimica dos
fluidos.

A TEADIT utiliza, na
producao da sua linha de
gaxetas sintéticas, matérias
primas de alta qualidade
selecionadas de forma a
garantir sempre a melhor
performance a um custo
competitivo, bastando para
isso selecionar o tipo de
fibra/gaxeta mais adequada
a sua necessidade.

”

GAXETAS DE FIBRA SINTETICAS E OUTRAS



CATALOGO DE PRODUTOS
TEADIT

Gaxetas de Fibras Fibras Novoloides (Fendlicas)

. . Fibras Fendlicas sao obtidas através da cura de
S'“tetlcas e OUtraS fibras de fenol-aldeido catalisadas de forma
transversal de modo a fundirem-se como um
elo unico, ligado a outros elos até formar uma
estrutura tridimensional semelhante a de uma
termo resina amorfa. Quimicamente, essas fibras
sdo compostas por aproximadamente 76%
carbono, 18% oxigénio e 6% hidrogénio.
Devido a sua estrutura quimica basica, as fibras sao
infundiveis e insolUveis e possuem propriedades
fisicas e quimicas que claramente as distinguem
de outras fibras.

As gaxetas de fibras sintéticas sdo consideradas
como “multi-uso”, devido a grande versatilidade
resultante da combinacdo das vdrias fibras e

impregnantes utilizados em sua producao. Essa
versatilidade garante o atendimento da maioria
das aplicacdes e exigéncias da industria em
geral, propiciando baixos custos de inventario e
reducao dos custos de manutencao, devido ao
aumento obtido no MTBF.

Suas principais caracteristicas sao:

FIBRAS SINTETICAS: - Resisténcia a temperatura.
Poliamidas Aromaticas « Resisténcia a tracgao.
Também conhecidas como fibras de aramidas. + Estabilidade térmica.

Dividem-se em dois grupos:

1) para-aramidas, sao fibras que possuem uma estru-
tura de cadeia molecular excepcionalmente rigida,
oferecendo incomparavel resisténcia a tracao, aim-
pactos e com estabilidade térmica.

Fibras Poliacrilicas (Acrilicas)

Estas fibras sdo definidas como material micro-
termal. Tém capacidade de absorver, armazenar,
distribuir e dissipar o calor de forma controlada.

Entre suas propriedades estéo incluidas: Normalmente sao utilizadas para produzir ga-
« Alta resisténcia mecanica, com baixo peso. xetas que conseguem distribuir calor de for-
« Excelente resisténcia a fadiga e ao ma a manter a temperatura integralmente no

desgaste. conjunto.

« Incomparavel resisténcia a impactos.

- Nao é eletricamente condutiva, ndo
oferecendo interferéncia eletro-

Suas vantagens sao:
- Excelente custo beneficio.
« Equilibrio térmico.

magnética a ondas de radio ou a . Moldabilidade.
qualquer tipo de instrumentacgao. . Nio funde.
« E resistente a corrosao, pois € inerte . Estabilidade dimensional.

e ndo se corréi em presenca de produtos
quimicos, como solventes, lubrificantes,
detergentes e dgua do mar. Fibras Vegetais

Sao fibras organicas de origem vegetal. Neste
caso especifico nos referimos a fibra de algo-

2) meta-aramidas, sao fibras resistentes a altas dao e fibra de rami. Sua utilizacdo em gaxetas
temperaturas, possuem, também excelente deve-se as suas caracteristicas principais.
resisténcia mecanica devido a sua composicao.
Embora resistente mecanicamente, apresen- Suas vantagens sao:
ta baixa abrasividade e estabilidade térmica e « Baixo custo.
dimensional. + Maleabilidade.
« Atendimento a servicos de baixa
Suas principais vantagens sao: solicitagao.

* MaI.OI’AI’ESI‘Ste['\CIa. mecanica. Os parametros de aplicacdo indicados neste CATALOGO séo tipicos. Para
« Resisténcia térmica. cada aplicagao especifica devera ser realizado um estudo independente e
s . . uma avaliagdo de compatibilidade. Consulte-nos a respeito de recomenda-
* EStabllldade dlmen5|onal. ¢oes para aplicagdes especificas. Um equivoco na selegao do produto mais
- Maciez e Flexibilidade. adequado ou na sua aplicagao pode resultar em danos materiais e/ou em
. sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit ndo se responsabiliza pelo usoina-
+ Alta durabilidade. dequado das informagées constantes do presente folheto, nem por impru-
déncia, negligéncia ou impericia na sua utilizagao, colocando seus técnicos
a disposicao dos consumidores para esclarecer duvidas e fornecer orienta-
¢oes adequadas em relagao e aplicagdes especificas. Estas especificagdes
estdo sujeitas a mudancgas sem prévio aviso, sendo que esta edi¢ao substi-
tui todas as anteriores.




mm Fibras Sintéticas e Outras
QUIMGAX$2773 Gaxeta de Fibra Fenélica com PTFE e Grafite

APLICAGOES / BENEFICIOS: E especialmente indicada para as indistrias de aluminio e de mineracao, podendo ser utilizada com
sucesso em aplicacdes onde o fluido seja abrasivo em industrias siderurgicas e de embalagens de papel nao branqueado. Possui
excelente desempenho em bombas de polpa de bauxita, polpa de escoria, polpa de minério, captagdo de agua de rio, esgota-
mento de minas, estagdes de tratamento de efluentes, e em outros equipamentos que trabalhem com fluidos que contenham s6-
lidos em suspens@o. Sua caracteristica de maciez e resisténcia protegem o equipamento de desgaste com selabilidade superior.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -100 Rotativos 20

Maxima 250 Alternativos 60
Valvulas 120

pH 1-13 Velocidade (m/s) 20

conforme tolerancia prevista
em procedimento interno.

QUIMGAXS2774 Gaxeta de Fibra Fenélica com PTFE

APLICACOES / BENEFICIOS: Recomendada para ser utilizada em processos com fluidos contendo sélidos em suspensao.
Pode ser aplicada em bombas, agitadores, misturadores, além de outros equipamentos rotativos e valvulas. Com uma
excelente relacdo custo/beneficio, se qualifica como uma das melhores op¢des para 0s segmentos de Papel e Celulose, e
de Acticar e Alcool, entre outros, que necessitem de uma gaxeta que resista a abrasividade e ataque quimico com alta
durabilidade do engaxetamento aliada a suavidade, para nao desgastar luvas e eixos.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -100 Rotativos 20

Méxima 250 Alternativos 60
Valvulas 120

pH 1-13 Velocidade (m/s) 15

conforme tolerancia prevista
em procedimento interno.

QUIMGAXS277/7 Gaxeta de Fibra Fendlica com PTFE

APLICACOES / BENEFICIOS: Recomendada para utilizagdo em bombas, valvulas e outros equipamentos, no segmento de
Papel e Celulose, entre outros, em processos envolvendo agua, vapor, solventes, produtos com sélidos em suspensao e qui-

micos em geral. Possui alta flexibilidade, excelente performance com fluidos abrasivos e baixo coeficiente de atrito.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -100 Rotativos 25

Maxima 250 Alternativos 50
Valvulas 100

pH 1-13 Velocidade (m/s) 15

conforme tolerancia prevista
em procedimento interno.

ki ANTEANIT
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m« Fibras Sintéticas e OQutras
QUIMGAX$2030 Gaxeta de Fibra meta-aramida com PTFE

APLICAGOES / BENEFICIOS: Possui alta resisténcia mecanica e quimica devido ao seu tipo de entrelacamento e da fibra, que
aliada a impregnacao de dispersao de PTFE resulta em uma gaxeta macia e flexivel. £ recomendada para utilizaciao em
reatores, misturadores, agitadores e todos os tipos de bombas nos segmentos de papel e celulose, aciicar e alcool e qui-
micos, entre outros. Também ¢ indicada para uso com fluidos abrasivos e processos que ndo possam sofrer contaminagao dos
fluidos como agua, vapor, solventes, solugdes acidas e alcalinas, nos quais haja necessidade de maior resisténcia mecanica do
engaxetamento, com menor desgaste do eixo ou luva.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -100 Rotativos 35

Méxima 290 Alternativos 150
Valvulas 200

pH 1-13 Velocidade (m/s) 15

** Sujeita a variacdo conforme toleréncia prevista em procedimento interno.

QUIMGAX22043 Gaxeta de Fios Aramida com PTFE e Grafite

APLICAGOES / BENEFICIOS: O estilo 2043 tem 6leo de silicone em seu acabamento e grafite em sua composi¢o, possibilitando
uma maior dissipacdo de calor, eliminando a queima prematura da gaxeta, podendo ser utilizada em diversos segmentos, princi-
palmente o de acticar e dlcool, sidertrgico e papel e celulose. Possui excelente desempenho em bombas de escdria, captagcao
de dgua de rios, em efluentes e em equipamentos de estacées de tratamento de dgua (ETA), assim como em diversos outros
onde haja presenca de fluidos com s6lidos em suspensao. Para um melhor resultado em presenca de fluidos abrasivos, recomen-
damos a utilizagdo de eixos metalizados e/ou luvas de desgaste com acabamento de dureza = 60 HRC.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -100 Rotativos 20

Maxima 280 Alternativos 80
Valvulas 150

pH 2-12 Velocidade (m/s) 20

7/8

** Sujeita a variagdo conforme tolerdncia prevista em procedimento interno.
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mma Fibras Sintéticas e Outras
QUIMGAX$2004 Gaxeta de Filamento de Aramida com PTFE

APLICACOES / BENEFICIOS: Projetada para equipamentos que operam em altas pressdes, a gaxeta 2004 é recomendada para
valvulas, bombas centrifugas, misturadores e reatores nas industrias de papel e celulose, engenhos acucareiros e em contato
com a maioria dos produtos quimicos (com excec¢do dos extremamente corrosivos). Indicada para trabalhar com fluidos abra-
sivos, produtos 4cidos e alcalinos, solugdes pastosas, massas de papel e celulose, em especial, onde seja necessaria grande
resisténcia mecdnica do engaxetamento. Para um melhor resultado em presenca de fluidos abrasivos, recomendamos a utili-
zacao de eixos metalizados e/ou luvas de desgaste com acabamento de dureza = 60 HRC.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -100 Rotativos 35

Méxima 280 Alternativos 200
Valvulas 250

pH 2-12 Velocidade (m/s) 15

Outras bitolas, sob consulta.

** Sujeita a variagdo conforme tolerdncia prevista em procedimento interno.

QUIMGAX$2017, Gaxeta de PTFE Expandido com Grafite e Aramida

APLICAGOES / BENEFICIOS: Recomendada para servicos em quaisquer tipos de bombas, misturadores, reatores, haste de
valvulas, em pressoes elevadas, sendo ideal para trabalhar com fluidos abrasivos ou que contenham sélidos em suspen-
sdo, além de solventes, 6leos e graxas. Combina a resisténcia quimica do filamento de PTFE expandido com grafite
e a resisténcia mecdnica do filamento de aramida que reforca os vértices desta gaxeta.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -100 Rotativos 30

Maxima 280 Alternativos 200
Valvulas 200

pH 2-12 Velocidade (m/s) 20

** Sujeita a variado conforme tolerancia prevista em procedimento interno.




de Fibras Sintéticas e Outras
QUIMGAX$2019, Gaxeta de Fibra Acrilica com PTFE

APLICAGOES / BENEFICIOS: A gaxeta Quimgax® 2019 ¢ bastante compacta e flexivel, além de apresentar boa resisténcia
quimica. £ recomendada para reatores, misturadores, agitadores e todos os tipos de bombas nos segmentos de papel
e celulose, quimico, alimenticio e industrias de tratamento de agua, em processos que estejam em contato com agua,
vapor, solventes, solucées causticas e produtos quimicos. E uma gaxeta polivalente para servicos de baixa exigéncia*.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -100 Rotativos 20

Maxima 230 Alternativos 80
Vélvulas 100

pH 2-12 Velocidade (m/s) 12

**Sujeita a variacdo conforme tolerdncia prevista em procedimento interno.

QUIMGAX22062 | Gaxeta de Fibra Acrilica Grafitada

APLICAGCOES / BENEFICIOS: Recomendadas para trabalhar em bombas, vélvulas e outros equipamentos, em processos com
agua quente ou fria, doce ou salgada, e ainda, com solidos em suspensdo. Gaxetas para servicos de baixa exigéncia***, de
baixo custo, com um tipo de construcdo em secdo quadrada, alta flexibilidade, facilitando o seu manuseio e aplicacao.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -100 Rotativos 15
Maxima 230 Vélvulas 15
pH 4-10 Velocidade (m/s) 8

** Sujeita a variagdo conforme tolerdncia prevista em procedimento interno.
*** Aplicagdes com dgua, ar, fluidos neutros e ndo abrasivos.

QUIMGAXS21153 Gaxeta de Fibra Vegetal com Oleo Mineral e Parafina

APLICAGOES / BENEFICIOS: é macia e ndo agride o eixo/luva sendo indicada trabalhar em bombas rotativas, alternativas
e para haste de vélvulas. Ideal para utilizacdo em mineradoras e indtistria naval, em contato com agua quente, fria,
salgada ou fluidos neutros, em servigos de baixa exigéncia***.

Limites de Servico

Temperatura (°C) Pressao (bar)

Minima -25 Rotativos 15

Maxima 100 Alternativos 15
Valvulas 20

pH 6-8 Velocidade (m/s) 6

Outras bitolas, sob consulta.

** Sujeita a variacao conforme tolerancia prevista em procedimento interno.
*** Aplicagdes com dgua, ar, fluidos neutros e ndo abrasivos.
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Massa Injetavel para
Engaxetamento

« Maleavel, com consisténcia de
massa, uso e instalacao facilitados.

- Utiliza alta tecnologia quimica e de fibra.

- Trabalha bem em eixos desgastados
conformando-se as superficies irrequlares.

- Baixo coeficiente de atrito reduz o aquecimento.

« Reduz os custos de operacao.

- Prolonga a vida util da homba ou do equipamento.

« Reduz ou elimina o tempo de parada.

« Autolubrificada.

- Dispensa dgua de refrigeracao.

« Reduz o desgaste do eixo e luva.

- Reengaxetamento mesmo com o
equipamento em operacao.

JAMPAK a massa injetavel da
TEADIT", para bombas e equipa-
mentos rotativos, combina alta
tecnologia quimica e de fibras
para produzir um material de
engaxetamento de qualidade
superior.

JAMPAK' pode ser aplicada
enquanto a bomba ou o
equipamento esta em operacgao,
sem interromper a producao.
A massa injetavel JAMPAK" é
fabricada a partir da perfeita
mistura de fibras sintéticas,
graxas, Oleos e outros ligantes.
Esta combinacao de fibras e
agentes ligantes permite que
0s equipamentos operem
guase sem gotejamento.
Diferentemente das gaxetas
convencionais, JAMPAK' ndo
necessita de gotejamento

para sua refrigeracao. O baixo
coeficiente de atrito da massa

injetavel JAMPAK' prolonga a vida
dos equipamentos, reduzindo o
desgaste de eixos e luvas.

JAMPAK' é maleavel, com consisténcia de massa,
embalada em baldes de 2 e 4 kg.

<

JAMPAK



mmssa Injetavel para Engaxetamento

JAMPAK' é fabricada em trés
tipos, atendendo as diferentes
gamas de aplicacao. Cadatipo
de massa foi criteriosamente
concebido para atender
solicitacdes distintas em
industrias de Papel e Celulose,
Quimicas e Petroquimicas,
Mineracgao e Siderurgia.

JAMPAK" 26

Fibra de PTFE com lubrificantes. Atende as necessidades de aplicacdo com
fluidos agressivos quimicamente e que ndo podem ser contaminados por grafite.

JAMPAK' 27

Fibra de PTFE com grafite e lubrificantes. Atende as necessidades
de aplicacdo com fluidos agressivos quimicamente.

JAMPAK 29

Fibra Sintética com lubrificantes ndo contaminantes para uso geral.

Disponiveis em Baldes de 2 e 4 Kg

APLICACAO PRATICA

A instalacdo da massa JAMPAK  segue

basicamente os seguintes passos:

« Colocar anel de fundo de gaxeta convencional
(antiextrusao);

- Completar a caixa de gaxetas com
massa JAMPAK' utilizando as maos ou
espatula apropriada;

« Colocar anel de gaxeta convencional
(antiextrusao) ao lado da sobreposta;
Pressurizar a caixa complementando a
massa com a pistola de injecao.

PISTOLA DE INJECAO*

Utilizada na injecao de
massa JAMPAK' esta
pistola hidraulica, de

aco inox, dispensa
eletricidade e caracteriza
se por sua facil utilizacao.
Pode ser utilizada para
reabastecimento de

massa em qualquer local.
Suas caracteristicas,
dispensando o uso

de eletricidade e sua
operacao manual
simplificada, fazem da
Pistola de Injecao JAMPAK®
um item indispensavel.

APistola de Injecdo JAMPAK
é fornecida acompanhada
de mangueira de 3/8" x 12"

Solicite ao nosso Departamento Técnico o Procedimento Detalhado de e conexdes.

Instalacéo.

REENGAXETAMENTO COM VANTAGEM
Sem Parar a Operacao.

Quando for necessario o reengaxetamento, ndo é
preciso remover o residuo de massa. Adicione mais
massa JAMPAK' utilizando a pistola de injecdo,
através da conexao de injecao localizada na caixa
de engaxetamento da bomba ou equipamento.

* Solicite o procedimento de utilizagcdo da Pistola e o
Procedimento de Engaxetamento com JAMPAK®

GUIA DE SELEGCAO DE MASSA
26 27 29

CARACTERISTICA Resisténcia Quimica | Resisténcia Quimica | Uso geral
Aplicagoes Bombas Bombas Bombas
Rotativos Rotativos Rotativos

Acidos Fracos
Alcalis Fracos
Produtos Gerais

Acidos Fortes
Alcalis Fortes
Solventes

Acidos Fortes
Alcalis Fortes
Solventes

Compatibilidade

Veloc. Periférica
(m/s)

Temp. Méx. °C

Anel Antiextrusao
Indicado*®

12

260

2006

20

260

2007G /2070

12

230

2019/2777

*Qutros estilos de gaxetas e outros tipos de anéis terminais, tais como Juntas

Cortadas, podem ser substituidos por anéis terminais com desempenho variavel.

Consulte a TEADIT para estas recomendacgdes.

&5 TEADIT

CATALOGO DE PRODUTOS

Cor Branca Preta Bege
LIMITES DE SERVICO Os parametros de aplicacdo indicados neste CATALOGO sé&o tipicos. Para
Faixade PH 0-14 0-14 212 cada aplicagao especifica devera ser realizado um estudo independente e

uma avaliagdo de compatibilidade. Consulte-nos a respeito de recomenda-
¢oes para aplicagoes especificas. Um equivoco na sele¢do do produto mais
adequado ou na sua aplicagdo pode resultar em danos materiais e/ou em
sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit ndo se responsabiliza pelo uso ina-
dequado das informagdes constantes do presente folheto, nem por impru-
déncia, negligéncia ou impericia na sua utilizagdo, colocando seus técnicos
a disposicdo dos consumidores para esclarecer duvidas e fornecer orienta-
¢oes adequadas em relacdo e aplicagoes especificas. Estas especificagoes
estdo sujeitas a mudancas sem prévio aviso, sendo que esta edi¢do substi-
tui todas as anteriores.

Ed.12/16



As gaxetas SEALPAK sao
destinadas a bombas, agitadores,
equipamentos rotativos de
maneira geral e também podem
Gaxeta Moldével ser usadas em aplicacdes estaticas.
Por sua maciez, devem ser
instaladas com anéis anti-extrusao
no topo e no fundo da caixa de
engaxetamento. A excelente
resisténcia quimica dos produtos

« Flexibilidade e versatilidade na instalagao. que compdem essas gaxetas

- Excelente resisténcia quimica. permitem sua aplicacao na maioria
: : dos fluidos industriais, incluindo os

« Trabalha bem em eixos descentralizados ou

iva d t lizad acidos e causticos mais agressivos.
€om a caixa de gaxetas ovalizada. Podem ser utilizadas, também, em

« Baixo coeficiente de atrito reduzindo o aquecimento. contato com meios abrasivos e

com sélidos em suspensao.

« Suporta fluidos abrasivos e com sélidos em suspensao. Devido a sua alta conformabilidade,
« Prolonga a vida ttil da bomba ou do equipamento. as gaxetas SEALPAK podem ser
« Dispensa agua de refrigeracao. aplicadas em equipamentos

« Reduz o desgaste do eixo e luva. com o eixo descentralizado ou

- Permanecem maleaveis mesmo ap6s um com a caixa de gaxeta ovalizada.
: o Apresentam excelente lubrificacdo,
longo periodo de utilizacao P ¢

0 que permite que sejam utilizadas
em equipamentos sem agua de
selagem ou com alta velocidade
periférica. As gaxetas SEALPAK
permanecem maleaveis mesmo
depois de um longo periodo de
aplicagao, reduzindo o desgaste de
eixos e hastes.

SEALPAK" é macia e densa, com flexibilidade de
instalacdo, embalada em baldes de 2,5 kg.

SEALPAK <



S5\ B (€ Gaxeta Moldavel

SEALPAK' é fabricada em dois tipos, atendendo as diferentes gamas de aplicagdo. Cada tipo de gaxeta mol-
davel foi criteriosamente concebida para atender solicitagdes distintas em industrias de Papel e Celulose,
Farmacéuticas e Alimenticias, Quimicas e Petroquimicas, Mineracao e Siderurgia, entre outras.

SEALPAK 47

SEALPAK' 47 ¢ uma gaxeta extrudada de
puro PTFE, grafite e lubrificante especial.
Apresenta boa dissipa¢ao de calor, além de
possuir as mesmas caracteristicas encontra-
das na SEALPAK 46.

SEALPAK 46

SEALPAK 46 ¢ uma gaxeta extrudada, fabri-
cada com puro PTFE e lubrificante especial.
E macia e densa, sendo auto lubrificante pos-
sui reduzido coeficiente de atrito. Apresenta
excelente resisténcia a penetracao de gases.

PROCEDIMENTO DE INSTALACAO

1- SEALPAK devera ser cortada com 2 — Por ser uma massa, o ajuste da bitola

o comprimento necessario para cir-
cundar o eixo, na caixa de gaxeta, na
qual sera aplicada (Figuras 1 e 2). Em
seguida, a mesma devera ser corta-

pode ser feito a mao, comprimindo
0s “anéis” até a bitola desejada. Esta
etapa facilita a instalacdo da massa
na caixa de gaxeta (Figura 4).

da na bitola aproximada da aplica-
¢ao, assemelhando-se a um anel de
gaxeta (Figura 3).

Figura 4
Figura 1

Devido a sua
facilidade de

corte, as gaxetas
SEALPAK podem
ser aplicadas em
diferentes medidas

3 — A massa pode entdo ser introduzida
na caixa de gaxeta (Figura 5). Para
o correto funcionamento é neces-
sario a utilizacdo de anel de gaxeta
(anti-extrusao), no fundo e junto a

. sobreposta.
de bitola. ) .
Figura 3 Figura 2 Figura 5
LIMITES DE SERVICO FORNECIMENTO
Propriedades SEALPAK 46 | SEALPAK 47 As gaxetas SEALPAK’ séo fornecidas em baldes de 2,5
. Kg na bitola de 25,4 mm (1”).
Minima -100 9 '
Temperatura (°C) —
Méaxima 280
. Rotativos 25 Os parametros de aplicacio indicados neste CATALOGO sao tipicos. Para
Presséo (bar) Valvulas 100 cada aplicacao especifica devera ser realizado um estudo independente e
; uma avaliacdo de compatibilidade. Consulte-nos a respeito de recomenda-
Velocidade (m/s) 4 | 12 ¢oes para aplicagdes especificas. Um equivoco na selecao do produto mais
H 0-14 adequado ou na sua aplicagdo pode resultar em danos materiais e/ou em
p sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit ndo se responsabiliza pelo uso ina-
dequado das informagdes constantes do presente folheto, nem por impru-
déncia, negligéncia ou impericia na sua utilizagdo, colocando seus técnicos
a disposi¢do dos consumidores para esclarecer duvidas e fornecer orienta-
¢coes adequadas em relacdo e aplicagoes especificas. Estas especificagdes
estdo sujeitas a mudancas sem prévio aviso, sendo que esta edi¢do substi-
tui todas as anteriores.
$ . 24
\ Y4 'I'[AI]"' CATALOGO DE PRODUTOS Ed.12/16



para
Isolamento
Termico

AR 3110
TERMOCERAM® 630

TERMOCERAM"® 6351
TERMOVID® 636 E 637

Desenvolvidas para isolar,

termicamente, equipamentos

em industrias de aluminio,
siderdrgicas, metaldrgicas,
de vidro, petroquimica,
téxteis, acticar e alcool,
entre outras.

As gaxetas para isolamento
térmico possuem distintas
concepcoes construtivas

e de mescla de matéria
prima para atender a
peculiaridade de aplicacao
e operacao de cada um
destes equipamentos nestes
segmentos. Sutis diferencas
construtivas as tornam
ideais para cada situacao
especifica.

=

Gaxetas para Isolamento Térmico



CATALOGO DE PRODUTOS
TEADIT

Gaxetas para
Isolamento Térmico

Fibra Poliamida Aromatica

Também conhecida como para-aramida, esta fibra
possui alta performance mecanica que, quando
comparada com outros materiais, mostra uma re-
sisténcia especifica (resisténcia/densidade) muito
grande, acima de qualquer outro tipo de fibra dis-
ponivel no mercado, sendo cinco vezes mais resis-
tente que 0 aco. A resisténcia ao impacto é também
um dos pontos altos das fibras para-aramidas, es-
pecialmente sua caracteristica de resisténcia a cho-
ques ciclicos.

Sao aplicadas em protecdo balisticas, blindagem
(capacetes, veiculos, etc), vestuario de protecao,
cordoaria, plasticos reforcados, aerondautica, cons-
trucdo naval, artigos de desporto, vedacao, filtra-
¢ao, isolantes elétricos, etc.

Suas principais caracteristicas sao:

« Excelente resisténcia mecanica.
+ Boa resisténcia quimica.

- Baixa densidade.

- Resisténcia térmica.

Fibra Ceramica

A fibra ceramica é um produto composto basi-
camente de silica e alumina com elevado grau de
pureza, com vasta aplicacao no mercado de isola-
mento térmico industrial de alta temperatura.

A fibra ceramica é classificada pelo seu limite de
operacao, basicamente 930°C, 1260°C, 1427°C e
1600°C, todos possuindo ponto de fusdo acima
de 1750°C, sendo indicados para revestimento in-
terno ou externo de equipamentos que operem
nessas faixas de temperatura.

Suas principais caracteristicas sao:

- Baixa condutibilidade térmica.

« Material leve e de facil aplicacao.

« Possui excelente resisténcia a
choque térmico e ataques quimicos,
excetuando- se os acidos fluoridrico,
fosforico e os alcalis concentrados.

Fibra de Vidro

As fibras de vidro sao produzidas a partir do vidro
em forma liquida, que é resfriado a alta velocidade.
Através do controle de temperatura e velocidade
de escoamento do vidro, sao produzidos varios
tipos de filamento com diametros variados. As fi-
bras de vidro sdo produzidas em uma variedade
de composicdes quimicas, cada uma delas exibin-
do diferentes propriedades mecanicas e quimicas.
Sua aplicacdo é feita em isolamentos térmicos, fil-
tracao, reforco plastico e etc.

Suas principais caracteristicas sao:

« Possui boa resisténcia a corrosao e
intempéries.

« Baixa expansao/contracao sob
mudancas térmicas.

« Grande estabilidade quimica,
excetuando-se os acidos fluoridrico,
fosforico e os alcalis concentrados.

Os parametros de aplicacio indicados neste CATALOGO sio tipicos. Para
cada aplicagao especifica devera ser realizado um estudoindependente e
uma avaliacdo de compatibilidade. Consulte-nos a respeito de recomen-
dagoes para aplicagdes especificas. Um equivoco na sele¢do do produto
mais adequado ou na sua aplicagdo pode resultar em danos materiais e/
ou em sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit ndo se responsabiliza
pelo uso inadequado das informagdes constantes do presente folheto,
nem porimprudéncia, negligéncia ou impericia na sua utilizagéo, colocan-
do seus técnicos a disposicdo dos consumidores para esclarecer duvidas
e fornecer orientagcdes adequadas em relacéo e aplicacoes especificas.
Estas especificagdes estao sujeitas a mudangas sem prévio aviso, sendo
que esta edicado substitui todas as anteriores.



I T  para Isolamento Térmico
TERMOCERAMI6351% Gaxeta de Fibra Ceramica reforcada com fio metalico

APLICAGCOES / BENEFICIOS: Possui extrema flexibilidade e moldabilidade, sendo que a inser¢ao do reforco metélico no
fio confere a esta gaxeta uma maior resisténcia mecanica, sendo por isso indicada principalmente para vedagdo de
portas de fornos e estufas, vedacao de tampas de inspecao e de visita em fornos e caldeiras, tampa de cadinhos, onde
é necessario um produto com alta capacidade de isolamento térmico e resisténcia mecanica, podendo ainda serem
utilizadas no isolamento térmico de equipmentos e tubula¢des na indastria de aluminio, petroquimica, metaltrgica,
sidertrgica, aclcar e alcool, entre outras.

Limites de Servico
Temperatura de Trabalho (°C)

| Com solicitagdo mecanica 550

| Sem solicitacio mecanica 1260

*Disponivel também com acabamento grafitado 6351G

m Gaxeta (Fita Tubular) de Fibra para-Aramida

APLICACOES / BENEFICIOS: Recomendada para encapar cabos e chicotes elétricos, cilindros e mandris nos quais haja
exigéncia mecanica. Utilizada, também, como fita de isolamento térmico de tubulacées, vedagdo de portas de fornos
e estufas, vedacdo das tampas de inspecdo e de visita em fornos e caldeiras, onde seja necessario um produto com
alta capacidade de isolamento térmico e resisténcia mecanica.

Limites de Servico

Temperatura de Trabalho (°C)

Com solicitagdo mecéanica 290

Sem solicitacdo mecanica 350

TERMOGERAM=630 Gaxeta de Fibra Ceramica

APLICACOES / BENEFICIOS: A gaxeta 630 (secdo circular), gaxeta 6351 (secdo quadrada com reforco metélico) e gaxeta
6351G ((secdo quadrada com reforco metalico grafitada) por possuirem extrema flexibilidade e moldabilidade s3o fa-
cilmente utilizadas para isolamento térmico de tubula¢des, vedacao de portas de fornos e estufas, vedagdo das tampas
de inspecdo e de visita em fornos e caldeiras, tampa de cadinhos, equipamentos que trabalhem com elevadas tempe-
raturas, onde seja necessario um produto com alta capacidade de isolamento térmico.

Limites de Servico

Temperatura de Trabalho (°C)
Com solicitacdo mecénica 550

| Sem solicitagdo mecénica 1260

*Disponivel também com acabamento grafitado 630G

Padrao de Embalagem

Embalagem** 2Kg 5Kg 10Kg
Bitola mm 32 | 48 | 64 | 79 | 95 | M1 [ 127 | 143 | 159 | 191 | 222 | 254
pol 1/8 | 3/16 | 1/4 | 5/16 | 3/8 | 7/16 | 1/2 | 9/16 | 5/8 | 3/4 | 7/8 1
§ AR3110 Skg 10kg
(=]}
Z | Termoceram 630, 6351 e 6351G 5kg 10kg
**Sujeita a variacao conforme tolerancia prevista em procedimento interno. Bitolas fabricadas

Outras bitolas, sob consulta.

z ANTEANIT
Ed12/16 o TEADIT



para Isolamento Térmico
TERMOVIDZ/636]E(637. Gaxeta de Fibra de Vidro

APLICACOES / BENEFICIOS: As gaxetas 636 (secdo circular) e 637 (secdo quadrada). Sao recomendadas para serem instaladas em
isolamento térmico de tubulagdes, vedacdo de portas de fornos e estufas, vedagdo das tampas de inspecdo e de visita em for-

nos e caldeiras, tampa de cadinhos, equipamentos que trabalhem a alta temperatura, onde seja necessario um produto com
alta capacidade de isolamento térmico.

Limites de Servico
Temperatura de Trabalho (°C)

| Com solicitacido mecanica 260
| Sem solicitacio mecanica 550
Padrao de Embalagem
Bitola mm 3,2 438 6,4 79 95 | ma | 127 [ 143 | 159 | 191 | 222 | 254
| pol 18 | 316 | /4 [ 5n6 [ 348 [ 716 [ 172 [ 9ne [ 58 | 34 | w8 | 1
| Embalagem** 2kg 5Kg 10Kg

** Sujeita a variacao conforme tolerancia prevista em procedimento interno. Bitolas fabricadas Outras bitolas, sob consulta.




GRUPO GAXETA

Padrao de Embalagens

PESO DE GAXETA NO CARRETEL (kg)

BITOLA (mm)

95a254

CARRETEL E CAIXA
64a79 . ]
GAXETAS DE CARRETEL E CAIXA
CARBONO E
GRAFITE 95 a159 191 2254
CARRETELE CAIXA | CARRETELE CAIXA
32a79
CARRETEL E CAIXA
2005 - 2006- 32648
2007G-2020 | CARRETELECAIXA 64e79 952159 1912254
GAXETAS DE PTFE CARRETEL E CAIXA | CARRETELE CAIXA | CARRETEL E CAIXA - -
2070 48
CARRETEL E CAIXA
952159 1912 25,4
64e79 CARRETELE CAIXA | CARRETELE CAIXA
CARRETEL E CAIXA
952127 1432254
GAXETAS 32a79 CARRETELE CAIXA | CARRETELE CAIXA
SINTETICAS CARRETEL E CAIXA
>254
32 482127 1432254 ROLO
ROLO ROLO ROLO
630-6351- _ 6,4 2127
GAXETAS AR3110 ROLO 1432254 >254
ROLO ROLO
ISOLAMENTO . _ _ T 12
ROLO ROLO
TOLERANCIA DE BITOLAS DAS GAXETAS
Bitola Nominal (mm) <6,40 >640 - <254 > 25,4
Tolerancias (mm) +04 +0,8 +1,6

Se tiver ddvidas ou detectar irreqularidades em nossas embalagens de gaxetas, favor manter contato imediatamente com nosso Centro Técnico na fabrica
(CallCenter): Tel. (19) 3765-6501 ou pelos e-mails: comercial@teadit.com.br - engenhariadeprodutos@teadit.com.br. Sua colaboragao é
imprescindivel para que detectemos possiveis falsificacdes de nossos produtos e assegurar a qualidade da marca Teadit.

Ed.12/16
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YT para utilizacao de Gaxetas

SACA-GAXETA

Extremamente flexivel foi especial-
mente projetado para reunir em uma
Unica ferramenta as seguintes fungoes:

- Remover anéis de gaxetas de
locais de dificil acesso;

» Permitir que os anéis possam ser
extraidos por inteiro, inclusive
o anel localizado no fundo da
caixa de engaxetamento.

Estes atributos alinham-se em uma
ferramenta fabricada em aco especial
resistente a corrosao e dimensionada
para resistir ao torque aplicado com
durabilidade incomparavel.

O uso de saca-gaxeta representa
uma grande economia de tempo no
servico de manutengao de bombas
e valvulas, em relacao as ferramen-
tas improvisadas para estes servicos.

Listamos, abaixo, os tamanhos dis-
poniveis e as bitolas corresponden-
tes de gaxetas especificas para cada
ferramenta. A fim de garantir a fun-
cionalidade e operacao dos sacas-
-gaxetas 0os SEAL-LON 1 a 3 possuem
pontas intercambidveis que podem
ser substituidas na eventual quebra
das mesmas. Mais um fator de eco-
nomia e praticidade.

TAMANHO TIPO BITOLA GAXETA

Modelo Comprimento Haste Ponta pol. mm
SACA-GAXETAS SEAL-LON 1 190 mm Flexivel | Intercambiavel | >5/16" >7,9
SACA-GAXETAS SEAL-LON 2 280 mm Flexivel | Intercambiavel | > 7/16" >11,1
SACA-GAXETAS SEAL-LON 3 368 mm Flexivel | Intercambiavel >1/2" >12,7
SACA-GAXETAS SEAL-LON 4 483 mm Flexivel Permanente >5/8" >15,9

Procedimento de Uso do Saca-Gaxeta: Solicite material de treinamento.

ANEL LANTERNA

Perfis “dentados” de PTFE para auxiliar na refrigeracao das

* Food and Drug Administration, 6rgdo do governo EUA.

caixas de gaxetas e eixos. Produto com aprovacao FDA¥, Faixa de
confira as vantagens: temperatura:
- Facil confeccéo, instalacdo e remocgao, basta cortar o comprimento ne- -240°C +280°C
cessario para formar o seu anel lanterna e instald-lo. Na hora de remover
o0 anel, é sé encaixar as ferramentas em um dos pontos dentados e puxar. .
: o . Faixa de Ph:
Simples, pratico e rapido.
- Menor desgaste do eixo, como o PTFE é um material de baixo atrito, elimi- 0al4
na a agressividade 20 eixo.
- Alta resisténcia quimica gragas ao processo de extrusao pastosa do PTFE, o mm pol mm pol
anel lanterna confeccionado com o rolo de PTFE TEADIT possui excelente 79x11,1 5/16"x7/16" 79 5/16"
resisténcia quimica, podendo trabalhar em toda a faixa de pH. 9,5x12,7 3/8"x1/2" 9,5 3/8"
S . - 11,1x14,3 7/16"x9/16" 11,1 7/16"
- Otimizacéo de estoque, para uma mesma bitola de gaxeta um Unico rolo 12.7x15.9 1/2"x5/8" 127 12"
garante a confecgao de diversos anéis para eixos de diferentes diametros. 15"9)(19"1 5/8"x3/4" 15:9 5/8"
Os rolos tém 1,20m de comprimento e sao fornecidos em uma variedade 19,1x22,2 3/4"x7/8" 19,1 3/4"
de medidas. Veja na tabela ao lado. 25,4x25,4 1"x1" 25,4 e

CORTADOR DE GAXETAS COM ANGULO DE 45°

O uso do Cortador de Gaxetas Teadit facilita a operagdo de corte dos anéis de gaxeta diretamente do carretel, com pre-
cisdo. Acompanhe outras vantagens do dispositivo:

» Facil utilizacao e Seguranca para o operador; -« Evita desperdicio de material de

. Precisio no dimensionamento e corte de engaxetamento;

anéis de gaxeta para engaxetamento de
bombas, valvulas e eixos rotativos em geral;

- Corte com encaixe perfeito das extremi-
dades dos anéis de gaxeta;

EXTRATOR DE GAXETAS

Fabricados em aco, suas pontas perfuram
facilmente os anéis de gaxeta, auxiliando o
trabalho de desengaxetamento.

_—

CORTADOR PORTATIL POSICIONADOR DE GAXETAS

Fabricados em Nylon’, sdo ferramentas au-
xiliares na instalacdo de anéis de gaxetas
convencionais, assegurando o perfeito aco-
modamento dos anéis na caixa de gaxetas.
Sua haste flexivel ndo risca o eixo / luva e a
caixa de gaxeta, protegendo ainda mais seu

equipamento. ’-\

« Fabricado em pléstico especial
de alta resisténcia, leve,
podendo ser ajustado para

cortes em angulos de 45°e 90°; Fornecidos em dois

« Proporciona corte rapido e Fornecidos em dois tamanhos: tamanhos:
perfeito, sem deixar rebarbas; 5/16" (79mm) e 3/8” (9,5mm). 3/16" (4,7mm) x 6” (152,4mm) e
30 1/4” (6,4mm) x 7,1/2" (190,5mm)

& 1tamr
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PAPELAG

O TEADIT

Vedando para um amanha mais verde e seguro




Catalogo Geral de Produtos

Ampla Linha de Produtos em Vedacao Industrial

0 Grupo TEADIT atualmente é destaque entre as industrias mundialmente lideres na fabricacao do mais avancados produtos para
vedacdo industrial, além de produtos na linha de juntas de expansao e seus acessorios e produtos para isolamento térmico.

Com fabricas e operacdes no Brasil, Argentina, Estados Unidos, Alemanha, Austria, india e China atende de forma diferenciada as
maiores empresas globais em mais de 60 paises nos 5 Continentes.

As informagdes técnicas de nossos produtos sao disponibilizadas em cadernos por especialidade de linha de produto. Além des-
te caderno, possuimos, também, as distintas versoes ilustradas abaixo, que podem ser solicitadas em formato eletronico ou impres-
s0, conforme sua conveniéncia, sempre através do email marketing@teadit.com.br. Caso tenha duvidas, nosso Departamento de
marketing esta ao seu dispor através do email ou do telefone (21) 2132-2600 (direto).

Solicite os cadernos abaixo e conheca todas as nossas linhas de produtos
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Papeloes

O TEADIT

Vedando para um amanha mais verde e sequro

Os papeldes hidraulicos sao
indicados para fabricacao
de juntas de vedagao nos
mais variados segmentos
industriais, utilizadas em
flanges de tubulacao ou de
equipamentos.

Sao fabricados a base de
diferentes fibras, cargas
reforcantes e outros
materiais estaveis a altas
temperaturas, ligados com
elastbmeros através de
processo diferenciado de
mistura e calandragem.
Os rigidos critérios
dimensionais e de qualidade
construtiva, utilizados

em sua fabricacao, Ihes
conferem caracteristicas
distintas segundo a fibra e
elastdmeros utilizados em
sua composicao.
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CATALOGO DE PRODUTOS
TEADIT

Papeldes Hidraulicos

Sao fabricados a partir da vulcanizacao sob
pressao de elastomeros com fibras minerais
ou sintética. Por serem bastante econémicos
em relacao ao seu desempenho, sao os
materiais mais usados na fabricacdo de juntas
industriais, cobrindo ampla faixa de aplicacao.
Suas principais caracteristicas sao:

« Elevada resisténcia ao esmagamento

« Baixo relaxamento (creep relaxation)

« Resisténcia a altas temperaturas e pressoes

« Resisténcia a produtos quimicos

Tipos de Elastomeros

» BORRACHA ESTIRENO-BUTADIENO (SBR)
Também conhecida como “borracha sintética”, foi desenvolvida
como alternativa a borracha natural, possuindo caracteristicas
similares.

» BORRACHA NITRILICA (NBR)
Superior as borrachas SBR e CR em relacdo a produtos quimicos e
temperatura. Tem excelente resisténcia a 6leos, gasolina, solventes
de petrdleo, hidrocarbonetos alifaticos e aromaticos, solventes
clorados e 6leos vegetais e animais.

» BORRACHA CSM®
Possui excelente resisténcia quimica inclusive aos dcidos e
alcalis.
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COMPOSICAO E CARACTERISTICAS

Na fabricacdo do papeldo hidraulico, fibras sintéticas, como a aramida,
sao misturadas com elastdmeros e outros materiais, formando uma
massa viscosa. Esta massa € calandrada a quente até a formacdo de
uma folha com as caracteristicas fisicas e dimensdes desejadas. A fi-
bra, 0 elastdmero ou a combinagdo de elastdmeros, aditivos, a tem-
peratura e o tempo de processamento sdo combinados de forma a
resultar em um papeldo hidrdulico com caracteristicas especificas
para cada aplicagdo.

« FIBRAS:
As fibras possuem a funcao estrutural, determinando, principal-
mente, as caracteristicas de elevada resisténcia mecénica e térmica
dos papeldes hidraulicos.

« ELASTOMEROS:

Os elastomeros, vulcanizados sob pressao com as fibras, deter-
minam a resisténcia quimica do papeldo hidrdulico, dando-lhe
também as suas caracteristicas de flexibilidade e elasticidade.
Os elastémeros mais usados estdo descritos no quadro ao lado:

ACABAMENTO

Os diversos tipos de papeldo hidraulico sao fabricados com dois
acabamentos superficiais, ambos com o carimbo do tipo e marca
TEADIT®,

« GRAFITADO OU ANTI-ADERENTE:
Evita a aderéncia ao flange, facilitando a troca da junta, quando
esta é feita com freqiiéncia.

DIMENSOES DE FORNECIMENTO

Os papeldes hidraulicos TEADIT® sao normalmente comercializados
em folhas de 1500 mm por 1600 mm. Sob encomenda, podem ser for-
necidos em folhas de 1500 mm por 3200 mm. Alguns materiais tam-
bém podem ser fabricados em folhas de 3000 mm por 3200 mm.

CARACTERISTICAS FiSICAS

Asassociagbes normalizadoras e os fabricantes, desenvolveram vérios
testes para monitorar a uniformidade de fabricacao, determinagdo
das condides limites de aplicagdo e comparagao entre materiais de
diversos fabricantes.

« COMPRESSIBILIDADE E RECUPERACAOQ:
Medida de acordo comanorma ASTMF36 A, é areducdo de espes-
sura do material, quando submetido a uma carga de 5000 psi (34.5
MPa) expressa como uma porcentagem da espessura original.
Recuperacdo € a retomada da espessura quando a carga sobre
0 material é retirada, expressa como porcentagem da espessu-
ra comprimida.
Compressibilidade indica a capacidade do material de se acomodar
as imperfeicdes dos flanges. Quanto maior a compressibilidade,
mais facilmente o material preenche as irreqularidades.
A recuperacao indica a capacidade do material em absorver os
efeitos das variacdes de pressao e temperatura.

« SELABILIDADE:

a4000 psi (27.58 MPa).

Medida de acordo com a norma ASTM F37, indica a capacidade -
de vedar, sob condicdes controladas de laboratdrio, 0 isoctano,a
pressdo de Tatm e carga do flange variando de 125 psi (0.86 MPa)

s




LI EE Hidraulicos

WE6ONA Fibra Inorganica e NBR

DESCRICAO / APLICACOES: O papeldo hidraulico U6ONA foi desenvolvido para ter uma estabilidade térmica
superior, com a finalidade de substituir os papeldes hidraulicos de amianto nas aplicagdes com ciclagem
térmica. E indicado e apresenta uma performance particularmente elevada nas aplicagées de vapor
' saturado e superaquecido. O U60NA é, também, utilizado em fluidos derivados de petréleo, etanol e
similares. Testes de campo comprovaram os resultados encontrados em nossos laboratdrios e confirmaram,
na prética, o alto desempenho do Papeldo Hidraulico U6ONA.

Também disponivel com Tela Metdlica.

Limites de Servico e Condi¢des de Fornecimento Curva Pressao x Temperatura "
16 1 .
Uso continuo: até 430° C " Area compativel
Temperatura 12 para aplicagdo

Maxima: até 550° C

Uso continuo: até 102 bar

Consultar a Engenharia

Pressao (bar)

~ E de Produtos Teadit
Pressao - - r
Maxima: até 150 bar 2 Deve ser feita uma
o - analise técnica mais
Formato padréo 1500 x 1600 mm Temperatura (°C) detalhada
das Folhas .
1500 x 3200 mm Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y” @
Espessura* 0,4a4,0 mm (1/64” a 5/32")
Cor Preta Espessura (mm) m y” (psi)
1,6 2,6 4.500
Norma atendida: | ASTM F104 — F712140E33-M9 3,2 6,1 4.500

* Outras espessuras, sob consulta (com insergao de tela metalica de 0,8 a 4,0 mm).

TESTES DE SELABILIDADE REALIZADOS NO PAPELAO HIDRAULICO U60NA

O produto foi submetido, além das aplicagdes de campo, aos seguintes testes em laboratoério:

1. TESTE DE SELABILIDADE EM ALTAS TEMPERATURAS E PRESSOES | 2. TESTE COM CICLAGEM TERMICA
(VAPOR SUPERAQUECIDO) (VAPOR SUPERAQUECIDO)

Nas condi¢des ao lado, com varias faixas de temperatura e Neste teste, o Papeldo Hidraulico UGONA foi submetido a
pressdo, o Papeldo Hidraulico UBONA alcancou o objetivo repetidas ciclagens térmicas (mais de 10 ciclos diarios)
de trabalho em temperaturas superiores a 400° C e pressdes com pressao de aperto de 5800 psi, variando a temperatura
acima de 100 bar, sem apresentar nenhum vazamento. até 400°C.

O grafico da curva P x T, mostrado acima, permite visualizar as

condigdes de uso normal e limites encontradas. ! , t 7000
* Vazamento 6000 &
- - £ " —=Tenso de Esmagamento 5000 g
CONDICOES DE TESTE TEMPERATURA X PRESSAO < g
£ om s,
* Vapor Superaquecido Temperatura| Pressao g .%
« Temperatura: até 430°C (°C) (bar) g 3
« Press3o: até 102 bar Ambiente 102 > oooon | g
. Flanges 2" 100 93 ’ Ciclos Térmicos
classe 600 LBS RF 200 88 ]
300 60 CONDICOES DE TESTE
400 46 » Vapor Superaquecido * Presséo interna: 12 bar
430 38 » Temperatura: 400°C » Flanges 6” classe 150 LBS RF

CONCLUSAO: Osresultados evidenciaram que sejam os testes em campo ou de laboratério, mesmo nas mais rigorosas condigdes
de aplicacéo, as juntas de Papeldo Hidraulico UBONA tiveram um desempenho superior, ndo apresentando
nenhum vazamento e mostrando ser as mais indicadas para o trabalho nessas condi¢ées.

(1) Consulte 0 modo de aplicagao da curva P x T na pagina 12.

(2) Os fatores de aperto “m” e de esmagamento minimo “y” de um material de vedagao s&o os fatores a serem considerados quando do calculo de torque de uma junta de vedagao.
Séo parametros determinados experimentalmente por anélise de resultados laboratoriais relativos as caracteristicas inerentes a cada material especifico e segundo os critérios
obedecidos pelo fabricante.O apéndice 2 do Capitulo VIII Divisao 1 do Codigo ASME estabelece pardmetros para o projeto de juntas, com valores genéricos das caracteristicas ‘m”
(fator de aperto, que é sempre uma constante adimensional) e “y” (valor de esmagamento minimo) da junta.

5 1®
£d.03/20 1At




I EGE Hidraulicos

INVA] 110)0) Fibra de Carbono e NBR

NA1100 é um papeldo hidrdulico contendo fibra de carbono e grafite, cargas reforgantes e outros mate-
riais ligados com borracha NBR.

Indicado para uma ampla gama de fluidos industriais, tais como, derivados de petréleo, solventes,
agua, vapor saturado e produtos quimicos em geral. Com excelente selabilidade e retengdo de torque,
aprovado pelo KTW para uso em dgua potavel e DIN 3535-6 sob 0 n°91.01 e 918 para uso em gas.
Também disponivel com Tela Metalica.

Limites de Servico e Condigdes de Fornecimento Curva Pressao x Temperatura "
PP 150 Area compativel
Temperatura Uso continuo: até 270° C _ para aplicagao
o itro 5
Maxima: até 450° C s 1:: Consultar a Engenharia
_ Uso continuo: até 70 bar % s de Produtos Teadit
Pressao Maxima: até 130 bar v o» £i; Deve ser feita uma
0 ‘ ‘ ‘ ‘ analise técnica mais
0 100 200 300 400 500 detalhada
Formato padrdo | 1500 x 1600 mm Temperatura (°C)
das Folhas 1500 x 3200 mm
Espessura* 0.4 24,0 mm (1/64” a 5/327) Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y” @
Cor Preta Espessura (mm) “m” uy// (pSl)
Norma atendida: | ASTM F104 — F712120E23-M6 1,6 29 3.500
* Outras espessuras, sob consulta (com insercéo de tela metalica de 0,8 a 4,0 mm). 3,2 4,1 3.500
INAVI002: Fibra Aramida e NBR

. DESCRIGAO / APLICAGOES: NAT002 é um papeldo hidrdulico contendo fibra aramida, cargas reforgantes e
. borracha NBR.

NA 1002 é um produto de uso universal indicado, principalmente, para derivados de petréleo, solventes,
agua (agua de processo, exceto consumo humano), vapor saturado e produtos quimicos em geral, com a
melhor relagdo custo/beneficio, encontrada em produtos da familia dos papeldes hidraulicos.

Também disponivel com Tela Metalica.

Limites de Servico e Condicdes de Fornecimento Curva Pressao x Temperatura

PP 120 Area compativel
Temperatura Uso continuo: até 240° C _ para aplicagdo
At . A o o
Maxima: até 400° C 3 :: Consultar a Engenharia
. Uso continuo: até 50 bar % e de Produtos Teadit
Pressao . ” & D feit
Méxima: até 110 bar ® {& Deve serfeita uma
LR e e S andlise técnica mais
[] 50 100 150 200 250 300 350 400 450 detalhada
Formato padrao | 1500 x 1600 mm Temperatura (°C)
das Folhas 1500 x 3200 mm
Espessura* 0,4 a 4,0 mm (1/64” a 5/32") Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y” ?
S Verde Espessura (mm) | “m” “y" (psi)
Norma atendida: | ASTM F104 — F712120E22-M5 1,6 2,0 3.500
* Outras espessuras, sob consulta (com insercéo de tela metalica de 0,8 a 4,0 mm). 3,2 2,0 3.500

(1) Consulte 0 modo de aplicagéo da curva P x T na pagina 12.

(2) Os fatores de aperto “m” e de esmagamento minimo “y” de um material de vedagao s&o os fatores a serem considerados quando do célculo de torque de uma junta de vedag&o.
Séo parametros determinados experimentalmente por anéalise de resultados laboratoriais relativos as caracteristicas inerentes a cada material especifico e segundo os critérios
obedecidos pelo fabricante.O apéndice 2 do Capitulo VIII Divisdo 1 do Codigo ASME estabelece pardmetros para o projeto de juntas, com valores genéricos das caracteristicas ‘m”
(fator de aperto, que é sempre uma constante adimensional) e “y” (valor de esmagamento minimo) da junta.

. 6
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________Papeloes[ILEMRE

NAV04.0 Fibra Celulose e NBR

DESCRIGAO / APLICAGCOES: NA1040 é um papeldo hidrdulico contendo fibras de celulose, cargas reforcantes
e borracha NBR.

E indicado especialmente para aplicagées ndo severas, para dgua (dgua de processo, exceto
consumo humano) e produtos de pouca exigibilidade na industria.

Também disponivel com Tela Metalica.

Limites de Servico e Condicdes de Fornecimento Curva Pressdo x Temperatura
PP ) Area compativel
— Uso continuo: até 200° C _ = ara aplicacdo
Maxima: até 210° C s :Z Consultar a Engenharia
~ Uso continuo: até 20 bar % de Produtos Teadit
Pressao Méxima: até 50 bar s £1; Deve ser feita uma
0 andlise técnica mais
0 50 100 150 200 250 detalhada
Formato padrdo | 1500 x 1600 mm Temperatura (°C)
das Folh .
a8 Tomes 1500 x 3200 mm Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y”
Espessura* 0,4 a4,0 mm (1/64” a 5/32")
Cor Vermelha Espessura (mm) | “m” “y" (psi)
1,6 2,5 3.500
Norma atendida: | ASTM F104 — F712990E34-M4 3,2 3,2 3.000

* Outras espessuras, sob consulta (com insergdo de tela metalica de 0,8 a 4,0 mm).

Em conformidade com

Fibra Aramida e NBR / SBR |||=_L)|)/A5

NVAIOE0)

NAT1060 contém em sua composigdo fibra aramida, cargas inertes e reforgantes ligadas com uma
mistura de SBR e NBR, que permitem obter um produto de excelente selabilidade, resisténcia qui-
mica e retengdo de torque.

E um papeldo hidraulico fabricado com matérias-primas que atendem as exigéncias para o uso na
industria alimenticia e farmacéutica.

Limites de Servico e Condigoes de Fornecimento Curva Pressao x Temperatura "
p , Area compativel
Uso continuo: até 270° C & P
Temperatura — P - para aplicagéo
Maxima: at€ 380° C 3 0 Consultar a Engenharia
Pross Uso continuo: até 50 bar b de Produtos Teadit
= 20
fessdo Méxima: até 70 bar * {i; Deve ser feita uma
o pe e - o andlise técnica mais
detalhada
Formato padrdgo | 1500 x 1600 mm Temperatura (°C)
das Folhas 1500 x 3200 mm o ey
Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y” ¥
Espessura* 0,4a4,0 mm (1/64” a 5/32")
Cor Branca Espessura (mm) [ “m” “y" (psi)
1,6 3,2 3.500
Norma atendida: | ASTM F104 — F712940E34-M9 3,2 3,8 5 000

* Outras espessuras, sob consulta.

(1) Consulte 0 modo de aplicagéo da curva P x T na pagina 12.

(2) Os fatores de aperto “m” e de esmagamento minimo “y” de um material de vedagao séo os fatores a serem considerados quando do calculo de torque de uma junta de vedagéo.
Séo parametros determinados experimentalmente por analise de resultados laboratoriais relativos as caracteristicas inerentes a cada material especifico e segundo os critérios
obedecidos pelo fabricante.O apéndice 2 do Capitulo VIII Diviséo 1 do Cédigo ASME estabelece parametros para o projeto de juntas, com valores genéricos das caracteristicas “m”

o

(fator de aperto, que é sempre uma constante adimensional) e “y” (valor de esmagamento minimo) da junta.
’ N :
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I EE Hidraulicos

INAVI[08S: Fibra Aramida e (SM

DESCRICAO / APLICACOES: NA1085 é um papeldo hidraulico que contém fibra aramida, PTFE, cargas inertes
e reforcantes e borracha CSM, especialmente desenvolvido para resistir ao ataque quimico de acidos, ba-
ses fortes e produtos quimicos em geral, o que lhe confere uma caracteristica de excelente selabilidade,
resisténcia quimica e mecanica.

Limites de Servico e Condigoes de Fornecimento Curva Pressao x Temperatura "
0 tnUo: até 200° C 80 Area compativel
Temperatura so continuo: até . oara aplcacio
Maxima: até 240° C s w0 | Consultar a Engenharia
_ Uso continuo: até 50 bar P de Produtos Teadit
Pressao Maéxima: até 70 bar = Deve ser feta uma
o o - 200 andlise técnica mais
detalhada
Formato padrdo | 1500 x 1600 mm Temperatura (°C)
s Follies 1500 x 3200 mm Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y” @
Espessura* 0,4a4,0mm (1/64” a 5/32")
: Espessura (mm) | “m” “y" (psi)
Cor Azu 1,6 2,5 2.500
Norma atendida: | ASTM F104 — F712000EQ00-M5 3,2 6,8 3.500

* Outras espessuras, sob consulta.

Possui aprovacao

102 SAN Fibra de Aramida e Elastomero NBR EDA @

DESCRICAO / APLICACOES: 1082 SAN € um Papeldo Hidrdulico de alta performance que atende as necessi-
| dades da industria de alimentos e de remédios, nas quais a garantia de selabilidade precisa estar associada
~ 1 i eliminacdo de qualquer risco de contaminac3o. Indicado para utilizagdo em juntas de vedagdo, na in-

o, ddstria alimenticia com uidos tais como: acidos citrico, latico e graxos, 6leos vegetais e de origem animal,
| bebidas alcodlicas, alimentos, agua quente, fria, salgada, salmoura e ar.
‘Iuﬂb"‘(u-_a % Z
Limites de Servigo e Condicdes de Fornecimento Curva Pressdo x Temperatura
Uso continuo: até 260° C el Area compativel
Temperatura == 100 para aplicago
Méxima: até 400° C S Zg Consultar a Engenharia
B Uso continuo: até 80 bar 2 de Produtos Teadit
Pressao b )
Maéxima: até 110 bar 20 Deve ser feita uma
0 ‘ ‘ ‘ ‘ analise técnica mais
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 detalhada
Formato padrdo | 1500 x 1600 mm Temperatura (°C)
das Folhas I
1500 x 3200 mm Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y” @
Espessura* 0,4a3,2mm(1/64” a 1/8”)
Espessura (mm) “m” “yv" (psi)
Cor Azul
1,6 2,2 4.000
Norma atendida: | ASTM F104 — F712000E00-M5 3,2 2,2 4.000

* Outras espessuras, sob consulta.

(1) Consulte 0 modo de aplicagéo da curva P x T na pagina 12.

(2) Os fatores de aperto “m” e de esmagamento minimo “y” de um material de vedag&o séo os fatores a serem considerados quando do calculo de torque de uma junta de vedag&o.
Séo parametros determinados experimentalmente por analise de resultados laboratoriais relativos as caracteristicas inerentes a cada material especifico e segundo os critérios
obedecidos pelo fabricante.O apéndice 2 do Capitulo VIII Divisdo 1 do Codigo ASME estabelece pardmetros para o projeto de juntas, com valores genéricos das caracteristicas ‘m”
(fator de aperto, que é sempre uma constante adimensional) e “y” (valor de esmagamento minimo) da junta.



LI EGE Hidraulicos

| Fibra Inorganica e Elastomero Especial

Limites de Servico e Condicoes de Fornecimento

Uso continuo: até 200° C
Maxima: até 210° C

Maéxima: até 50 bar

Temperatura

Formato padrao 1500 x 1600 mm

das Folhas 1500 x 3200 mm
Espessura* 0,8a6,4mm(1/32” a 1/4")
Cor Vermelho

Norma atendida: | ASTM F104 — 719000E49-M9

* Qutras espessuras, sob consulta.

DESCRIGCAO / APLICACOES: O papeldo hidraulico V25 foi desenvolvido para ter uma exibilidade superior e
maior versatilidade, quando comparado ao seu antecessor V15. Essas propriedades ocorrem devido a utili-
zagao de elastdmero sintético no lugar da borracha natural em sua composigao.

Curva Pressdo x Temperatura

Area compativel

para aplicagéo
Consultar a Engenharia
de Produtos Teadit

a£ Deve ser feita uma
analise técnica mais
detalhada

Pressao (bar)
2 e 8882

] 5 100 1850 no 250
Temperatura (°C)

Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y”

Espessura (mm) | “m” “y" (psi)
1,6 2,5 3.500
3,2 3,2 3.500

ESPEA[RICAC/NO D2 MATERIAIS

Para especificar o material do Papeldo Hidraulico deve-se analisar, além da curva P x T, as condigdes de aplicagao, de modo a que se
possa definir qual o tipo de junta a ser especificada. Dentro dessas condi¢des, deve-se levar em conta, prioritariamente:

« Compatibilidade Quimica

Verificar se o material do Papeldo Hidraulico é compativel quimica-
mente com o fluido a ser vedado. Para isto, consulte as Tabelas de
Compatibilidade Quimica do Produto pelo qual estiver optando.

« Acabamento da Face dos Flanges

Definido resumidamente na Tabela de Acabamento, ao lado. Para
maiores detalhes, consulte o livro Juntas Industriais, 6* Edicdo, de au-

toria de J.C.Veiga / TEADIT

P x T (PRESSAO X TEMPERATURA)

TABELA DE ACABAMENTO
DA SUPERFICIE DE VEDAGAO DOS FLANGES

Acabamento da superficie de

Junta Recomendada Vedacéo dos Flanges Ra

pm ppol
Junta Cortada - 1/16” 3.2a64 125 a 250
Junta Cortada - >1/16" 3.2a13 125 a 500

GRAFICOSDEPxT

MODO DE EMPREGO DAS CURVAS P x T

Ap0s intensivos testes, a Teadit introduziu o conceito de Gréficos
P x T, baseado nas tabelas de Pressao x Temperatura da norma
de flanges ASME B16.5. Os Papeldes Hidraulicos Teadit foram
testados até o limite de pressdo e temperatura para flanges em
ago forjado ASTM A105, os mais usados na industria em geral.
Como a maioria dos flanges usados em tubulagdes e equipamen-
tos segue a Norma ASME B16.5, um Papeldo Hidrdulico deve ser
capaz de ser usado em uma determinada classe de flange até o
seu valor maximo de pressdo e temperatura. Os gréficos P x T
tradicionais ndo atendem este requisito. Para valores elevados
de temperatura, a pressdo maxima recomendada € muito baixa.
Os novos gréficos P x T Teadit seguem os valores maximos de
pressdo e temperatura para uma Classe de Pressao de flanges,
como tabelado na Norma ASME B16.5. Por exemplo, no grafi-
co NA1002, a curva do papeldo segue os valores recomendados
para flanges forjados ASTM A105 Classe 300 psi até 240°C, que é
sua temperatura maxima de trabalho em servigo continuo.
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Verificar onde as varidveis Pressdao x Temperatura maxima da
aplicagao se localizam no gréfico.

Se cair na area verde, o material pode ser aplicado,
com seguranca. Nesta hipotese, verificar se as demais
condigoes da aplicagao sdo compativeis com o Papeldo
Hidraulico que esta sendo especificado.

Se cair na area amarela, consultar a Engenharia
de Aplicagao de Produtos Teadit, pelo email:
engenhariadeprodutos@teadit.com.br

Se cair fora das dreas verde e amarela, deve ser feita
$ uma andlise técnica mais detalhada. Um outro produto
W pode ser especificado. Por exemplo, uma junta
metdlica, Tealon, Graflex®, etc.

Outros casos, ndo previstos aqui, consultar a Engenharia de
Aplicagao TEADIT" (engenhariadeprodutos@teadit.com.br)
Aplicagdes em condi¢des extremas, que apresentem ciclagem térmica acentuada, vibragoes,
riscos ambientais e pessoais elevados, ou em equipamentos com requisitos de seguranca
especificos, consultar a Engenharia de Aplicacao Teadit.

Ed.03.20



E1 AT Hidrdulicos

A:recomendado - B: consultar TEADIT - C: ndo-recomendado

Fluidos

Acetaldeido

Acetamida

Acetato de Aluminio
Acetato de Amila
Acetato de Butila
Acetato de Chumbo (Agticar de Chumbo)
Acetato de Cobre
Acetato de Etila

Acetato de Potdssio
Acetato de Vinila
Acetileno

Acetona

Acetofenona
Acetonitrila

Acido Acético (T < 90°()
Acido Acético (T =90°C)
Acido Acrilico

Acido Adipico

Acido Benzéico

Acido Bérico

Acido Bromico

Acido Butirico

Acido Carhélico, Fenol
Acido Carbonico

Acido Citrico

Acido Cloridrico 10%
Acido Cloridrico 37%
Acido Cloroacético

Acido Clorosulfénico
Acido Cromico

Acido Estedrico

Acido Fluoridrico

Acido Fluorsilicico

Acido Férmico

Acido Fosforico

Acido Latico 50%

Acido Lético, Frio

Acido Lético, Quente
Acido Maleico

Acido Metilacrilico
Acido Nitrico < 50% (T < 50°C)
Acido Nitrico > 50%
Acido Nitrico Bruto
Acido Nitrico Vermelho Fumegante
Acido Oleico

Acido Oxdlico

Acido Palmitico

Acido Perclérico

Acido Picrico

Acido Salicilico

Acido Sulfdrico < 90%
Acido Sulfdrico 95%
Acido Sulfdrico oleum
Acido Sulfdrico Fumegante
Acido Sulfuroso

Acido Tanico

Acido Tartarico

Acido Tricloroacético
Acrilato de Etila
Acrilonitrila

Aqua

Aqua Destilada

Agua, Sem Sal Oxidante
Aqua de Alimentacio de Caldeira
Agua de Esgoto

Agua Régia

Aqua do Mar

1082 SAN
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F1 ALY Hidrdulicos

A: recomendado - B:consultar TEADIT - C: ndo-recomendado continuagéo

Fluidos U60 NA NA1002 NA1040 NA1060 1082 SAN NA1100 NA1085
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Aguarrds

Agua Salgada
Alcatrao (Asfalto)
Alcool Amilico

Alcool Benzilico
Alcool Isopropilico
Alcool Propilico
Alumes

Alvejante (Hipoclorito de Sddio)
Amoénia — Fria (Gas)
Aménia — Liquida, Anidra
Amodnia — Quente (Gds)
Anidrido Acético
Anidrido Maleico
Anilina

Ar

Aroclors

Asfalto

Barrilha
Benzaldeido
Benzeno
Bicarbonato de Sédio
Bifenil

Bissulfato de Sddio, Seco
Bissulfito de Célcio
Bissulfito de Sodio
Bérax

Brometo de Metila
Bromo

Butadieno

Butano

Butanol

Butanona (MEK)
n-Butil Amina
Carbonato de Amonia
Carbonato de Sédio
Cerveja

Cetano (Hexadecano)
Cianeto de Potéssio
Cianeto de Sédio
Ciclohexano
Ciclohexanol
Ciclo-hexanona
Cola, Base Proteina
Clordane

Cloreto de Aluminio
Cloreto de Amonia
Cloreto de Bario
Cloreto de Benzila
Cloreto de Benzoila
Cloreto de Calcio
Cloreto de Cobre
Cloreto de Enxofre
Cloreto de Estanho
Cloreto de Etila
Cloreto Férrico
Cloreto de Magnésio
Cloreto de Metila
Cloreto de Mercirio
Cloreto de Niquel
Cloreto de Potdssio
Cloreto de Sddio (T < 50°C)
Cloreto de Tionila
Cloreto de Vinila
Cloreto de Vinilideno
Cloreto de Zinco
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I EGEHidraulicos

A:recomendado - B:consultar TEADIT - C: ndo-recomendado

Fluidos

Cloro (Seco)

Cloro (Umido)
Clorobenzeno
Cloroférmio
Cloropreno
Condensado

Creosato

Cresol

Cumeno

Decano

Dibrometo de Etileno
Dibromoetano
Dicloreto de Etileno
o-Diclorobenzeno
Dicloroetano (1,1 0u 1,2)
Dicromato de Potéssio
Dietanolamina
N,N-Dimetil Anilina
Dimetilformamida
2,4-Dinitrotolueno
Dioxano

Didxido de Carbono, Seco
Diéxido de Carbono, Umido
Didxido de Cloro
Didxido de Enxofre
Dissulfeto de Carbono
Dowtherm

Enxofre, Fundido
Epicloroidrina
Estireno

Etano

Etanol

Fteres

Eter Dibenzilico

Eter Dietilico

Eter Dimetilico

Eter de Petréleo

Eter Etilico

Etil Benzeno

Etil Celulose

Etileno

Etileno Glicol

Fenol

Fluido de Transmissao A
Fltior, Gas

Fldor, Liquido

Fluoreto de Aluminio
Fluoreto de Hidrogénio
Fosfato de Sédio
Formaldeido

Fosfato de Amonia
Freon 12

Freon 22

Freon 32

Ftalato de Dibutila
Ftalato de Dimetila
Furfural

Gés do Forno de Coque
Gas de Alto Forno

Gds de Gasogénio

Gds de Petrdleo Liquefeito (LPG)
Gds Natural - GLP
Gasolina

Gelatina

U60 NA NA1002 NA1040 NA1060
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I 2T T Hidraulicos

A:recomendado - B:consultar TEADIT - C: ndo-recomendado continuacao

Fluidos

Glicerina

Glicol

Glucose

Graxa

Heptano

Hexano

Hexona

Hidrazina

Hidrogénio

Hidroquinona

Hidroxido de Aménia 30% (T < 50°C)
Hidréxido de Bério

Hidrdxido de Calcio (T < 50°C)
Hidréxido de Magnésio (T < 50°C)
Hidréxido de Potassio (T< 50°()
Hidrdxido de Sddio (T < 50°C)
Hidréxido de Sédio (T > 50°C)
Hipoclorito de Célcio
Hipoclorito de Sédio

lodeto de Metila

Isoctano

Isoforona

Leite

Licor de Cana de Agticar
Licor de Sulfato Verde

Lixivia, Detergente
Metacrilato de Butila
Metacrilato de Metila
Metacrilato de Vinila

Metano

Metanol

Metafosfato de Sédio

Metil Cloroférmio

Metil Etil Cetona

Metil Isobutil Cetona (MIBK)
Metil terc-Butil Eter (MTBE)
Mercirio

Mondxido de Carbono

Nafta

Naftaleno

Nitrato de Aluminio

Nitrato de Amonia

Nitrato de Calcio

Nitrato de Potdssio

Nitrato de Prata

Nitrato de Propila

Nitrato de Sédio
Nitrobenzeno

Nitrogénio

Nitrometano

2-Nitropropano

Octano

Oleo Bruto

Oleo Diesel

Oleo Combustivel

Oleo Hidraulico — Base Petréleo
Oleo de Linhaca

Oleos Lubrificantes, Tipo Mineral ou de Petréleo
Oleo de Madeira da China
Oleo de Milho

Oleo Mineral

Oleo de Petréleo

Oleo de Ricino ou de Mamona
(leo de Semente de Algoddo
Oleo de Silicone
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LN EOEY Hidraulicos

A:recomendado - B: consultar TEADIT - C: ndo-recomendado continuagao

Fluidos U60 NA NA1002 NA1040 NA1060 1082 SAN NA1100 NA1085
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Oleo de Soja

Oleo de Transformador
Oleo de Tungue

Oleo de Colza

Oleo Térmico Dowtherm
Oleo Vegetal
Ortodiclorobenzeno
Oxido de Etileno

Oxido de Estireno

Oxido de Propileno
Oxigénio

0z6nio

Pentano

Perborato de Sddio
Percloroetileno
Permanganato de Potéssio
Perdxido de Sddio
Pentaclorofenol

SRR N R e N e N e N N W e A W e W e W A W Y
A ®AANAANATEAAN A DA

Sebacato de Dibutila

Silicato de Sddio

Skydrol

Solugdes de Detergente

Solugdes de Galvanizagao com Cromo
Solugdes de Sabao

Solventes Clorados

Sulfato de Aluminio

Sulfato de Aménia

Sulfato de Cobre (T< 50°C)

Sulfato de Magnésio

Sulfato de Niquel

Sulfato de Potdssio

Sulfato de Sodio

Sulfato de Zinco

Sulfato Férrico

Sulfeto de Bario

Sulfeto de Hidrogénio, Seco ou Umido

Pentafluoreto de lodo C (
Peréxido de Hidrogénio < 30% B B
Petréleo B B
Pimeno C C
Piperidina C C
Piridina C C
Propano C B
Propileno C C
Querosene C B
" C A
12 A A
13 A A
13B1 A A
21 C C
22 A A
31 B B
32 A A
12 C B
Refrigerantes 113 B A
14 A A
11482 C A
15 A A
142b A A
152a A C
218 A A

502 A

(316 A

318 A

Salmoura A

C

A

C

B

C

A

C

B

B

A

A

B

A

A

B

A

B

C
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ZTR Hidrulios

A: recomendado - B: consultar TEADIT - C: ndo-recomendado continuacao

Fluidos U60 NA NA1002 NA1040 NA1060 1082 SAN NA1100 NA1085

Sulfeto de Sddio
Tetrabromoetano
Tetracloreto de Carbono
Tetracloreto de Titanio
Tetracloro-etano
Tetracloroetileno
Tetrahidrofurano (THF)
Tetréxido de Nitrogénio
Tiosulfato de Sédio
Tolueno
2,4-Toluenodiisocianato
1,1,2-tricloroetano
Tricloroetileno
Tricloro-trifluor-etano
Tricresilfosfato
Trietanolamina — TEA
Trietil Aluminio
Trietilamina

Trifluoreto de Bromo
Trifluoreto de Cloro
Triéxido de Enxofre
Uisques e Vinhos

Vapor de dgua saturado
Verniz

Vinagre

Xileno

=
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PRODUTOS
EM PTFE

OSTEADIT




Os produtos de PTFE
PrOd Utos caracterizam-se por serem
inertes, atoxicos, nao
contaminantes e resistentes
as intempéries, sendo
compativeis com a maioria
dos fluidos de processo.
Nao envelhecem e nem
enrijecem, proporcionando
alta durabilidade. Atendem
aos mais variados
segmentos industriais:
Papel e Celulose, Bebidas
e Alimentos, Farmacéutico,
Quimico, Acticar e
Alcool e Fabricantes de
Equipamentos, entre outros.
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RECOMENDACAO DE
APLICACAO

OSTIADIT

Vedando para um amanha mais verde e seguro




CATALOGO DE PRODUTOS

TEADIT

MICRO ESTRUTURAS DE
PRODUTOS DE PTFE TEADIT’

1- Unidirecional Quimflex” - 24B

2- Multidirecional Quimflex’- SH e 25BlI

3- Aditivo de Micro-Esferas Ocas
de Vidro no TEALON® TF1570

4- Aditivo de Sulfato de Bario
no TEALON® TF1580

5- Aditivo de Silica no
TEALON® TF1590




I 7Y T em PTFE Laminado

TEALON’

TEALON® é um material de vedacéao produzido a partir de politetrafluoroetileno (PTFE) laminado para
aplicacdo em juntas para plantas quimicas, alimenticias e farmacéuticas, ou em qualquer aplicacdo onde
haja necessidade de resisténcia quimica na vedacdo. A principal vantagem do TEALON® sobre as
placas de PTFE rigido (sinterizado) € que, a partir do processo de fabricacdo desenvolvido para produzir
folhas aditivadas e com estrutura fibrilada de orientacao biaxial, obtem-se um produto cujos resultados
reduzem substancialmente o escoamento do PTFE, sob aperto e alta temperatura, ou seja, a resiliéncia.
Para adequar-se as variadas necessidades de resisténcia quimica de servico, foram desenvolvidos
diferentes composicdes, que acentuam sua performance.

TEALON®TF1570 / AZUL

Laminado com micro esferas ocas de vidro é indicado para aplicacdes em grande variedade
de fluidos quimicamente agressivos. Por possuir alta compressibilidade é especialmente reco-
mendado para uso em flanges e equipamentos frageis.

Aprovagées: DVGW — TA-Luft — FDA

TEALON®TF1580 / BRANCO

Laminado com sulfato de bario é indicado para aplicagoes em fluidos causticos fortes e utilizado
em contato com alimentos e produtos farmacéuticos (FDA"). Tealon TF1580 é um dos produtos
mais amplamente usados incluindo servigos com acidos e produtos quimicos gerais. Por ser bran-
co, costuma ter a preferéncia quando a contaminagdo do fluido deva ser evitada. Possui aprovagdo
BAM? para trabalho com oxigénio e aprovado pelo Chlorine Institute® para aplicagées em cloro.

Aprovagcées: DVGW — TA-Luft — FDA — BAM — Chlorine Institute

TEALON®TF1590 / MARROM

Laminado com silica mineral e, por ter uma larga escala de aplicacdes, é indicado para
servicos gerais e com dcidos fortes, podendo também ser aplicado em solugdes causticas
menos agressivas. Aprovado pelo Chlorine Institute’® para aplicagées em cloro.

Aprovagées: DVGW — TA-Luft — FDA — Chlorine Institute

' FDA: Food and Drug Administration.

2TA-Luft, DVGW, BAM: Institutos alemaes que
realizam testes para uso de material de vedacéo.

3Chlorine Institute: Instituto que realiza testes
para uso de material em aplicagées com cloro.

Todos os TEALON (TF1570, TF1580 e TF1590) possuem aprovacgao TA-Luft?e
DVGW?2.TF1580 e TF1590 possuem aprovacao do Chlorine Institute®.
TF1580 possui aprovacao BAM2.

|“.I
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I TR em PTFE Laminado

O gréfico abaixo mostra o resultado pratico da deformacdo do PTFE
usinado (rigido) comparado com o TEALON®. As juntas foram instaladas
simulando uma condicéo real de aplicacdo com a variacao de temperatura.
A junta de PTFE rigido apresentou acentuado vazamento perdendo ao TEALON’ TEALON’
final do teste 63% da pressao inicial. A junta de Tealon perdeu apenas 6%. TF 1570 TF 1580
A junta de TEALON® apresentou, nessa condi¢do de trabalho,
vazamento 10 vezes menor que o PTFE usinado (rigido). As fotos
mostram as juntas apds o teste, onde se pode ver a deformacdo do PTFE

rigido e a estabilidade dimensional dos TEALON®. TEALON" PTFE

TF 1590 usinado (rigido)

Teste de Vazamento em Condicao de Ciclagem Térmica
Temperatura ciclica variando de 30° C a 200° C e Aperto de 35 MPa (5000 psi), na espessura de 3,0 mm

Grafico de Curva Pressao x Temperatura x Tempo

250 Il Temperatura
200 M PTFE Rigido (comum)
O
150 g I TEALON TF1570
=
100
IS
R
50
0
Dados Técnicos
Parametros de Operacao TF1570 TF1580 TF1590
Temperatura -268 a 260 °C (-450 a 500 °F)
Pressao Maxima 55 bar (800 psig) 83 bar (1200 psig) 83 bar (1200 psig)
Pressédo x Temperatura barx°C (psig x °F)
Espessura 1,5 mm 12.000 (350.000)
Espessura 3,0 mm 8.600 (250.000)
Fornecimento Folhas 1500 X 1500 mm
Espessuras 1,5 e 3,0 mm (outras espessuras sob encomenda)
Colzekilas PTFE;&:Y; gﬁeicvri%re;feras PTFE com sulfato de bario PTFE com silica
Propriedades Fisicas Método de Teste TF1570  TF1580  TF1590 Fator de aperto “m” e esmagamento
Cor Azul Branco  Marrom minimo “y” (Vide pag. 07)
Espessura - I (i
Selabilidade (ml/h) ASTM F 37A 0,12 0,04 0,20 Produto ?mm) m y" (psi)
Relaxamento (%) ASTM F 388 1.5 20 1500
40 15 18 TF1570 30 2.0 1.500
Compressibilidade (%) ASTM F 36M 25-45 4-10 5-15 TF1580 1,5 2,0 1.800
Recuperagdo Min. (%) ASTM F 36M 30 40 40 ?g 4212 ;Zgg
Resisténcia a Tragdo (MPa) ~ ASTM F 152 14 14 14 TF1590 30 35 2000

Testes ASTM baseados em folhas com espessura de 0,8 mm

1® 6
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I Tt em PTFE Laminado
TEADIT - PL 100

TEADITHPL00 | Placas de PTFE Laminado

DESCRICAO / APLICACAO: TEADIT® PL 100 é uma placa de elevada compressibilidade, fabricada com
PTFE, através de um processo Gnico de laminagdo, com um alto nivel de fibrilagdo, o que proporciona
reduzida perda de aperto e escoamento, deficiéncias inerentes as placas usinadas (Skived) existentes
no mercado. Devido as propriedades quimicas do PTFE, TEADIT® PL 100 é indicado para a vedagao
de uma grande variedade de fluidos quimicamente agressivos, sendo também utilizado em contato
com alimentos e produtos farmacéuticos. Apresenta excelente estabilidade dimensional, reten¢do de
torque e a melhor relagdo custo beneficio entre materiais similares.

Teste de Relaxamento - TEADIT" PL 100 x PTFE Rigido (comum) Teste de Aperto a Quente

Flange de Classe 3004# - 2"RF e aperto 68 MPa, em Temperatura de 260°C e aperto de 10 MPa, em
espessura de 2,0 mm Duracao do Teste: 20 horas espessura de 2,0 mm. Duracao do Teste: 1T minuto

Grafico de Forca x Tempo

7500

2000 Forca Inicial

o500 72001bs - 68 MPa TEADIT® PTFE Rigido

6000 \ \K PL 100 (comum)

5500 \ K

5000 \& Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y”

00 — QUIMFLEX'PL100 —— PTFE Rigido (comum) Espessura (mm) ‘m” “y” (psi)

40000 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 1/5 1/8 3.000
Tempo (h) 3,0 59 5.500

Dados Técnicos

PropriedadesFisicas ~ Mooa0 9 TEADIT PL100 Pardmetros de Uperagdo [EADUIRHERCD

Temperatura maxima(°C) 260
Cor Branca _

Temperatura minima (°C) -268
Selabilidade (ml/h) ASTM F 37A < 0,025 . .

Pressao maxima (bar) 55
Relaxamento (%) ASTMF 38 45 Pressao x Temperatura bar x °C
Compressibilidade (%) ASTM F 36M 50 Espessura de ]’5 mm 12.000
Recuperacdao Min. (%)  ASTM F 36M 16 Espessura de 3,0 mm 8.600
Resisténcia a Tracao (MPa) ASTM F 152 8 Fornecimento Placas de 1.500 x 1.500 mm
Retencdo de Torque (MPa) DIN 52913 13 Espessuras 1,5, 2,0 e 3,0 mm (outras, sob consulta)

Os testes ASTM sao baseados em placas de espessura 0,80mm e o teste DIN em placas de espessura 2,0 mm.
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I T Tt em PTFE Expandido
| IERRES Poc

DESCRICAO / APLICAGOES: Esta placa é fabricada a partir de 100% PTFE expandido (ePTFE),
através de processo especial que gera uma estrutura de fibras uniformes e multidirecionadas,
0 que confere ao produto extrema resisténcia multidirecional e ao relaxamento.

Indicada para aplicagcdes em equipamentos que operam com fluidos quimicamente

agressivos.
Dimensao das Placas: Espessura das Placas:
1.500 x 1.500 mm 1,5 mm - 3,0 mm - 6,0 mm

IIEADI=258B] Fita

DESCRICAO / APLICAGOES: Esta fita € fabricada a partir de 100% PTFE expandido (ePTFE),
através de processo especial que gera uma estrutura de fibras uniformes e multidirecionais,
0 que confere ao produto extrema resisténcia multidirecional e ao relaxamento. Uma de
suas principais vantagens: a fita, sob aperto, ndo se expande lateralmente mantendo sua
espessura e largura..

Indicada para aplicagdes em equipamentos que operam com fluidos quimicamente
agressivos. O fato deo|oossuir fita adesiva em uma das faces permite que seja aplicada
em superficies de vedag¢ao muito grandes onde seria oneroso ou tecnicamente invia-
vel aplicar juntas cortadas a partir das placas.

Comprimento do rolo (metros): Deformacao da largura do TEADIT 25BI, sob aperto

Largura x Espessura (mm) Comprimento (m)
10x3
15x3
20x3 10
25x3
30x3
15x6
20x 6
25x6
30x6

10

Dados Técnicos Quimflex'SH e TEADIT 25BI

Limites de Servico:

Temperatura (°C) Pressao (bar) Faixa de pH Aprovag()es:
Maxima Teadit SH: 260 TA Luft: materiais para vedagao
Maxima 25BI: 270 de vacuo 0-14 FMPA: aplicacbes com alimentos
Minima: -268 a200 FDA: Food and Drug Administration
Curto Tempo: 310 WRC: Performance de Produtos

ugm,

Fator de aperto “m”e esmagamento “y":

2 2.800

Os fatores de aperto “m” e de esmagamento minimo “y” de um material de vedag&o séo os fatores a serem considerados quando do calculo de torque de uma junta de
vedag&o. Sao parametros determinados experimentalmente por analise de resultados laboratoriais relativos as caracteristicas inerentes a cada material especifico e segundo
os critérios obedecidos pelo fabricante.O apéndice 2 do Capitulo VIII Diviséo 1 do Cédigo ASME estabelece parametros para o projeto de juntas, com valores genéricos das
caracteristicas “m” (fator de aperto, que é sempre uma constante adimensional) e “y” (valor de esmagamento minimo) da junta.

8
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I 7T em PTFE Expandido
" I Junta Adesiva

DESCRICAO / APLICACOES: Este material é fabrica-
do a partir de 100% PTFE expandido, através de | APROVACOES:
processo especial que gera uma estrutura de fi- | Bam (oxigénio)
bras uniformes e unidirecionadas. As juntas pla- DVGW (4 ‘)

nas de Quimflex 24B, com as caracterfsticas ) aguae,gas i

dos produtos de PTFE expandido, sdo excelentes | WRc(agua potavel, fria ou quente)
para vedacio de colunas de destilacao, tanques, | FDA:Food and Drug Administration
flanges frageis (vidro, fibra de vidro, ceramica, gra-
fite, aluminio fundido, PVC e PRFV e outros sintéti-
cos), entre outros. Adapta-se facilmente a qualquer
tipo de unido flangeada, mesmo as irregulares, ve-
Ihas ou desgastadas, podendo ser aplicado nas
mais severas condi¢des de servigo, especialmente
em fluidos quimicamente agressivos.

Dados Técnicos Quimflex® 24B

Comprimento do rolo (metros): Deformacao da largura do Quimflex’ 24B, sob aperto

Largura x Espessura (mm) Comprimento (m)

3x1,5 30

5x2 25

7x25 15 E

10x3 15 g

12x4 10 g

17 x6 10

20x7 10
25x 10 10

Forca Linear (N/mm)

Aplicagcao de QUIMFLEX" 24B em flanges:

DIETH O T ETIG O ET T (LT até 50 | de 50a 200 | de 200a 600 | de 600 a 1500 Maior do que 1500

Dimensao do Perfil 25X
Largura x Espessura (mm) 3x1,5 5x2,0 7x25 10x 3,0 12x4,0 | 17x6,0 | 20x 7,0 10,0

| I o

DESCRICAO / APLICACOES: Este material é fabricado a partir de 100% PTFE expandido e
extrudado, em secdo circular. O Quimflex 2024 é recomendado para ser aplicado em
vedacao de tampas, carcaca de bombas ou redutores, etc. Como nao possui fita adesiva
é necessario enrolar nos prisioneiros para uma perfeita fixagao.

Comprimento do rolo (metros):

Bitola (mm) 30 50 60 80 100 120 140 16,0 18,0 20,0

2024 100 75 |50 |50 (50| 50]|50)|50]| 50|50

Limites Quimflex® 24B e 2024

Produtos Temperatura (°C) Pressao (bar) Faixa de pH
Maxima: 260
Quimflex® 24B Minima: -268 200 0-14
Curto Tempo: 310
. ® Maxima: 250 )
Quimflex® 2024 Minima: -100 20 0-14

9 1®
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ZOLGH em PTFE Expandido
ECOIIARE: Fita de Vedacéo com PTFE Expandido combinado com Grafite

DESCRICAO / APLICAGOES: Quimflex ECOtape® é fabricada através do uso de avancada tec-
nologia, onde o grafite é incorporado ao PTFE Expandido. Esta combinagdo garante
a Quimflex ECOtape® ampla resisténcia quimica e baixo coeficiente de atrito, caracter-
isticas do PTFE, uma excelente dissipacao de calor devido a elevada condutibilidade
térmica do grafite. Além dessas vantagens, o diferenciado processo produtivo con-
fere a Quimflex ECOtape® grande flexibilidade e resisténcia mecanica, proporcionando
ao produto final facilidade no manuseio, zero desperdicio, além da consagrada alta

selabilidade.

Limites de Servico Ecotape’ Fornecimento Ecotape

Temperatura (°C) Faixa de pH

Caixa com 5 carretéis, sendo cada carretel com:

Méxima: 270 0-14 Largura Comprimento
15,8 mm 25m

Testes em campo comprovam a selabilidade
do ECOtape® em unides roscadas, reduzindo

as taxas de emissoes fugitivas a niveis
adequados e aceitaveis pela EPA - método

21 (Environmental Protection Agency),
proporcionando sustentabilidade e ganhos por
reducao de vazamento de fluidos.

Os parametros de aplicacio indicados neste CATALOGO séo tipicos. Para cada aplicacdo especifica devera ser realizado um estudo independente e uma ava-
liagdo de compatibilidade. Consulte-nos a respeito de recomendagdes para aplicagdes especificas. Um equivoco na sele¢ao do produto mais adequado ou na
sua aplicagao pode resultar em danos materiais e/ou em sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit ndo se responsabiliza pelo uso inadequado das informacdes
constantes do presente folheto, nem por imprudéncia, negligéncia ou impericia na sua utilizagéo, colocando seus técnicos a disposi¢do dos consumidores para
esclarecer duvidas e fornecer orientagdes adequadas em relacao e aplicagdes especificas. Estas especificacdes estdo sujeitas a mudancas sem prévio aviso, sen-
do que esta edicdo substitui todas as anteriores.
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TEALC( ® Recomendacao de Aplicacao

A:recomendado - B: consultar TEADIT - C: ndo-recomendado

Fluidos TRs70 Th1s0 Trisoo QOMMPLEKSH TEABT  reapimase Fluidos TRs70 Trisso Trisoo QUIMFLEKSH  TEAD reapimasp
Acetaldeido A A A A A A Acido tartrico A A A A A
Acetamida Acido tolueno sulfonico
Acetato de alila Acido tricloroacético
Acetato de aluminio Acrilamida

Acetato de amila Acrilato de etila

Acetato de butila Acrilonitrila
Acetato de chumbo Acroleina
Acetato de cobre Agticar
Acetato de etila Agua clorada

Acetato de potdssio Agua de alimentagdo de caldeira

Acetato de vinila Agua de esgoto
2-Acetilaminofluoreno Aguarrds

Acetileno Aguarégia

Acetofenona Aguasalgada

Acetona Aqua, dgua do mar destilada
Acetonitrila Agua, condensagdo

Acido abiético Agua, destilada

Acido acético (bruto, glacial, puro) Aqua, destilada de torneira

Acido acrilico Agua, mina dcida, com sais ndo oxidantes
Acido adipico Agua, mina dcida, com sal oxidante
Acido benzico Alcool amilico

Acidobérico Alcool benzilico

Acido bromidrico Alcool butilico, butanol

Acido butirico Alcool de cereais

Acido carblico, fenol Alcool de madeira

Acido carbénico Alcool etlico
Acido cianidrico Alcool isopropilico
Acido citrico Alcool metilico
Acido clorfdrico Alcool N-octadecflico
Acido cloroacético Alcool propilico
Alumes

Amido

Aluminato de sédio

Acido cloroazético (Agua Régia)
Acido cloronitroso (Agua Régia)
Acido clorossulfonico

Acido cromico Alvejante (hipoclorito de sodio)
Acido crotonico 4-Aminodifenila
Acido estearico Amonia, liquido ou gds
Acido fluorsilicico Anidrido acético
Acido fluoridrico, anidro Anidrido acrilico
Acido fluoridrico, < 65°C

Acido fluoridrico, < 65%, > 65°C
Acido fluoridrico, 65% a anidro, > 65°C

Acido férmico

Anidrido cromico
Anidrido ftdlico
Anidrido maleico
Anilina, dleo de anilina

Acido fosferico, puro, < 45% o-Anisidina

Acido fosforico,, puro, > 45%, < 650C Ar

Acido fosférico,, puro, > 45%, > 65°C Aroclor

Acido fosforico, bruto Arsenato de chumbo
Acido ftlico Asfalto

Acido l4tico, < 65°C Baygon

Acido atico, > 65°C Benzaldeido

Acido maleico Benzeno, Benzol
Acido metilacrilico Benzidina

Acido muridtico Benzonitrila

Acido nitrico < 30%
Acidonitrico > 30%
Acido nitrico, estado natural

Beta-Propiolactona
Bicarbonato de sédio
Bicromato de potdssio
Acido nitrico, fumegante Bifenila
Acido nitrohidroclérico (4gua régia) Bifenilas policloradas
Bis(2-cloroetil)éter
Bis(2-etilhexil)ftalato

Bis(clorometil)éter

Acido nitromuriatico (dqua régia)
Acido oleico

Acido oxdlico

Acido palmitico Bissulfato de sddio, seco
Acido perclérico Bissulfito de calcio
Acido picrico, fundido Bissulfito de sddio
Acido picrico, solugdo aquosa Borax

Acido prdssico, dcido hidrocianico Brometo de etileno

Acido Salicilico Brometo de hidrogénio
10%, < 65°C Brometo de litio
10%, > 65°C Brometo de metila

Aido | 10-75%,< 260°C
Sulfirico {75989 < 65°C
75-98%, 65°Ca 260°C

Brometo de vinila
Bromo
Bromofdrmio

> > ® W™ > > > > > > > W > B W F > > > T > > > > > > W E®E I OANAO N> > > > > > > > > > > > > > ® > > > > > > > ® > > > > > > > > >
> > N ® ® > > > > > > W > > E > E > > > > > > > > > > > ®> > N> > > > > > > > > > > >>>> > > ® > > > > > >® > > > > > > > > >
> > > > > > » > > > > ™ > > > > > > > > > T > > > > > > AN ®F T OO N> > > > > > > > > > > > > > > ® > > > > > > ® > > > > > > > >
> = > = > > > > > > > ® > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > = > > > > > > >
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> > > = > > > > > > > ® > > > > > = > F > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > = > = > > > > > > > > > > > > > = > = > = > > > > > = >
> ™ > > > ®™ > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > 3= > 3= > > > > > > > > > > > > > 3= > 3= > = > ® ®» ® ® > >
> ™ > > > ® > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > ® ® ® © > >
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> = > = > > > > > > > > > > > > > > > > > F > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > = > = > > > > > > > === > > > > > > > > > > > > > > > > > >

fumegante Bromometano
Adidossulfuroso Butadieno
Acido tanico Butano
11 continua
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L (()N® Recomendacao de Aplicacao

A:recomendado - B:consultar TEADIT - C: ndo-recomendado continuagao
. QUIMFLEX SH TEADIT q QUIMFLEX SH TEADIT
Fluidos TFIS70 TFIS80 TFISO0 Guintiekaas  pLio  TEADIT2SBI Fluidos TFIST0 TFIS80 TFIS0 it plagp  TEADIT2SBI
2-Butanona A A A A A A Dibromoetano A A A A A
n-butilamina Dicloreto de etileno

terc-butilamina Dicloreto de propileno

Calflo AF 1,4-Diclorobenzeno
CalfloFG o-Diclorobenzeno
CalfloHTF 3,3-Diclorobenzideno
Calflo LT Dicloroetano (1,10u1,2)
(aprolactama 1,1-Dicloroetileno
Captan Dicloro-etil-éter

Carbamato de etila Diclorometano

Carbaril 1,2-Dicloropropano
Carbonato de amonia 1,3-Dicloropropeno
Carbonato de dietila Diclorvos

Carbonato de sddio Dicromato de potassio

Catechol Dietanolamina

Cerveja N,N Dietilanilina

Cetano (Hexadecano) 1,2-Difenilhidrazina
Cianamida de cdlcio Dimetilaminoazobenzeno
Cianeto de potdssio N,N-Dimetil anilina

Cianeto de sadio 3,3-Dimetilbenzidina
Ciclohexano Dimetilformamida
Ciclohexanol Dimetil Hidrazina, assimétrica
Ciclohexanona 3,3-Dimetoxibenzideno
Clorambem 2,4-Dinitrofenol

Clorato de aluminio 4,6-Dinitro-0-Cresol e sais
Clorato de potdssio

Clorato de sddio

2,4-Dinitrotolueno
Dioxano

Clordane Diéxido de carbono, seco ou imido
Cloreto de alila Didxido de cloro

Cloreto de aluminio Didxido de enxofre

Cloreto de amonia Didxido de fliior
Cloreto de bério 2,3,7,8-TCDB-p-Dioxina
Cloreto de benzila Diphy! DT

Cloreto de benzofla Dissulfeto de carbono

Cloreto de calcio Dowfrost
Cloreto de cobre DowfrostHD
Cloreto de dimetil carbamoil Dowtherm 4000
Cloreto de enxofre Dowtherm A
Cloreto de estanho Dowtherm E
Cloreto de etila Dowtherm G
Cloreto de etilideno Dowtherm HT
Cloreto de hidrogénio (seco) Dowtherm J
Cloreto de magnésio Dowtherm Q

Cloreto de mercdrio Dowtherm SR-1

Cloreto de metila Enxofre, fundido
Cloreto de metileno Epicloroidrina

Cloreto de niquel 1,2-Epoxibutano

Cloreto de potdssio Esteres fosfatados
Cloreto de sodio Estireno
Cloreto de tionila Etano

Cloreto de vinila Frer dibenzilico

Cloreto de vinilideno Eter dimetflico

Cloreto de zinco Freretflico

Cloreto férrico Erer metil terc-butilico (MTBE)
Cloro, seco ou timido Eteres

2-Cloroacetofenona Etil celulose

Clorobenzeno Etilbenzeno

Clorobenzilato Etileno

Cloroetano Etileno glicol

Cloroetileno Etileno tiouréia

Cloroférmio Etilenoimina

(loro-metil-metil-éter p-fenilenodiamina

Cloropreno Fenol
Fluido de processo UCON WS
Fluido de transferéncia de calor UCON 500

Fluido de transmissao A

Cola, Base proteina
Combustivel de aviacao (Tipos JP)
Corantes de anilina
(reosato Fltor, gés
Cresgis, Acido cresflico Fldor, liquido

Cromato de potdssio, vermelho Fluoreto de aluminio

Cumeno Fluoreto de hidrogénio
Diazometano Formaldeido
Dibenzofurano Formamida

Dibrometo de etileno Fosfato de amania, dibasico

> > > > > > » >» >» > > > > > > > > > > > > > ™ ® > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > ® > A > > > > > > > > > > > > > > > > > >
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1,2-Dibromo-3-cloropropano Fosfato de amdnia, monobdsico

continua
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TEALON®

A:recomendado - B: consultar TEADIT - C: ndo-recomendado

Fluidos
Fosfato de aménia, tribsico
Fosfato de ferro
Fosfato de sadio, dibdsico
Fosfato de sddio, monobdsico
Fosfato de sddio, tribdsico
Fosfato de tricresila
Fosfina
Fésforo elementar
Fosgénio
Freon 12, Frigen 12, Arcton 12
Freon 22, Frigen 22, Arcton 22
Ftalato de dibutila
Ftalato de dimetila
Furfural
Gés dealto forno
Gds de forno de coque
Gds de gasogénio
Gds de gerador
Gds liquefeito de petréleo (GLP)
Gds natural
Gasolina de aviagao
Gasolina, dcida
Gasolina, refinada
Gelatina
Glicerina, glicerol
Glicol
Glicose
Graxa, Base petréleo
Heptaclor
Heptano
Hexaclorobenzeno
Hexaclorobutadieno
Hexaclorociclopentadieno
Hexacloroetano
Hexadecano
Hexametil fosforamida
Hexametileno diisocianato
Hexano
Hexoato de etila
Hexona
Hidrazina
Hidrogénio
Hidroquinona
Hidréxido de aluminio (solido)
Hidroxido de amonia
Hidréxido de bario
Hidroxido de cdlcio
Hidréxido de magnésio
Hidroxido de potssio
Hidroxido de sodio
Hipoclorito de cdlcio
Hipoclorito de potdssio
Hipoclorito de sédio
lodeto de metila
lodeto de potdssio
lodometano
Isobutano
Isoforona
Isooctano
Leite
Licor de sulfato preto
Licor de sulfato verde
Licores de cana-de-agticar
Lindano
Litio, elementar
Lixivia, detergente
Mercirio
Metacrilato de alila
Metacrilato de butila
Metacrilato de metila
Metacrilato de vinila
Metafosfato de sadio

Metais alcalinos fundidos

TF1570 TF1580 TF1590
A A
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Fluidos
Metano
Metanol, dlcool metilico
Metil cloroférmio
Metil etil cetona
Metil hidrazina
Metil isobutyl cetona (MIBK)
Metilisocianato
N-Metil-2-pirrolidona
2-Metilaziridina
4,4-Metileno bis(2-clororoanilina)
4,4-Metileno dianilina
Metileno difenildiisocianato
Metoxiclor
Mobiltherm 600
Mobiltherm 603
Mobiltherm 605
Mobiltherm Light
Monometilamina
Monéxido de carbono
MultiTherm 100
MultiTherm 503
MultiTherm [G-2
MultiTherm PG-1
Naftaleno
Nafta
Naftéis
Nitrato de aluminio
Nitrato de amonia
Nitrato de célcio
Nitrato de potdssio
Nitrato de prata
Nitrato de propila
Nitrato de sddio
2-Nitro-2-metil propanol
Nitrobenzeno
4-Nitrobifenil
2-Nitro-Butano
Nitrocalcita (Nitrato de cdlcio)
4-Nitrofenol
Nitrogénio
Nitrometano
2-Nitropropano
N-Nitrosodimetilamina
N-Nitrosomorfolina
N-Nitroso-N-Metiluréia
Octano
Oleo bruto
Oleo combustivel
Oleo combustivel, dcido
Oleo de colza
Oleo de linhaca
Oleo de Madeira da china, de Tungue
Oleo de milho
Oleo de ricino ou de mamona
Oleo de semente de algoddo
Oleo desilicone
Oleo de soja
Oleo de transformador (tipo mineral)
Oleo de Tungue
Oleo Diesel
Oleo hidraulico, Mineral
Oleo hidraulico, Sintético
Oleo, petroleo
Oleos de petrdleo, bruto
Oleos de petrdleo, refinado
Oleos lubrificantes, dcidos
Oleos lubrificantes, refinados
(Oleoslubrificantes,tipo mineral ou petrleo
Oleos minerais
Oleos, Animal e vegetal
Orto-diclorobenzeno
Oxido de estireno
Oxido de etileno

TF1570 TF1580 TF1590
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TEAL (()N® Recomendacao de Aplicacao

A:recomendado - B: consultar TEADIT - C: ndo-recomendado continuagao
Fluidos TRs70 Trisgo Trisgo QUIMFLECSH — TEAB reapir s Fluidos TEIs70 Trisgo Trisoo QUIMFLERSH — TEAD  reapirase
Piperideno A A A A A A Sulfato de ferro A A A A A A
Piridina A A A A A A Sulfato de magnésio A A A A A A
Poliacrilonitrila A A A A A A Sulfato de niquel A A A A A A
Potassa, Carbonato de potdssio A A A A A A Sulfato de potdssio A A A A A A
Potéssio elementar C C C C C C Sulfato de sédio A A A A A A
Propano A A A A A A Sulfato de titanio A A A A A A
1,3 Propano sultone A A A A A A Sulfato de zinco A A A A A A
Propileno A A A A A A Sulfeto de bério A A A A A A
Propileno glicol A A A A A A Sulfeto de carbonila A A A A A A
1,2-Propilenoimina B A B A B A Sulfeto de hidrogénio, seco ou timido A A A A A A
Propionaldeido A A A A A A Sulfeto de sédio A A A A A A
Querosene A A A A A A Superdxido de sédio A A A A A A
Quinolina A A A A A A Syltherm 800 A A A A A A
Quinona A A A A A A Syltherm XLT A A A A A A
143a A A A A A A Terebintina, aguarrds A A A A A A
152a A A A A A A Tetrabromoetano A A A A A A
(316 A A A A A A Tetracloreto de carbono A A A A A A
10 A A A A A A Tetracloreto de titanio A A A A A A
il A A A A A A Tetracloroetano A A A A A A
112 A A A A A A Tetracloroetileno A A A A A A
113 A A A A A A Tetrahidrofurano, THF A A A A A A
14 A A A A A A Tetradxido de nitrogénio A A A A A A
11482 A A A A A A Therminol 44 A A A A A A
15 A A A A A A Therminol 55 A A A A A A
12 A A A A A A Therminol 59 A A A A A A
123 A A A A A A Therminol 60 A A A A A A
124 A A A A A A Therminol 66 A A A A A A
125 A A A A A A Therminol 75 A A A A A A
3 A A A A A A Therminol D12 A A A A A A
134a A A A A A A Therminol LT A A A A A A
1381 A A A A A A Therminol VP-1 A A A A A A
Refrigerates 141b A A A A A A T‘hermmo\XP » A A A A A A
142b A A A A A A Tiossulfato de sédio, hipo A A A A A A
21 A A A A A A Tolueno A A A A A A
218 A A A A A A 2,4-Toluenodiamina A A A A A A
22 A A A A A A 2,4-Toluenodiisocianato A A A A A A
23 A A A A A A o-Toluidina A A A A A A
290 A A A A A A Toxafene A A A A A A
31 A A A A A A Triclorobenzeno A A A A A A
32 A A A A A A 1,2,4-Triclorobenzeno A A A A A A
500 A A A A A A 1,1,2-Tricloroetano A A A A A A
502 A A A A A A Tricloroetileno A A A A A A
503 A A A A A A 2,4,5-Triclorofenol A A A A A A
507 A A A A A A 2,4,6-Triclorofenol A A A A A A
717 (amonia) A A A A A A Triclorometilbenzeno A A A A A A
744 (diéxido de A A A A A A Trietanolamina A A A A A A
(318 A A A A A A Trietilaluminio A A A A A A
HP62 A A A A A A Trietilamina A A A A A A
HP8o A A A A A A Trifluoreto de bromo C C C C C C
HP81 A A A A A A Trifluoreto de cloro C C C C C C
2,4-D Sais e ésteres A A A A A A Trifuralin A A A A A A
Salitre de cal (nitratos de calcio) A A A A A A 2,2 A-Trimetilpentano A A A A A A
Salitre Norge (Nitrato de cdlcio) A A A A A A Triéxido de cromo A A A A A A
Salitre noruegués (Nitrato de cdlcio) A A A A A A Triéxido de enxofre, seco ou imido A A A A A A
Salitre, nitrato de potdssio A A A A A A Uisques e vinhos A A A A A A
Salmoura (cloreto de sédio) A A A A A A Uréa, <65°C A A A A A A
Sebacato de dibutila A A A A A A >65°C A A A A A A
Silicato de sadio B A B A B A Vapor A A A A A A
Skydrol A A A A A A Verniz A A A A A A
Sodio elementar C C C C C ( Vinagre A A A A A A
Solugdes de detergente B A B A B A Xceltherm 550 A A A A A A
Solugdes de galvanizagao com cromo B A B A B A Xceltherm 600 A A A A A A
Solugdes de sabao A A A A A A Xceltherm MK1 A A A A A A
Solventes clorados, seco ou timido A A A A A A Xeeltyherm XT A A A A A A
Solventes para verniz A A A A A A Xileno A A A A A A
Sulfato de aluminio A A A A A A
Sulfato de amonia A A A A A A
Sulfato de cdlcio A A A A A A
Sulfato de cobre A A A A A A
Sulfato de dietila A A A A A A
Sulfato de dimetila A A A A A A

&S TeADIT
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PRODUTOS
EV] GRAFLEX®
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Os produtos Graflex® sao
ro Utos fabricados a partir de puro
grafite flexivel, que permite
trabalhar em extremos
de temperatura, vedando
com total eficacia os mais
variados produtos quimicos.
PLACAS DE GRAFITE Sao flexiveis, conformaveis
e resilientes, apresentam
baixo coeficiente de atrito,
estrutura naturalmente auto
lubrificante, longa vida
. util, “fire-safe”, excelente
JUNTAS GRAFLEX selabilidade, excepcional
resisténcia quimica e alta
condutibilidade térmica e
elétrica, propriedades que
lhe garantem um longo

FITAS DE GRAFITE tempo de servico.

RECOMENDACAO DE APLICACAO

OSTEADIT

Vedando para um amanha mais verde e sequro




CATALOGO DE PRODUTOS
TEADIT

Grafite Flexivel
GRAFLEX’

Produzido a partir da expansdo e calandragem
do grafite natural, possui entre 95% e 99% de
pureza. Flocos de grafite sdo tratados com
acido, neutralizados com agua e secados

até determinado nivel de umidade. Este
processo deixa dgua entre os grdos de grafite.
Em seguida, os flocos sdo submetidos a
elevadas temperaturas, e a dgua, ao vaporizar,
“explode” os flocos, que atingem volumes

de 200 ou mais vezes o original. Estes flocos
expandidos sao calandrados, sem nenhum
aditivo ou ligante, produzindo folhas de
material flexivel.

O grafite flexivel apresenta reduzido creep,
definido como uma deformacao plastica
continua de um material submetido a pressao.
Portanto, a perda da forca dos parafusos é
reduzida, eliminando reapertos freqiientes.

Principais caracteristicas do
Grafite Flexivel:

O grafite flexivel é um dos
materiais de vedacao mais
seguros. Sua capacidade de
selabilidade, mesmo nos
ambientes mais agressivos e
em elevadas temperaturas, tem
sido amplamente comprovada.
Possui excelente resisténcia
aos acidos, solucdes alcalinas

€ compostos organicos.
Entretanto, em atmosferas
oxidantes e temperaturas
acima de 450°C, o seu uso deve
ser cuidadosamente analisado.
Quando o carbono é aquecido
em presenca do oxigénio

ha formacao de diéxido de
carbono (CO,). O resultado
desta reacao é uma reducao da
massa de material.

Os parametros de aplicagao indicados neste folheto séo tipi-
cos. Para cada aplicacao especifica devera ser realizado um
estudo independente e uma avaliacdo de compatibilidade.
Consulte-nos a respeito de recomendacdes para aplicagdes
especificas. Um equivoco na sele¢ao do produto mais ade-
quado ou na sua aplicagdo pode resultar em danos materiais
e/ou em sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit nao se res-
ponsabiliza pelo uso inadequado das informagdes constantes
do presente folheto, nem porimprudéncia, negligéncia ou im-
pericia na sua utilizacdo, colocando seus técnicos a disposi¢ao
dos consumidores para esclarecer duvidas e fornecer orien-
tacoes adequadas em relacdo e aplicagoes especificas. Estas
especificagdes estdo sujeitas a mudangas sem prévio aviso,
sendo que esta edigao substitui todas as anteriores.




7Y Y em Graflex

NEADIITEGR1700 I Placas de Grafite

DESCRICAO / APLICACOES: Placa construida a partir de multicamadas, sendo composta por la-
minas de 0.5 mm de espessura de grafite flexivel de alta resisténcia a oxidacdo e laminas de 0.05
mm de aco inoxidavel 316L, fabricados com tecnologia SIGRAFLEX® APX2 Hochdruck. Produto
indicado para uso nas indUstrias quimicas, petroquimicas, refinarias, termoelétricas, de celulose
& papel e siderurgicas, entre outras com processos criticos. Usadas na fabricacao de juntas de
vedacao aplicadas em condi¢cbes compativeis com suas propriedades em flanges de tubulacoes,
de equipamentos e de vasos de pressao, além de flanges de geometria ou de instalacdo desfa-
voravel e/ou com alto esmagamento como os de lingueta/ranhura e os de trocadores de calor. Também indicada na
fabricacao de juntas aplicadas em visores de vidro, bombas, vélvulas, entre outros.

GRAELEX@™ BSUEEUR I Placas de Grafite

DESCRICAO / APLICACOES: As placas de Graflex” sao fabricados a partir de puro grafite flexi-
vel - Graflex’ TJB, possuindo alternativas com insercao de tela metalica em AlSI 316 perfurada
- Graflex® TJE ou lisa estrutural em AISI 316 - Graflex® TJR. . Suas caracteristicas Ihe permitem
trabalhar em extremos de temperatura, vedando com total eficacia os mais variados produ-
tos quimicos. Sao flexiveis, conformaveis e resilientes, apresentam baixo coeficiente de atrito,
estrutura naturalmente auto-lubrificante, longa vida util, fire-safe (teste APl 607), excelente
selabilidade, excepcional resisténcia quimica e alta condutibilidade térmica e elétrica.
As placas de Graflex” sao excelentes para fabricacdo de juntas em aplicagdes com vapor, hidrocarbonetos - Graflex” TJR
e, além destes, para os servicos com fluidos térmicos e com baixa viscosidade - Graflex” TJE. Flanges frageis, irregulares,
flanges revestidos e visores de nivel obtém melhor performance de vedacdo em servicos gerais com o Graflex” TJB.

Limite de Servico

GR1700 TR TJE Dimensao das Placas:
o TJR, TJEe TJB | 1.000 x 1.000 mm

Temperatura Minima (°C) -250 -240

GR1700 1.500 x 1.500 mm
Temperatura Maxima* (°C
P (c) Espessura das Placas*:
Neutro / Redutor « | 870 | 870 | 3000

TJR, TJEeTJB | 0,8 mm - 1,6 mm - 3,2 mm.

Oxidante 450
GR1700 1,6 mm - 3,2 mm.

Vapor 650 Nao seaplica

* Sob, consulta e quantidade minima, ha possibilidade de
pH 0-14 fornecimento em outras dimensdes e espessuras.

* O tempo de vida pode ser limitado pelo desenho da junta, pelas temperaturas reais do equipamento e pelas condi¢des de funcionamento.
Para aplicagdes acima de 550 °C, consulte a Engenharia da Teadit Engenharia para melhor avaliacao.

PIINASGARIZE T Juntas

DESCRICAO / APLICACOES: Com pequenas exce¢des, como materiais fortemente oxidantes,
as Juntas Graflex® exibem excelente resisténcia quimica (vide tabela de compatibilidade
quimica na pdg.05) e térmica. Sao fabricadas a partir das placas de Graflex® TJE, TIR, T)B
e/ou GR1700 conforme dimensional previsto na norma ASME B16.21 ou dimensional de
acordo com o desenho do cliente. E importante garantir que a especificacdo do material de
reforco seja a mesma indicada para uso na aplicacdo pretendida.

"%

Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y

TIPO M y" (psi) OBSERVACAO:

TJR 2,0 1.000 Para aplicagdes no limite de flanges classe 300# e/ou em

TJE 2,0 2.800 temperaturas superiores a 450°C, consultar a Engenharia de

TJB 15 900 Aplicacdo de Produtos Teadit, antes de instalar o produto.
GR1700 2,5 3000

* Os fatores de aperto “m” e de esmagamento minimo “y” de um material de vedagéo séo os fatores a serem considerados quando do calculo de torque de uma junta de
vedag&o. S&o parametros determinados experimentalmente por anélise de resultados laboratoriais relativos as caracteristicas inerentes a cada material especifico e segundo
os critérios obedecidos pelo fabricante.O apéndice 2 do Capitulo VIII Divisao 1 do Codigo ASME estabelece parametros para o projeto de juntas, com valores genéricos das

caracteristicas “m” (fator de aperto, que & sempre uma constante adimensional) e “y” (valor de esmagamento minimo) da junta.

Os parametros de aplicagdo indicados neste CATALOGO so tipicos. Para cada aplicacdo especifica devera ser realizado um estudo independente e uma avaliagio de compatibilidade. Consulte-nos a respeito de reco-
mendagdes para aplicagdes especificas. Um equivoco na selecao do produto mais adequado ou na sua aplicagao pode resultar em danos materiais e/ou em sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit ndo se responsa-
biliza pelo uso inadequado das informagdes constantes do presente folheto, nem por imprudéncia, negligéncia ou impericia na sua utilizagdo, colocando seus técnicos a disposi¢ao dos consumidores para esclarecer
duvidas e fornecer orientagoes adequadas em relacao e aplicagoes especificas. Estas especificacoes estao sujeitas a mudangas sem prévio aviso, sendo que esta edigao substitui todas as anteriores.
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| Produtos YRS
-l EB10] Junta Adesiva em Grafite

DESCRIGCAO / APLICAGOES: Junta auto-adesiva de grafite flexivel com reforco de fios de inconel.
Possui estrutura auto-lubrificante e alta condutibilidade térmica e elétrica, propriedades que
asseguram um longo tempo de servico. A junta de grafite GR31101 é recomendada para flanges
com formato irregular, de grandes dimensées ou frageis, em tubulagdes e equipamentos, que
necessitem de uma excepcional selabilidade em altas temperaturas. E altamente flexivel,
conformadvel, resiliente e de fdcil aplicacao evitando desperdicios.

Limite de Servico

Temperatura (°C) Pressdo Max.de Esmagamento (MPa) 130
Minima -240
Atm Oxidante 450
Vapor 650 | pH 0-14

Largura (mm) 6,4 1,1 15,9 20,6 28,6 38,1

Espessura (mm) 32 6,4

Comprimento (m) / 30,0 30,0 30,0 25,0 20,0 15,0

carretel

ERNAUTIRILIEIRNETEZ © Fitas de Grafite Flexivel

DESCRIGAO / APLICACOES: As fitas em Graflex® se apresentam em trés versées de acordo
com sua caracterfstica e aplicacdo, todas com espessura de 0,38mm.

GRAFLEX' TJI - fita de puro grafite lisa, com adesivo, ideal para vedagado de conexdes ros-
cadas em contato com fluidos em geral.

GRAFLEX’ TJH - fita de puro grafite corrugada, com adesivo, ideal para ser moldada so-
bre a 4rea de vedacdo de flanges e revestimento de juntas duplas camisas e Camprofiles.
GRAFLEX" TJZ - fita de puro grafite corrugada, sem adesivo, ideal para ser enrolada e pren-
sada em hastes de valvulas ou para confecgdo de anéis pré-moldados.

Limite de Servico

Temperatura Maxima (°C) | Temperatura Minima (°C) -240
Neutro Redutor 3000
Atm. Oxidante 450

Vapor 650 pH 0-14
Largura (mm) Espessura (mm) ngféiyﬂfo
T)Z 6,4 0,38 8
TJZ/TIH/ T 12,7 0,38 8
TZ/TIH/TI 25,4 0,38 15

Anéis pré-moldados e pré-densificados de Graflex’
« Fornecidos inteiricos, com corte em 45° ou bipartido.

« A elevada precisdo de compactacao, possibilita a obtencéo de anéis com a minima variacao
dimensional, dando ao produto caracteristica de condutividade térmica uniforme.

« O controle efetivo da compactacao, permite a fabricacdo de anéis de menor densidade para vélvulas
e aplicagdes estaticas, assim como anéis mais densos para bombas e eixos rotativos.

. 6
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7Y T em Graflex

Fluido

Acetato de Monovinil
Acetato Isopropilico
Acetona

Acido Acético

Acido Arsénico
Acido Benzilsulfénico
Acido Boérico

Acido Brémico
Acido Carbénico
Acido Citrico

Acido Cloridrico
Acido Dicloropropiénico
Acido Estearico
Acido Fluoridrico
Acido Fluorsilicio
Acido Félico

Acido Férmico
Acido Fosférico
Acido Graxo

Acido Latico

Acido Monocloroacético
Acido Nitrico

Acido Oléico

Acido Oxalico

Acido Sulfarico
Acido Sulfarico
Acido Sulfuroso
Acido Tartérico
Agua Boronatada
Agua Deaerada
Agua Mercaptana
Alcool Isopropilico
Alcool Amilico
Alcool Butilico
Alcool Etilico

Alcool Metilico
Anidrico Acético
Anilina

Ar

Benzeno

Biflureto de Amoénia
Bromo

“Cellosolve” Butilico
“Cellosolve” Solvente
Cloreto Cuprico
Cloreto de Aluminio
Clorato de Calcio
Cloreto de Estanho
Cloreto de Etila
Cloreto de Niquel
Cloreto de Soédio
Cloreto de Zinco
Cloreto Férrico

Conc. %
todas
100
0-100
todas
todas
60
todas
todas
todas
todas
todas
90-100
100
todas
0a20
todas
todas
0a85
todas
todas
100
todas
100
todas
0a70
>70
todas
todas

saturada
0-100
100
100
0-100
0-100
100
100
100
todas
todas
0-100
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas

Temp. Limite °C
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas

nao recomendado
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas

nao recomendado
todas
todas
todas

néo recomendado
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas

650
todas
todas

450
todas
todas

nao recomendado
todas
todas
todas
todas

nao recomendado
todas
todas
todas
todas
todas
todas

Ed. 12/16
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Recomendacao de Aplicacao

Fluido

Cloreto Ferroso
Clorito de Sédio
Cloro Seco
Cloroetilbenzeno
Cloroférmio
Dibromo Etileno
Dicloro Etileno
Dietanolamina
Dioxano

Didéxido de Enxofre
Eter Isopropilico
Etila

Etileno Cloridina
Etileno Glicol

Fluidos para transferéncia
de calor (todos)

Fluidos Refrigerantes
Fldor

Gasolina

Glicerina
Hexaclorobenzeno
Hidrato de Cloral
Hidrocloreto de Anilina
Hidréxido de Aluminio
Hidréxido de Aménia
Hidréxido de Sédio
Hipocloreto de Calcio
Hipoclorito de Sédio
lodo

Manitol
Metil-Isobutil-cetona
Monocloreto de Enxofre
Monoclorobenzeno
Monoetanolamina
Octanol
Paradiclorobenzeno
Paraldeido

Querosene

Sulfato de Amonia
Sulfato de Cobre
Sulfato de Ferro
Sulfato de Manganés
Sulfato de Niquel
Sulfato de Zinco
Tetracloreto de Carbono
Tetracloroetano
Ticloreto de Arsénio
Tiocianato de Amoénia
Tricloreto de Fésforo
Tricloroetileno

Vapor

Xileno

Conc. %
todas
0-4
100
100
100
100
100
todas
0-100
todas
100
todas
0-8
todas

Temp. Limite °C
todas

nao recomendado
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas

todas

néo recomendado
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas

nao recomendado

nao recomendado

nao recomendado
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
todas
650
todas

CATALOGO DE PRODUTOS
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O TEADIT

Vedando para um amanha mais verde e seguro




Catalogo Geral de Produtos

Ampla Linha de Produtos em Vedacao Industrial

0 Grupo TEADIT atualmente é destaque entre as indistrias mundialmente lideres na fabricacao do mais avancados produtos para
vedacdo industrial, além de produtos na linha de juntas de expansao e seus acessdrios e produtos para isolamento térmico.

Com fabricas e operacdes no Brasil, Argentina, Estados Unidos, Alemanha, Austria, india e China atende de forma diferenciada as
maiores empresas globais em mais de 60 paises nos 5 Continentes.

As informagdes técnicas de nossos produtos sao disponibilizadas em cadernos por especialidade de linha de produto. Além des-
te caderno, possuimos, também, as distintas versoes ilustradas abaixo, que podem ser solicitadas em formato eletronico ou impres-
s0, conforme sua conveniéncia, sempre através do email marketing@teadit.com.br. Caso tenha duvidas, nosso Departamento de
marketing esta ao seu dispor através do email ou do telefone (21) 2132-2600 (direto).

Solicite os cadernos abaixo e conheca todas as nossas linhas de produtos
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Papelao

SO TEADIT

Vedando para um amanha mais verde e sequro

Os papeloes isolantes sao
produtos desenvolvidos
para aplicacoes de
isolamento térmico em
diversas situacoes onde
diferentes exigéncias

sao atendidas pelas
caracteristicas inerentes

a cada tipo de papelao
isolante. Sao fabricados

a partir de compostos de
fibras inorganicas, estaveis
a altas temperaturas e
ligantes inorganicos, que
lhe conferem poder térmico
incomparavel.

Indicados especialmente
para segmentos metaltrgico,
siderdrgico, aluminio,
petroquimico, quimico,
téxtil, naval, vidro, acticar e
alcool, entre outros.
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CATALOGO DE PRODUTOS
TEADIT

Papelao Isolante

Mais que uma opcdo, a solucao definitiva para
Isolamento Térmico. Os papeldes isolantes da
Teadit sdao fabricados com baixo coeficiente de
condutividade térmica, compostos por fibras
inorganicas, cargas estaveis a altas temperaturas
e ligante inorganico. Séo fabricados através do
processo de laminagao com rigoroso controle
de qualidade permitindo obter um produto com
excelente capacidade de isolamento térmico e
superior resisténcia mecanica.

Principais Vantagens dos Papeldes
Isolantes, segundo a opc¢ao especificada.

- Resisténcia ao manuseio.
- Moldabilidade.

- Resisténcia ao choque
térmico.

« Resisténcia ao
resfriamento.

« Excelente performance em
aquecimento gradual.

- Facilidade no corte.

« Altos limites de temperatura.




N T 1solante
IS® LEljT iy | Papelao Isolante Térmico

DESCRICAO E APLICACOES: E um papelio isolante fabricado através de processo de laminagao
com excelente capacidade de isolamento térmico, superior resisténcia mecanica, térmica e a
variacoes bruscas de temperatura. O Isolit® HT é recomendado para aplica¢des que necessitam
de protecdo contra fogo, isolamento térmico e/ou contato direto com fluidos incandescentes.

Caracteristicas Fisicas

Densidade (g/cm?) 0,85
Resisténcia a tracéo (kgf/cm?) 25
Umidade (%) 3
Perda ao Fogo (%) 21

Gréfico de Performance Face Quente / Face Fria

Isolit HT - 6,0 mm
500

400 /
300

oo /

100

Temperatura Externa (°C)

o _b
2 0 4 0 0 6 0 8 0 0 10 0 0

Temperatura Interna (°C)

Padrao Dimensional de Fornecimento

1000 x 1000 mm
3,0 50 6,0 8,0 10,0 12
8 6

*Sujeita a variacao de = 15 na largura ou comprimento.
**Sujeita a variagdo de = 10 na espessura.

5 1®
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Isolante
Teste de Choque Térmico

TESTE DE MUFLA A 850 °C

TEADIT® resistiram ao

T teste.
0Os papeldes isolantes

de concorrentes
entraram em
Produto Concorrente (n° 16) combustao no teste.

eloes Isolantes
500 Isolit HT \ \ /
|Face Fria (°C) =23 + 0,41 x Face Quente (1C)| _~ Ao lado, tabela com os resultados de face
400 > fria e face quente, e respectivas equacdes

de célculo, na utilizacdo do Papelédo Isolante
Teadit Isolit HT.

300

" /

100

Temperatura Externa / Face Fria (°C)

= |50litHT /6,0 mm

0 200 400 600 800 1000
Temperatura Interna / Face Quente (°C)

CARACTERISTICA DO PAPELAO ISOLANTE - DESEMPENHO

. s . Resisténcia / . Choque Resfriamento Aquecimento Temperatura
Cond'gao de: Manuseio Moldabilidade Térmico Rapido Gradual Corte Maxima (°C)
Isolit HT o & & & 1200
@ Excelente Bom @ Regular

Os parametros de aplicagio indicados neste CATALOGO séo tipicos. Para cada aplicagdo especifica devera ser realizado um estudo independente e uma avaliacio de com-
patibilidade. Consulte-nos a respeito de recomendagdes para aplicagdes especificas. Um equivoco na selecdo do produto mais adequado ou na sua aplicacao pode re-
sultar em danos materiais e/ou em sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit ndo se responsabiliza pelo uso inadequado das informagoes constantes do presente folheto,
nem por imprudéncia, negligéncia ou impericia na sua utilizacdo, colocando seus técnicos a disposicdo dos consumidores para esclarecer duvidas e fornecer orientagoes
adequadas em relacao e aplicacoes especificas. Estas especificagdes estdo sujeitas a mudangas sem prévio aviso, sendo que esta edicao substitui todas as anteriores.

. 6
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Tecidos
e Fitas

TECIDOS

FITAS

OGS TIADIT

Vedando para um amanha mais verde e sequro

Os tecidos e fitas técnicas
TEADIT® sao confeccionados
a partir de distintos tipos de
fibras e formas construtivas
que lhes permitem,
conforme a opg¢ao
selecionada, atender a uma
ampla gama de aplicacoes.
A correta selecao da
composicao do material

e construcao conferirao
sucesso completo em sua
aplicacao.
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Tecidos
e Fitas
Técnicas

Os tecidos sao
compostos de fios

de urdume e trama,
que sao entrelagados
perpendicularmente.

A forma deste
entrelacamento recebe
as denominacdes de
Armacao, Desenho ou
Padronagem.

Para aplicagoes técnicas
os desenhos tipo Tela

e Sarja sao 0s mais
utilizados, em poucos
casos utiliza-se o Cetim.

CATALOGO DE PRODUTOS
TEADIT

Os tecidos fabricados na padronagem
tipo Tela possuem maior estabilidade
dimensional pelo fato de ter um nimero
elevado de pontos de ligacao entre trama
e urdume, sendo portanto utilizados em
aplicagdes onde se necessita resisténcia
ao esgarcamento (exemplo: luvas,
aventais e paineis balisticos).

Os tecidos fabricados na padronagem
tipo Sarja ndo possuem tao boa
estabilidade dimensional quanto a tela,
porém sao melhores do que o Cetim.
O numero de pontos de ligacao é
dependente do tipo de Sarja (exemplo:
Sarja 2/1, Sarja 3/1, etc.). Luvas fabricadas
com tecidos de espessura elevada
devem ser em Sarja, que proporcionara
uma maleabilidade maior do que se
fosse confeccionada em tela.

RASO TURCO

Em alguns casos sao necessarias carac-
teristicas no tecido que estao entre Tela
e Sarja (boa estabilidade dimensional e
maleabilidade), e a padronagem mais
utilizada é o Raso Turco.

Os tecidos fabricados na padronagem
tipo Cetim possuem pouca utilizacao
em aplicacdes técnicas, eles tem a
sua vez em casos onde uma boa
moldabilidade é requerida.

te CATALOGO séo tipicos. Para cada aplicacdo especifica deverd ser realizado um estudo independente e uma ava-
respeito de recomendacdes para aplicagdes especificas. Um equivoco na sele¢ao do produto mais adequado ou na
leriais e/ou em sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit ndo se responsabiliza pelo uso inadequado das informacgdes

prudéncia, negligéncia ou impericia na sua utilizagdo, colocando seus técnicos a disposi¢do dos consumidores para
hdequadas em relacao e aplicaces especificas. Estas especificacdes estdo sujeitas a mudancas sem prévio aviso, sen-
jores.




1[4 [ Técnicos
I ARAMTEXSARIAAINGE Tecido de Aramida

DESCRICAO E APLICAGOES: AR 443ACE é um tecido com construcdo tipo tela, confeccionado a partir
de fibra aramida com outras fibras sintéticas, o que confere ao tecido excelentes propriedades me-
canicas, como alta resisténcia ao corte e a abrasao. Recebe um tratamento especial anti-chama
que faz com que o tecido apresente “indice de Inflamabilidade Zero” conforme homologado pelo
Instituto de Pesquisas Tecnolégicas (IPT) de Sao Paulo. E utilizado em equipamentos de proteco co-
letiva como cortinas, cabanas de solda, entre outros, como protecdo contra respingos de solda e de
metais fundidos em geral.

I NRAMIITERAE ARSEUS @RS Tecido de Aramida

DESCRICAO E APLICACOES: Os tecidos AR 580S e 580RT sio confeccionados a partir de fibra aramida
sendo que o AR580S tem construgdo tipo sarja e 0 AR580RT tem construgdo tipo raso turco. A aramida
confere aos tecidos excelentes propriedades mecanicas, como alta resisténcia ao corte e a abrasao. Sdao
utilizados na fabricacdo de equipamentos de protecao individual como luvas 05 dedos, luvas mao
de gato, blusées, aventais, mangas, perneiras, capuzes, palmilhas de calcados e de equipamentos
de protecao coletiva como cortinas, cabanas de solda, entre outros, como protecdo contra respingos
de solda e de metais fundidos em geral. Sua caracteristica de maior rigidez e resisténcia os tornam ideais
para confec¢do de punhos para luvas.

Propriedades Fisicas

Tecidos Fibra Gramatura Espessura  Largura Resisténcia a tracdo (kgf/cm) Temperatura Maxima (°C)
(g/m?) (mm) (mm) Urdume Trama Uso continuo  Uso Controlado
AR443ACE Aramida 750 17 1200 55 25 280 450
AR580S Aramida 620 1,6 1200 55 30 280 450
AR580RT Aramida 640 1,9 1200 55 30 280 450

Capacidade de Isolamento Térmico*

A tabela demonstra as diferentes temperaturas resultantes da utilizacdo de uma a quatro camadas de tecido (face fria)
quando submetidos a uma temperatura de 350 °C (face quente).

Aramtex®
Fibra Aramida

Camadas de Tecido:
AR580S8 AR580RT AR443ACE
& 1 camada
300 & 2 camadas
[5) 258 3 camadas
8 250 & & 255
< @225 & 4 camadas
& 990 ©204 @212
W e &176 @173
2 @154 164
& 150 @149
@133
100
50

FACE QUENTE - 350°C

* Para outras faixas de temperatura verifique no data sheet do tecido seu respectivo grafico e equagéo de calculo.

Fornecimento

Os tecidos Aramtex® sao fornecidos em rolos de 25 metros de
comprimento (£ 1 m), envoltos por filme de plastico preto.

5
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TRIERVICCEARBOINT A0S @ ORI | Tecidos de Fibra de Aramida e Fibra de Carbono

I IERM OF LEXE6)10Je)ERM O LEEXGHIT) Tecido de Silica

DESCRIGAO E APLICAGOES: Termoflex® 610 e Termoflex® HT sdo tecidos com construgdo tipo cetim, con-
feccionados a partir de filamentos de alto teor de silica. Em funcao de sua elevada resisténcia térmica, sao
indicados e aprovados para substituicio do amianto em uma extensa gama de aplicacdes em isolamen-
to e protecdo térmica. Sdo indicados para painéis e roupas de protecao em operagdes de soldagem no
campo; cabines de solda; mantas para resfriamento controlado de metais; cortinas de protecdo contra
altas temperaturas ou respingos de metais fundidos; cortinas de entrada e saida em fornos continuos;
colchdes isolantes; revestimentos de esteira, bandejas ou rolos para transporte de pecas de vidro durante
resfriamento e tratamento térmico; revestimentos em conduites e cabos elétricos como proteg¢ao contra al-
tas temperaturas e fogo; fabricacdo de pecas sujeitas a erosdo por gases em altas temperaturas para apli-
cacoes aeroespaciais.

DESCRICAO E APLICAGOES: Sdo fabricados a partir das fibras de carbono e aramida, obtendo-se um produto
incomparavelmente superior em relacdo aos outros disponiveis no mercado, aliando a alta resisténcia me-
cdnica da aramida com a seguranca da resisténcia e dissipacao térmica do carbono.

Os tecidos ThermoCarbon® sdo fabricados com padronagem tipo Sarja e tipo Raso Turco e sdo utilizados
como mantas para resfriamento controlado de metais, cortinas para manutencao e cabines de solda por
sua caracteristica alta resisténcia a respingos de solda. Além da resisténcia mecanica e térmica, a malea-
bilidade e conforto caracteristicas dos ThermoCarbon® os habilitam para a confec¢io de todos os equipa-
mentos de protecdo utilizados nas indstrias: blusées, calgas, aventais, luvas, balaclava, capuzes, mangotes,
entre outros. Por suas caracteristicas quimico-construtivas, sao lavdveis, nao perdendo suas propriedades
apos lavagem industrial, o que permite sua reutilizagdo e assegura o melhor custo beneficio.

Propriedades Fisicas

a d - O O a0 e O O
Termoflex 610 Silica 610 0,7 900 39 20 1000 1200
Termoflex HT Silica 1220 14 900 59 36 1000 1200
d d d pe d arg d
e ao ora G e d d OoOLO O OoOLO Olado
g
TC 6005 Aramida+ Carbono 625 1,7 1200 35 30 350 1000
TC600RT | Aramida+ Carbono 605 2,0 1200 35 30 350 1000

Capacidade de Isolamento Térmico*

A tabela demonstra as diferentes temperaturas resultantes da

ThermoCarbon® Termoflex® o . .
Fibra Aramida/Carbono Fibra de Silica utilizacdo de uma a quatro camadas de tecido (face fria) quando
submetidos a uma temperatura de 350 °C (face quente).
TC600S TC600RT 610 HT
300 Camadas de Tecido:
®290 & 284 & 1
o & 1 camada
o 4
= B0 —g @ o0 4 2 camadas
= @223
F 200 &5 | ®20 > 3 camadas
W @177 186
&) 2166 & 4 camadas
L 150] w152 153
©136 @136
100 120
50

FACE QUENTE - 350° C

* Para outras faixas de temperatura verifique no data sheet do tecido seu respectivo grafico e equacédo de célculo.

Fornecimento

Os tecidos ThermoCarbon® e Termoflex® sao fornecidos em rolos de 25 metros de comprimento (+ 1 m),
envoltos por filme de plastico transparente.

&5 TEADIT
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LERVIOVIDS 1000 @ 1E00 I Tecidos de Fibra de Vidro

DESCRICAO E APLICAGOES: Sao confeccionados a partir de fios de fibra de vidro. Termovid® 1000 tém
padronagem tipo tela, enquanto o Termovid® 1600 tem padronagem tipo raso turco. Totalmente
inorganicos, de facil aplicacdo e grande durabilidade, grande capacidade de isolamento térmico,
ndo contém amianto e apresentam baixo peso por metro quadrado e baixo custo. Sdo indicados
para a maioria das aplicagées dos tecidos de amianto, sendo que destacamos: isolamento térmico de
equipamentos e tubulacées, colchdes isolantes, mantas para resfriamento controlado no tratamento tér-
mico da solda de metais, cortinas de protecdo de instrumentos para trabalhos em éreas de altas tempe-
raturas, revestimento térmico de mangueiras e cabos elétricos, juntas de expansao, forracao de painéis
navais e de tubulacées frigorificas, assim como de ar condicionado.

INERME@EERAM@R200/eiIERMOCERAMEI600

DESCRIGAO E APLICACOES: Fabricados com fios de fibra ceramica com padronagem tipo tela.
Termoceram® 1200 e Termoceram® 1600 substituem os tecidos de amianto na maioria das aplicagdes,
entre as quais destacamos: isolamento térmico de equipamentos e tubulacées; colchdes isolantes;
mantas para resfriamento controlado no tratamento térmico da solda de metais; cortinas de protecio de
instrumentos para trabalho em &reas de altas temperaturas; revestimento térmico de mangueiras e cabos
elétricos; juntas de expansao; forracdo de painéis navais, dentre outros. Possuem excelente resisténcia
ao choque térmico e a maioria dos produtos quimicos, exceto os acidos fluoridrico e fosforico e al-
calis concentrados.

Tecido de Fibra Ceramica

Propriedades Fisicas

Resisténcia a tragdo (kgf/cm) ~ Temperatura Maxima (°C)

Tecidos Fibra Gramatura Espessura Largura

g/m? (mm) (mm) Urdume Trama Com Solicitacdo Sem Solicitagdo
Mecanica Mecanica
Termovid 1000| Vidro 1080 1,5 1200 50 35 260 550
Termovid 1600| Vidro 1535 2,2 1200 50 40 260 550
Tem?gggram Ceramica | 1205 2,3 1000 10 8 550 1260
Tem?gggram Ceramica | 1375 31 1000 18 9 550 1260

Capacidade de Isolamento Térmico*

Termovid®  Termoceram®

Fibra de Vidro | Fibra Ceramica
1000 1600 1200 1600 A t.a\.belaudemonstra as diferentes temperaturés resultar?tes da
utilizacdo de uma a quatro camadas de tecido (face fria) quando
submetidos a uma temperatura de 350°C (face quente).
300
@5 Camadas de Tecido:
G 250 (— 245 & 1 camada
2 ®25 | ®225
<< 900 |_®207 ©203 & 2 camadas
T 188 3 camadas
W 150 &160 156 g]gﬁ ©157
<<_(> & 4 camadas
w 16| @5 | w1
100 @115
50

FACE QUENTE - 350° C
* Para outras faixas de temperatura verifique no data sheet do tecido seu respectivo grafico e equagéo de calculo.

Fornecimento

Os tecidos Termovid® sao fornecidos em rolos de 25 metros* de comprimento (+ 1 m), envoltos por filme de
plastico transparente. * Somente os tecidos Termoceram® sao fornecidos em rolos de 30 metros.

’ £ TEADIT
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IIERMOVIDA90IReRIERMOV/I D951 I Fitas de Fibra de Vidro

DESCRICAO E APLICAGOES: Fabricadas com fios de fibra de vidro com padronagem tipo sarja para a
Termovid® 951 e construgdo tipo tela para a Termovid® 901. Ambas substituem os tecidos de amianto
na maioria das aplica¢des, entre as quais destacamos: isolamento térmico de equipamentos e
tubulacées; revestimento térmico de mangueiras, cabos elétricos, tubulagdes frigorificas e de ar
condicionado. Sdo totalmente inorganicas, de facil aplicacdo e grande durabilidade, e apresentam
baixo peso por metro e baixo custo.

NERM®GERAME920/eSTERMO®GERAME930 | Fitas de Fibra de Ceramica

DESCRIGAO E APLICAGOES: As fitas Termoceram® sdo confeccionadas com fios de fibra ceramica,
com padronagem tipo tela, especialmente processados para conferir maior capacidade de
isolamento térmico. A fita Termoceram® 930 possui, ainda, reforco de fio metalico para conferir
maior resisténcia mecanica. Indicadas para isolamento térmico de equipamentos e tubulagées,
revestimento térmico de mangueiras, cabos elétricos, tubulagdes frigorificas e de ar condicionado.
Além disso, possuem excelente resisténcia ao choque térmico e a maioria dos produtos quimicos,
exceto os acidos fluoridrico e fosforico e alcalis concentrados.

Propriedades Fisicas

s Carga de Temperatura Méxima (°C)
Fitas Fibra Spasr;l)j - Largura (mm) Ruptura Tipo Com solicitagdo ~ Sem solicitagao
(Kgf/cm) Mecanica Mecanica
Termovid 901 Vidro 1,5 25,4-38,1-50,8-76,2-101,6 20 Isolamento 260 550
Termovid 951 Vidro 2,7 19,0-25,4-31,8-38,1-50,8-63,5-76,2-101,6 50 Isolamento 260 550
Termoceram 920 | Ceramica 3,2 25,0-50,0-75,0-100,0 20 Isolamento 550 1260
Termoceram 930 | Ceramica 3,2 25,0-50,0-75,0-100,0 20 Isolamento 550 1260

Capacidade de Isolamento Térmico*

A tabela demonstra as diferentes temperaturas resultantes da utilizagdo de uma a quatro camadas de fita (face fria) quando
submetidas a uma temperatura de 350 °C (face quente).

Termovid® Termoceram®
Fibra de Vidro Fibra Ceramica Camadas de Fita:
IP
300 & 2 camadas
& 3 camadas
e 0 @235 & 4 camadas
< @223
o 199
R 2173 w179 @ 194
) 150l ©163 @157
E &139 w133 146
@130 ©13 @15
100 ©105 @03
50

FACE QUENTE - 350°C

* Para outras faixas de temperatura verifique no data sheet da fita seu respectivo gréafico e
equagéo de calculo.

Fornecimento

As fitas Termovid® e Termoceram?® sdo fornecidas em rolos de aproximadamente 30,5 metros de
comprimento (£ 1 m), envoltos por filme de plastico transparente.

. 8
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ARTORAIA @ AR IO Fitas de Fibra Aramida

DESCRICAO E APLICACOES: Sdo fabricados com fios de fibra aramida com padronagem tipo tela
(AR1091A) e Tipo Sarja (AR1091B) possuem excelentes propriedades mecdnicas, como alta re-
sisténcia ao corte e a abrasdo, além de um alto poder de isolagdo térmica.

Sao indicadas para isolamento térmico de equipamentos e tubulagdes; revestimento térmico de
mangueiras; cabos elétricos; tubulagées frigorificas e de ar condicionado.

Propriedades Fisicas

Fitas Fibra  Espessura Largura (mm) Carga de Tipo Temperatura Maxima (°C)
(mm) Ruptura ’
(Kgf/em) Uso continuo  Uso Controlado
AR1091 A | Aramida 1,7 19,0-25,4-31,8-38,1-50,8-76,2-101,6 32 Protecao 280 450
AR1091 B | Aramida 3,0 12,0-19,0-25,4-38,1-50,8-76,2-101,6 40 Protecao 280 450

Capacidade de Isolamento Térmico*

Aramtex® .
. ) A tabela demonstra as diferentes
Fibra Aramida L
temperaturas resultantes da utilizacdo de
RR WL AR UDELE uma a quatro camadas de fita (face fria)
300 quando submetidas a uma temperatura de
350 °C (face quente).
© 250
< &2 Camadas de Fita:
E 2000 g1e prp & 1camada
4156 S
f]% 150 - & 2 camadas
®133 2129 <> 3 camadas
100 @ & 4 camadas
50

FACE QUENTE - 350° C

* Para outras faixas de temperatura verifique no data sheet da fita seu respectivo grafico e equagéo de calculo.

Fornecimento

As fitas Aramtex® sao fornecidas em rolos de aproximadamente 30,5 metros de comprimento (= 1 m),
envoltos por filme de plastico preto.

Padrao de Embalagem Fitas Técnicas

AR1091A g/m (£ 10%) 7 10 12 14 19 28 38
AR1091B g/m(£10%) 12 19 25 37 53 3 97
Termovid 901 g/m (£ 10%) 36 48 64 9% 128
Termovid 951 g/m (£ 10%) 41 60 65 82 114 143 164 220

Termoceram 920 g/m (£ 10%) 37 73 18 158
Termoceram 930 g/m (£ 10%) 40 80 120 173

9
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Tecldos @ [Fitas

EPI's - Equipamentos de Protecéo Individual

ThermoCarbon®

Seguranga com Conforto!

Os tecidos
ThermoCarbon®
confeccionados pela
TEADIT®, além de
possuirem resisténcia
mecanica e térmica,
maleabilidade e leveza,
dificultam a aderéncia
de particulado sélido
incandescente e nem
soltam fibras, o que
assegura uma total
protecéo ao profissional
e ao meio ambiente.

\

Laudos de aprovacao do
IPT - Instituto de Pesquisas
Tecnoldgicas em testes de
Néo-Flamabilidade.
Norma IS0 6940 /1984 -
Procedimento de Ensaio
DEC-LSF-PE-054

Isolamento para Tubulacoes

'~

Os tecidos e fitas das familias
TERMOVID? (fibra de vidro)

e TERMOCERAM?® (fibra
ceramica) sao a escolha ideal
para servicos de isolamento
térmico, atendendo as diversas
necessidades de diferentes
industrias.

Para aplicacdes de isolamento
térmico em tubulagoes,
destaque para as fitas
Termovid® 901 e 951, com
excelentes resultados de
performance.

Aramtex®

Elevada Protecao
ao Corte e a Abrasao

Sendo lider na
fabricacdo de Tecidos
de Aramida na América
Latina, a TEADIT®
possui padroes
rigorosos de producao
conferindo ao produto
final um elevado

EPI’s - Equipamentos de Protecao Individual

Cabanas de Solda

Aramtex®

nivel de qualidade

e seguranca, que
garantem a protecao
em condigOes severas
de trabalho aonde sao
exigidos os EPI’s.

AR443ACE

O tratamento especial anti-chama aplicado ao
tecido de aramida AR443ACE, produzido pela
TEADIT®, faz com que este tecido apresente
“indice de inflamabilidade zero”, o que o torna
ideal para aplicacdes de protecao coletiva
como cortinas, cabanas de solda, entre outros.

I' CATALOGO DE PRODUTOS Ed. 12/16



JUNTAS DE
VEDACAOD

OSTEADIT




Juntas de

OSTIADIT

Vedando para um amanha mais verde e seguro

O sucesso da vedacao

é decorrente de varios
fatores entre os quais
estao a qualidade da
matéria-prima utilizada,

a perfeita selecao do

tipo de junta e do
material da mesma e o
conhecimento de todos os
dados operacionais e de
aplicacao. Ou seja, uma
uniao flangeada, para ser
vedada, precisa ter uma
especificacao perfeita.
Feita essa especificacao,
definido o tipo e material
da junta, esta tem que ser
fabricada dentro de rigidos
critérios e tecnologia de
modo a respeitar todos os
limites, quer dimensionais
ou construtivos, de
norma, assegurando,
assim, a performance e
boa selabilidade. As juntas
de vedacao Teadit tém
qualidade incomparavel e
sdao a garantia, sem risco,
da perfeita selabilidade e
melhor custo-beneficio.

2

o
<
(o
<<
Q
LLd
>
Ll
(o]
<
[
=
=
q




CATALOGO DE PRODUTOS
TEADIT

Juntas de Vedacao

Se fosse econOmica e tecnicamente vidvel a
fabricacdo de flanges com superficies planas e
perfeitamente lapidadas, e se conseguissemos
manter estas superficies em contato permanente,
nao necessitariamos de juntas. Esta impossibilidade
econdmica e técnica é causada por:

« Tamanho do equipamento e/ou dos flanges.

« Dificuldade em manter estas superficies
extremamente lisas durante o manuseio e/ou
montagem do equipamento ou tubulacao.

» Corrosao ou erosao, com o tempo, das
superficies de vedacao.

Para contornar esta dificuldade, as juntas sdo
utilizadas como elemento de vedacado. Uma
junta, ao ser apertada contra as superficies dos
flanges preenche as imperfeicbes entre elas,
proporcionando a vedacado. Portanto, para
conseguirmos uma vedacao satisfatéria, quatro
fatores devem ser considerados:

« FORCA DE ESMAGAMENTO INICIAL:

Devemos prover uma forma adequada de esmagar
ajunta, de modo que ela preencha as imperfeicdes
dos flanges. A pressdao minima de esmagamento
é normalizada pela ASME (American Society of
Mechanical Engineers) e serd mostrada adiante. Esta
forca de esmagamento deve ser limitada para nao
destruir a junta por esmagamento excessivo.

« FORCA DE VEDACGAO:

Deve haver uma pressao residual sobre a junta, de
modo a manté-la em contato com as superficies
dos flanges, evitando vazamentos.

« SELECAO DOS MATERIAIS:

Os materiais da junta devem resistir as pressoes
as quais a junta vai ser submetida e ao fluido
vedado. A correta selecdo de materiais precisa ser
respeitada.

« ACABAMENTO SUPERFICIAL:

Para cada tipo de junta e/ou material existe um
acabamento recomendado para as superficies de
vedacao. O desconhecimento destes valores é uma
das principais causas de vazamentos.

FORCAS EM UMA UNIAO FLANGEADA

A figura 1 mostra as principais forcas em
uma uniao flangeada.

«Forca radial: é originada pela pressao
interna e tende a expulsar a junta.
«Forca de separacao: é também
originada pela pressao interna e tende a
separar os flanges.

«Forca dos estojos: ¢ a forca total
exercida pelo aperto dos estojos.
«Forca de Vedacao: é a forca que
comprime os flanges contra a junta.
Inicialmente é igual a forca dos
parafusos, apos a pressurizacao do
sistema é igual a forca dos estojos
menos a forca de separacao

ZZZZEEENN - Forgl’:\ Radial

Forca de Forcade feparaqéo

Vedacao

Forca de
Vedacao

Forga dos
Estojos - —

Forca dos
— — E‘: —_ = — - Estojos

figl)ra 1

PRINCIPAIS CAUSAS DE FALHA DE VEDACAO

1. Temperaturas incompativeis com a junta utilizada.

2. Pressoes elevadas incompativeis com a junta utilizada.
3. Ataque quimico.

4. Ciclagem térmica incompativel com a junta utilizada.

5. Dimensionamento incorreto da junta.

6. Acabamento superficial do flange incompativel com a junta.
7. Material do flange incompativel com a junta.

8. Caracteristicas tipicas de cada equipamento.

9. Montagem inadequada da junta.

Em caso de duvida na especificacdo

da junta ou material mais adequado
consulte nossa Engenharia de Aplicacao -
engenhariadeprodutos@teadit.com.br




NN ERIT T de Vedacao
Acabamento da Superficie de Vedacao dos Flanges *

Descrigio Plana ndo-metalica |  petalfiex® Metalbest® Camprofile N
da Junta 116 >1/16" (espiral) (dupla camisa metalica ) (metalica ranhurada RIng-JOInt
com cobertura)
: 911 - 913914 950 - 951
Tipo TEADIT 810 - 820 L 923-927 942 - 946 952 BX — 953 RX
Acabamento | MM | 32264 | 3.2a13 32264 2,5 maximo 3:Zalbd 16
Superficial | |, yol | 1252250 | 125 a 500 125 a 250 100 maximo 125a 250 63
950
923 942

Secao Transversal 927 046

953 RX

* Conforme norma do ASME PCC-1:2000

Quadro de Aplicacao para Juntas de Vedacao Teadit

CARACTERISTICAS DO FLANGE

Linha TEADIT Cgfgggé%e

(com ressalto) (sem ressalto) (com ressalto) (sem ressalto) eLIi‘\r’]agr?P?t?a Nll_aé‘:]‘gae Anel (PSl)

Liso ou Ranhura | Liso ou Ranhura Liso Ranhura Liso Ranhura !
Papeldes Hidraulicos® v v <400
QUIMFLEX® SH V) v v's) v <400
QUIMFLEX® 248 v v v v <400
QUIMFLEX® PL100 v v <400
TEALON TF1570 v v v v > 150 - <400
TEALON TF 1580 /
1590 4 v <400
v
Camprofile 946 v, ok
Juntas 911, 923,
927,942 v v
Junta 911M v
v

Junta 913 v P <600
Junta 913M e 913M-LE v |.Y. <2500
GRAFLEX® v v v v <300
Anéis RTJ | | v

OBSERVACOES:

1- Em flanges sem ressalto usar sempre juntas FF; 2- Verificar sempre a compatibilidade quimica das juntas com o fluido a ser vedado; 3- Verificar
os limites de servico especificos para produto selecionado; 4- Verificar se o flange ndo sofre rotacdo (empenamento); 5- Certificar-se que a junta
ndo dobra, e que todo o didmetro externo da junta toca os parafusos de aperto. 6 - Papeldes Hidrdulicos: U6ONA, NA1100, NA1002, NA1040, NA1060,
NA1085.

Os fatores de aperto “m” e de esmagamento minimo “y” de um material de vedagéo séo os fatores a serem considerados quando do calculo de
torque de uma junta de vedagéo. Sdo pardmetros determinados experimentalmente por analise de resultados laboratoriais relativos as caracteristicas
inerentes a cada material especifico e segundo os critérios obedecidos pelo fabricante.O apéndice 2 do Capitulo VIl Divis&o 1 do Cédigo ASME estabelece
parametros para o projeto de juntas, com valores genéricos das caracteristicas “m” (fator de aperto, que é sempre uma constante adimensional) e “y” (valor
de esmagamento minimo) da junta.

5 .
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I TITER] Cortadas

Mais Qualidade em Juntas Cortadas

As juntas Cortadas TEADIT® proporcionam vedacdo sequra, pratica e econdmica as inddstrias
que possuem fluidos em processo. Fabricadas em Papeldes Hidrdulicos, Graflex®, Quimflex®,
Tealon®, elastomeros, entre outros, com dimensdes préprias para flanges ASME, DIN ou especiais,
as juntas Teadit sao:

PRATICAS Fornecidas nas dimensdes normalizadas ASME B16.21 ou sob desenho do cliente
para instalacdo em flanges, valvulas e equipamentos, as juntas Teadit evitam
montagens descentralizadas que, comumente, provocam vazamentos.
ECONOMICAS  As juntas Teadit evitam os elevados custos de estocagem de material, mao-de-
obra e desperdicio com cortes inadequados. Além disso, o Service Center Teadit
pode fabricar as juntas em campo, com as medidas exatas, na hora da aplicacao.
Consulte essa modalidade de servico Teadit.
SEGURAS Fabricadas com produtos Teadit, adequados a cada aplicacdo, de qualidade
mundialmente reconhecida.
) | )]i | R | OR 1 B16 PARA f B16
a 0e300psi-d 0
" " 150 psi 300 psi
iametro . iametro
A JuntaTipo R Circul Furos R Circul Furos
Nominal Interno irculo irculo
Didmetro Externo Furagio e Didmetro Didmetro Externo Furacdo m Diimetro
FF 89 60,3 4 5/8 95 66,7 4 5/8
12 RF a 48 54
FF 98 69,9 4 5/8 115 82,6 4 3/4
3/4 RF u 57 67
1 FF 3 108 794 4 5/8 125 88,9 4 3/4
RF 67 73
FF n7 88,9 4 5/8 135 98,4 4 3/4
1174 RF # 76 83
FF 127 98,4 4 5/8 155 1143 4 78
1172 RF < 86 95
) FF 60 152 120,7 4 3/4 165 127,0 8 3/4
RF 105 m
FF 178 1397 4 3/4 190 149,2 8 7/8
212 RF B 124 130
3 FF 8 191 152,4 4 3/4 210 168,3 8 7/8
RF 137 149
FF 216 177,8 8 3/4 230 184,2 8 7/8
312 RF 102 162 165
FF 229 190,5 8 3/4 255 200,0 8 78
4 RF 1 175 181
FF 254 2159 8 7/8 280 235,0 8 7/8
> RF kL 197 216
FF 279 M43 8 78 320 269,9 12 78
6 RF 168 222 251
FF 343 298,5 8 7/8 380 330,2 12 1
8 RF 2 279 308
FF 406 362,0 12 1 445 3874 16 1%
10 RF n 340 362
FF 483 4318 12 1 520 450,8 16 1%
12 RF 32 410 422
FF 533 476,3 12 1% 585 514,4 20 1%
14 RF 356 451 486
FF 597 539,8 16 1% 650 5715 20 1%
16 RF 406 514 540
FF 635 5779 16 1% 710 628,6 24 1%
18 RF 7 549 597
FF 699 635,0 20 1% 775 685,8 24 1%
20 RF 2 606 654
FF 813 7493 20 1% 915 812,8 24 1%
24 RF 610 718 775
N . 6
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Junta Metalflex® 913M, solucoes para vedacao em indiistrias.

A TEADIT® produz Juntas Espirais que combi-
nam o material adequado para absorver severas
flutuagdes de pressao e temperatura, sequindo
rigorosas especificacoes da norma ASME B16.20.
Em forma de espiral as juntas sao fabricadas a
partir de metal enrolado com um material de
vedacdo. Este formato preenche as irrequlari-
dades dos flanges assequrando uma vedacao

hermética e alta resisténcia a pressao do flui-
do e variacdes das condicbes operacionais.
As Juntas Metalflex® 913 e 913M sdo indicadas
para flanges com ressalto, liso ou sobreposto,
constituem-se no tipo de junta Metalflex®

de maior utilizacdo nas inddstria em geral
devido a sua versatilidade de aplicacdo, aliadas
a0 baixo custo.

FITA METALICA ENCHIMENTO
. I
Material Identificagdo Material Identificacao*
AISI-304 / AISI-304L | Amarelo — : dﬁﬁ
ranco
AISI-316 / AISI-316L | Verde |
°® i Te=4.5mm
AISI-321 Azul Turquesa Graflex Cinza |
Azul Micaflex® Azul Pastel A
AlS-347 Mediterraneo ] ‘ SRR NN \
A " b Graflex®HT Preto A Didmetro Interno do Anel Interno
QUiElat rata * Pintura na borda externa do anel de Tg=3.2mm .
Inconel® Ouro centralizagdo | Dametrolnterno da Junta
Monel Laranja __Didmetro Externo da Junta
Niquel Vermelho Didmetro Externo do Anel de Centralizacao
D ONAL D AS PADRAO A B16.20 etro
' a a Ane
.' ° Dia 0 0 da a ) .. ”: ‘ Dia 0 Interno do Ane 0
MEIEY 150
ominal ) 900
400 1500{ 150 | 300 | 400 | 600 | 900 | 1500|2500 150 | 300 | 400 | 600 | 900 | 1500 {2500 150 | 300 | 400 | 600 | 900 | 1500 | 2500
600 2500
12 32 19 19 19 19 19 48 54 54 64 70 14 14 14 14 14
3/4 40 25 25 25 25 25 57 67 67 70 76 21 21 21 21 21
1 48 32 | 32 32 32 32|67 |73 73 80 | 8 | 27 | 27 27 27 | 27
use use use
11/4 60 48 | 48 | use | 48 | 1500 | 40 40 76 83 | use | 83 |1500| 89 | 105 | 38 38 | use | 38 |[1500 | 33 33
600 psi 600 psi 600 psi
11/2 70 54 54 | psi 54 48 48 86 95 | psi 95 99 | M8 | 44 | 44 | o5 | 44 4 4
2 86 70 70 70 59 59 105 | M m 143 | 146 | 56 56 56 52 52
2172 99 83 83 83 70 70 | 124 | 130 130 165 | 168 | 67 67 67 64 | 64
3 121 102 | 102 102 | 95 92 92 | 137 | 149 149 | 168 | 175 | 197 | 81 81 81 81 81 79
4 149 127 | 127 [ 121 | 121 | 121 | 121 | M8 | 175 | 181 | 178 | 194 | 207 | 210 | 235 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106
5 178 156 | 156 | 148 | 148 | 148 | 143 | 143 | 197 | 216 | 213 | 241 | 248 | 254 | 279 | 132 | 132 | 132 | 132 | 132 | 132 | 132
6 210 183 | 183 | 175 | 175 | 175 | 171 | 171 | 222 | 251 | 248 | 267 | 289 | 283 | 318 | 157 | 157 | 157 | 157 | 157 | 157 | 157
8 264 257 | 233 | 233 | 226 | 226 | 222 | 216 | 216 | 279 | 308 | 305 | 321 | 359 | 353 | 387 | 216 | 216 | 210 | 210 | 197 | 197 | 197
10 318 311 | 287 | 287 | 275 | 275 | 276 | 267 | 270 | 340 | 362 | 359 | 400 | 435 | 435 | 476 | 268 | 268 | 260 | 260 | 246 | 246 | 246
12 375 368 | 340 | 340 | 327 | 327 | 324 | 324 | 318 | 410 | 422 | 419 | 457 | 499 | 521 | 549 | 318 | 318 | 318 | 318 | 292 | 292 | 292
14 406 400 | 372 | 372 | 362 | 362 | 356 | 362 451 | 486 | 483 | 492 | 521 | 578 349 | 349 | 349 | 349 | 321 | 3
16 464 457 | 422 | 422 | 413 | 413 | 413 | 406 514 | 540 | 537 | 565 | 575 | 641 400 | 400 | 400 | 400 | 375 | 368
18 527 521 | 475 | 475 | 470 | 470 | 464 | 464 549 | 597 | 594 | 613 | 638 | 705 449 | 449 | 449 | 449 | 425 | 425
20 578 572 | 526 | 526 | 521 | 521 | 521 | 514 607 | 654 | 648 | 683 | 699 | 756 500 | 500 | 500 | 500 | 483 | 476
24 686 679 | 629 | 629 | 629 | 629 | 629 | 616 718 | 775 | 768 | 791 | 838 | 902 603 | 603 | 603 | 603 | 591 | 578

Tolerancia em milimetros:

(Te) espessura da espiral: £0.127 - medido na fira
Diametro Externo da Junta: de 1/2" a 8": £ 0.762
Diametro Interno da Junta: de 1/2" a 8":+ 0.406

metdlica, ndo incluindo o enchimento que pode se projetar um pouco acima da fita metalica.
de 10" a 24": +1.524 - 0.762
de 10" a 24"+ 0.762

Diametro Externo do Anel de Centralizagdo: + 0.762
Diametro Interno do Anel Interno: de 1 1/4” a3": £ 0.762 — 4" e maiores: + 1.524

7
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Tipos construtivos de Juntas Metalflex®.

Utilizadas em flanges tipos macho-e-fémea, lingiieta e encaixe de

tubulagdes ou equipamentos e castelos de valvulas, constituem- 71

se no tipo basico de Juntas Metalflex®. N
|

Z

F‘j

al

Desenvolvidas basicamente para as mesmas aplicagdes do tipo 911,
possuem anel interno que Ihes proporciona maior resisténcia em
trabalhos a vacuo, altas pressoes e temperaturas. Além disso, evita &

b
/
0 acimulo do fluido de processo nos flanges diminuindo riscos de

- . . L A . v,
corrosdo, evita flambagem das espirais e minimiza a turbuléncia. L@
|

=St

911T
Fabricadas para trocadores de calor de passes miltiplos, )

- . . M
possuem divisorias em dupla camisa no mesmo material da N

[
espira que, fixadas a plasma, formam um conjunto resiliente &u
de alta selabilidade. 7 \

|

&

Indicadas para flanges com ressalto, liso ou sobreposto,
constituem-se no tipo de junta Metalflex® de maior utilizacdo [ M ]
na inddstria em geral devido a sua versatilidade de aplicacdo, &
aliadas ao baixo custo.

S

Projetadas para trabalho a vécuo, pressoes e temperaturas elevadas,
possuem anel interno que também evita 0 acimulo do fluido nos flanges

e minimiza a turbuléncia e flambagem. Sequndo o ASME as juntas
Metalflex® com enchimento de PTFE, devido a tendéncia de flambagem &
desse material, devem, mandatoriamente, ter anel interno pois evita
riscos de rompimento das espiras e danos aos equipamentos do sistema.

=1

Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y”

Aco Inox ou Monel com enchimento ‘m” "y" (psi)
de Graflex”ou PTFE 3,0 10.000
913M-LE
Uma das principais caracteristicas diferenciais da junta espiral de alta densidade Metalflex® 913M-LE estd exatamente na construgdo
das espiras. Através do aumento de espiras metalicas e da largura do enchimento, é obtida uma junta de densidade superior com

uma pelicula protetora adicional em ambos os lados da espira. Desta forma, se obtem uma selabilidade incomparavelmente
superior as juntas convencionais.

Utilizadas largamente na vedacdo de portas de visitas e inspecao de caldeiras,  circutar Oblonga  Quadrada ou
postigos (manhole e handhole), cabecotes e escapamentos de motores, Retangular

as Juntas Metalflex® sdo rigorosamente dimensionadas e proporcionam o <> Q
vedacao segura e confidvel, mesmo em condicdes ciclicas de operagdo.

Oval Diamante Péra

NN\ SN
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Juntas Metalbest®: Vedacio em Trocadores de Calor.

Asjuntas Metalbest® TEADIT® para Trocadores de Calor sdo fabricadas

por cuidadoso processo, com matérias-primas adequadas e |
submetidas a rigoroso controle de qualidade.

TIPO 923 e 927

Constituida de uma dupla camisa metalica sobre o enchimento macio. Suas
aplicacbes mais tipicas sao as juntas para Trocador de Calor. Produzidas
sob encomenda, ndo existe praticamente nenhum limite de diametro ou
forma para a sua fabricacdo. As juntas Tipo 923 (Figura 1) também séo
empregadas em flanges de grandes didmetros em reatores de industrias
quimicas. As juntas Tipo 923 quando recobertas por grafite flexivel -
Graflex® ou PTFE expandido - Quimflex® recebem a denominagdo de juntas

Tipo 927 (Figura 2).

Outra aplicagdo sdo as tubulacdes de gases de alto-forno das siderdrgicas.

As principais carateristicas destas aplicades sao a alta temperatura, baixa ﬂq
pressao e flanges com empenamentos e irreqularidades. Asjuntassdo de i

espessura de 4 mm a 6 mm para compensar estes problemas.
A Norma ASME B16.20 apresenta as dimensdes e tolerancias deste tipo
de junta para uso em flanges ASME B16.5.

Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y”

C Metal “m” “y" (psi)

Aco Carbono 3,75 7.600

Monel 3,50 8.000

O @ Acos Inoxidéveis 3,75 9.000

TIPO 923 TIPO 927 - METALBEST"
Dupla Camisa Dupla Camisa com Cobertura

9 1®
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Alguns exemplos de formatos de juntas

ALGUNS EXEMPLOS DE FORMATOS*

A

*Ver outros formatos pég. 12

DIMENSIONAMENTO

As dimensoes consideradas normais sdo:

- Largura dajunta (B): 10,12e13, 16,20 25 mm.
- Largura das divisoes (C): 10,12 e 13 mm.

« Espessura (E): 3.2 mm (1/8 pol).

+ Raios de concordancia (D): conforme Tabela 1 - Tolerancias de Fabricacao

+ Folga de montagem: 3.2 mm (1/8 pol) entre a junta e seu alojamento para
permitir a montagem e o correto esmagamento.

TOLERANCIAS DE FABRICACAO

As tolerancias devem obedecer as recomendagdes mostradas na Tabela 1 e Figura 5
Tabela 1- Tolerancias de Fabricacdo

CARACTERISTICA TOLERANCIA - mm

n Juntas sem divisoes + 1.6 (médio)
Didmetro externo (A) —
Juntas com divisoes +1.6
L N Juntas sem divisdes 4.0
Ovalizagdo do didmetro externo —
Juntas com divisoes 1.6
Largura (B) +0.0,-0.8
Espessura (E) +0.6,-0.0
Fechamento (S) Igual ou maior que 3
Largura das divisdes (C) +0.0,-0.8
Posicionamento das divisoes (F) +0.8

10

Sao definidas pela norma TEMA trés classes
de trocadores de calor tipo “ Shell and Tube”.
Entre as juntas recomendadas pelo TEMA
estdo as Juntas Metalbest®:

« CLASSE R: Para uso em aplicagoes
relacionadas ao processamento de Petrdleo,
considerado servico severo. Sao especificadas
juntas dupla camisa (923 ou 927) ou metal
sélido (942) para cabecotes flutuantes
internos, para pressoes de 300 psi ou maior
e para todas as juntas de contato com
hidrocarbonetos.

« CLASSE B: Para uso na industria quimica
em geral. Sdo especificadas juntas dupla
camisa (923 ou 927) ou metal sélido (942)
para cabecotes flutuantes internos e para
pressoes de 300 psi ou maior. Nas juntas
externas é permitido o uso de juntas nao-
metdlicas, desde que haja compatibilidade
quimica e térmica com o fluido.

« CLASSE C: Para servico considerado
moderado na industria em geral. Sao
recomendados os mesmos critérios de selecao
do tipo de junta da classe B.

Figura 5

1anr Ed. 12716



ITTITES Camprofile

Excelentes Resultados em Aplicagoes

Criticas

Uma das alternativas para pressoes de trabalho elevadas é o uso
das juntas metdlicas serrilhadas, que possuem caracteristicas de
resisténcia a elevadas pressdes de trabalho. A forma serrilhada
permite um melhor esmagamento e cria um efeito de labirinto
na superficie de vedacdo. Ao mesmo tempo que possui uma
caracteristica desejavel do ponto de vista de vedacao, o serrilhado
pode provocar riscos nos flanges. Em virtude disso e combinando
as caracteristicas das juntas macicas e a excelente selabilidade
do Grafite Flexivel (Graflex®), do PTFE Laminado e Expandido
(Quimflex®) ou Micaflex®, foram desenvolvidas as juntas Camprofile,

Figura 1

Nucleo Metalico /

Teadit Tipo 942 (Figura 1) e Tipo 946 (Figura 2), constituidas de
um niicleo metalico serrilhado coberto, com passo de 1,0 mm, com
fina pelicula de Graflex®, Quimflex® ou Micaflex®.

0 perfil metalico serrilhado permite atingir elevadas pressoes de
esmagamento com baixos apertos nos parafusos. A fina camada
de cobertura preenche as irreqularidades e evita que o serrilhado
marque a superficie dos flanges. O efeito de labirinto também é
acentuado pela fita de cobertura, criando uma vedagdo que alia a
resisténcia de uma junta metdlica com a selabilidade do Graflex®,
Quimflex® ou Micaflex®.

Figura 2

/ \
Nucleo Metalico/ | Graflex

MATERIAIS Tabela 1- Limites de Pressdo e Temperatura
NUCLEO METALICO Pressao de

0 material do nticleo deve ser especificado de acordo com a compatibilidade
quimica do fluido e com a temperatura de operacao. E recomenddvel que o
niicleo seja fabricado com o mesmo material do equipamento para evitar

corrosdo e problemas de expansao diferencial.
COBERTURA DE VEDACAQ

Os materiais mais usados na cobertura sao o grafite flexivel (Graflex®),
Laminado e Expandido (Quimflex®) ou Micaflex®. Os limites de operacao para os

materiais de cobertura estao relacionados na Tabela 1.

LIMITES DE OPERACAO

Temperatura

C) operacao

Material (bar)
minima | maxima | maxima
Graflex® -240 450 345
PTFE Graflex®HT| -240 650 345
Micaflex® -50 1000 50
Quimflex® | -240 260 345

"o n " n

m” e esmagamento 'y

Tabela 2 - Fator de aperto

A faixa de pressao e temperatura de trabalho da junta depende dos
limites de cada material, conforme indicado na Tabela 1. 0 limite
de servico da junta é o menor valor da combinacao do limite para o
metal e para a cobertura.

FORMATOS

Revestimento  “m” “y”(psi)
b Quimflex® 40 | 4500
ﬁf:xcs ;\/l((:::l Graflex®/Graflex®HT | 4,0 | 4.500
Micaflex® 80 | 5900
Vide pagina 03

0 livro Juntas Industrais 62. Edi¢do, de autoria do Eng. José Carlos
Veiga (solicite seu exemplar ou consulte o livro eletronico em nossa
“home page” em publicacdes técnicas) mostra os formatos mais
comuns de juntas para trocadores de calor. As divisoes sao soldadas
no anel externo da junta.

As larguras padrdo da junta, dimensdo “B”, sdo 10, 13, 16 e 20 mm.
Outras larguras podem ser produzidas sob consulta.

A espessura padrao, dimensao “E” é de 4 + 0.2 mm, sendo
3.2 mm para o nicleo metdlico e 0.4mm para cada uma das
duas camadas de cobertura. Outras espessuras de nicleo
podem ser fabricadas, sob consulta.

1

CATALOGO DE PRODUTOS

Ed.12/16

As juntas Teadit Camprofile oferecem
as seguintes vantagens:

« Pressao de trabalho maxima de até 345 bar.
- Temperatura maxima de até 1000°C.
- Ampla faixa de aplicacao.

« Resiste aos efeitos da dilatacdo diferencial dos
flanges.

&5 TEADIT



I T Formato de Juntas

Trocadores de Calor - Metalbest®
FORMATO — A FORMATO — B FORMATO — C FORMATO — D FORMATO — E -F
0
FORMATO = © FORMATO = H FORMATO — J
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RING-JOINTS

Sdo anéis metalicos usinados de acordo
com padrdes estabelecidos pelo American
Petroleum Institute (API) e American Society
of Mechanical Engineers (ASME), para aplica-
¢Oes em elevadas pressoes e temperaturas.
Uma aplicacao tipica dos Ring-Joints é em
“Arvores-de-Natal” (Christmas-Tree), usadas
nos campos de producao de petréleo.*

A vedacao é obtida em uma linha de contato,
por acao de cunha, causando elevadas pres-

sdes de esmagamento
e, desta forma, forcan-
do o material a escoar
nesta regiao. A peque-
na area de vedagao, com
alta pressao de contato,
resulta em grande confiabilidade. Entretanto,
as superficies de contato dajunta e do flange
devem ser cuidadosamente usinadas e aca-
badas. Alguns tipos sao ativados pela pres-
sao, isto é, quanto maior a pressao melhor
a selabilidade.

TIPOS DE ANEIS RING-JOINT

TIPO 950

E o tipo que foi padronizado originalmente
(Figura 1). Desenvolvimentos posteriores resul-
taram em outras formas. Se o flange for projeta-
do usando as versdes mais antigas das normas,
com canal oval de alojamento do Ring Joint, en-
tao deve ser usado somente o tipo 950.

TIPO 951

Anel de secao octogonal (Figura 2). Possui maior
eficiéncia de vedacao, seu uso é o mais reco-
mendado nos novos projetos. Os flanges fabri-
cados pela versdes mais recentes das normas
ASME (ANSI) e API, possuem canal com perfil
projetado para receber os tipos 950 e 951.

TIPO 952 BX

Possui secao quadrada com cantos chanfrados
(Figura 3). Projetada para emprego somente em
flanges API 6BX, em pressdes de 2.000 a 20.000
psi. O diametro médio do anel é ligeiramente
maior que o do alojamento no flange. Assim, o
anel ao ser montado, fica pré-comprimido pelo
diametro externo, criando o efeito de elevacéo
davedac¢ao com o aumento da pressao de ope-
racdo. As conexdes que usam anel tipo 952 BX,
possuem pequena interferéncia. O anel é efe-
tivamente “estampado” pelos alojamentos dos
flanges, ndo podendo ser reutilizado.

TIPO 953 RX

e

Possuiforma especialmente projetada para usara
pressao interna como auxilio a vedacao (Figura 4).
Aface externa do anel faz o contato inicial com
o flange, fazendo o esmagamento e vedagao.
A medida que a presséo interna da linha ou
equipamento, aumenta, 0 mesmo acontece
com a forca de contato entre o anel e o flange,
elevando, desta forma, a eficiéncia da vedacao.
Esta caracteristica de projeto, torna este tipo
mais resistente as vibracdes que ocorrem duran-
te a perfuracao e elevagbes subitas de presséo
e choque, comuns nos trabalhos em campos de
petréleo. O tipo 953 RX é totalmente intercam-
bidvel com os tipos 950 e 951, usando 0 mesmo
tipo de canal de alojamento no flange e nime-
ro de referéncia.

&5 TEADIT

MATERIAIS

Os materiais devem ser forjados ou laminados.
Materiais fundidos ndo devem ser usados.

A Tabela 1 mostra os materiais padronizados pela
Norma ASME B 16.20 e API 6A para Ring-Joints.

Tabela 1- Dureza Maxima dos Ring-Joints

Dureza I
Material Maxima Ide::"f\';:fao
Rockwell B
Ferro doce 56 D
Aco carbono 68 S
AISI 502 72 F5
AlSI 410 86 S410
AISI 304 83 $304
AISI 316 83 $306
AlSI 347 83 $347
Monel 70 M
Niquel 68 N
Cobre - (]

NOTAS: 0 cédigo de cada material é gravado na junta ao lado da referéncia do seu tamanho,
conforme indicado nas Normas API 6A e ASME B16.20.

DUREZA

Recomenda-se que a dureza do anel seja sempre
menor que a do flange, para ndo danifica-lo. Esta
diferenca deve ser de, pelo menos, 10 HB.

DIMENSIONAMENTO E TOLERANCIAS DE FABRICACAO

Ao especificar a aplicacao de Ring-Joints,
recomenda-se seguir as indicagcdes das normas
abaixo relacionadas, que fornecem as dimensoes,
tolerancias e tabelas de aplicacéo.

« ASME B16.5 - Steel Pipe-Line Flanges

« ASME B16.20 - Metallic Gaskets for Pipe Flanges
« ASME B16.47 - Steel Pipe-Line Flanges

« API 6A - Specification for Wellhead Equipment.

"y n

Fator de aperto “m” e esmagamento minimo “y

Metal “m” “y” (psi)
Aco Carbono 5,50 18.000
Acos Inoxidaveis 6,50 26.000
Monel 6,00 21.800
Vide pagina 03

*Vide folheto exclusivo para RTJ Subsea.
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I TTE suntas Industriais

Para maiores informagdes sobre a utilizacao de juntas de vedacao, solicite em formato impresso, o livro Juntas Industriais (VEIGA,
72 edicao), através do email marketing@teadit.com.br. Disponivel também para Download na APP Store e Google Play Store.

Este livro foi preparado para auxiliar a elaboracdo de um melhor projeto e aplicacdo de juntas industriais. O seu
sucesso em diversos paises e, especialmente, no Brasil, o tornou uma referéncia para quem esta envolvido com Juntas
Industriais. Esta sétima Edicao, revisada e ampliada, incorpora os muitos avancos na tecnologia de juntas ocorridos desde
a publicacdo da edicdo anterior.

Ao analisar vazamentos, que, a primeira vista, sdo causados por deficiéncia das juntas, verifica-se, ap6s uma analise
mais cuidadosa, que pouca atencao foi dada a detalhes como:

* Projeto dos flanges e da junta.
* Selecao correta dos materiais da junta.
* Procedimentos de instalacgao.

Os grandes problemas enfrentados nas industrias, como explosées, incéndios e poluicdo ambiental, causados por
vazamentos, podem ser evitados com projeto e aplicagao correta das juntas. Nos Ultimos anos os limites toleraveis de Emissoes
Fugitivas estao sendo reduzidos obrigando as industrias a adotar procedimentos de controle cada vez mais rigorosos.

As condicdes existentes nas industrias brasileiras foram cuidadosamente consideradas. Materiais e tipos de juntas nao
disponiveis ou dificeis de encontrar foram preteridos, enfocando-se, principalmente, aqueles mais comuns e de larga aplicacao.

Trata-se de uma obraimpar que compila as melhores e mais atuais praticas para obter-se selabilidade incomparavel.

14 $ .
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OUt ros Neste capitulo elencamos os
produtos que mesmo sendo
pertencentes a manutencao
Pro d utos industrial, possuem
catalogos especificos,
como no caso de Juntas
de Expansao Metalicas
TERMATIC e Juntas de
Expansao Nao Metalicas
FREEFLEX', ou cuja natureza
possui ligacao com os

demais pertencentes a este
capitulo.
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Trata-se de produtos com
caracteristicas especificas
que envolvem calculo,
normalmente caracterizados
por especificacao através de
empresas de Engenharia e
Projeto.

Por esse motivo, as
informacées aqui contidas
estao institucionalmente
resumidas. Caso tenha
interesse por algum
produto deste capitulo
em especifico, nao deixe
de solicitar seu Catalogo
completo.

OSTIADIT

Vedando para um amanha mais verde e seguro




Outros Produtos TEADIT’

FREEFLEX"

JUNTAS DE EXPANSAO
NAO-METALICAS

O TEADIT

Vedando para um amanha mais verde e sequro



m de Expansao Nao-Metalicas - FREEFLEX

Melhor absorcao de movimentos

FACIL MONTAGEM EM CAMPO. MAIOR DURABILIDADE.

Desenvolvidas para uso em rigorosas condicdes de servico e fabricadas
nos formatos circular, quadrada ou retangular as juntas FREEFLEX® sao
aplicadas em dutos de caldeiras, turbinas a gés, fornos incineradores,
fundicdes. Em fabricas de:

Cimento, Petroquimicas, Papel e Celulose, Refinaria de Petrdleo,
Produtos Alimenticios, entre outras.

Ideais para absorver dilatagao térmica e vibracdes de dutos de ar e gases
de processo. Sao fornecidas com a mais variadas estruturas metalicas ou
somente o fole para montagem no campo.

Solicite catdlogo de projeto e especificacao de Juntas FREEFLEX®,
para juntas@teadit.com.br.

TIPOS CONSTRUTIVOS _ TIPOS DE FOLE
CARRETEL TUBULAR SERIE QUALITY SERIE PREMIUM

Tecido de Fibra de Vidro Tecido de Fibra de Vidro
com impermeabilizacdo em com impermeabilizacdo
silicone e filme de PTFE

A TEADIT® possui equipe treinada e especializada para executar, com perfeicdo, a instalagao,
manutencao e reparos de juntas de Expansdo FREEFLEX®, no campo.

JUNTA FREEFLEX®: A GARANTIA DE CORRETA INSTALACAO, DIMENSOES EXATAS, TEMPO DE ENTREGA REDUZIDO,
NO MAIS ECONOMICO PROCESSO E COM A QUALIDADE TEADIT®,

Limite de Temperatura (°C) Pressao

o Tipo de Fole N
500 700 1000
Se WIgOS Compensador I'('Ir::rt)e
Vibragao Sem Ataque Acido
(ar quente, gases de processo TAR 0,2
sem enxofre)
Sem Ataque Acido (ar quente, TsU 02
gases de processo sem enxofre) ™U 0,2
Com Ataque Acido Moderado X 02
(gases traos de enxofre e sem
formagdo de condensado acido) TMX 02
0,2
Com Ataque Acido Elevado THS 0,4
(gases com presenca de enxofre THG 02
e sem formacéo de condensado
acido) THM 0,2
0,2
= -
4| Com Ataque Acido Severo
i
o (gases com presenca de enxofre ™A 04
[T e formagdo de condensado
= B
P dcido)

4
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Outros Produtos TEADIT’

TERMATIC”

JUNTAS DE EXPANSAO
METALICAS

O TEADIT

Vedando para um amanha mais verde e sequro




mde Expansao Metalicas - TERMATIC®

Alta qualidade, durabilidade, Seguranca, Tecnologia e Confiabilidade

A TEADIT® possui uma variada linha de producdo de Juntas de Expansao Metalicas que inclui os tipos:

Axial, Universal, Dobradica, Pressao Balanceada e Cardanica.

Projetadas e fabricadas, sequndo as normas EJMA e ASME, por engenheiros e técnicos altamente especializados, solucionam problemas de dilatagao
térmica e vibrag¢des nas mais severas condicoes de operacao.

As Juntas de Expansao Teadit permitem grande flexibilidade de projeto, minimizam perdas de carga e de energia, reduzindo os custos de
implementacdo e instalacdo, com o mais elevado nivel de qualidade e sequranca. Sao encontradas operando satisfatoriamente em pressoes
de vacuo total até 165 Kgf/cm” ou de temperaturas criogénicas até 1500°C.

Solicite catélogo de projeto e especificacao de Juntas TERMATIC® para marketing@teadit.com.br.

Junta de Expansao
Universal Retangular

Segmento:

Mineracao.

Aplicacao:

Usina de Beneficiamento
de Cobre.

Junta de Expansao
Cardanica

Segmento:

Usina Siderdrgica.
Aplicagao:

“Tuyere Stock” do Alto Forno.

Junta de Expansao
Cardanica

Dotada de Refratario Interno

Segmento:
Refinarias de Petrdleo.
Aplicagao:

Turbo Expansor

Junta de Expansao
Universal com Derivacao

Segmento:

Usina Siderdrgica.

Aplicacao:

Unidade de Laminacéo a Quente.

Junta de Expansao
Universal Atirantada
Segmento:
Inddstria Quimica.
Aplicagao:
Tail Gas for Carbon Black.

Junta de Expansao
Pantografica

Segmento:

Cimento

Aplicacao:

Saida da Torre de Ciclones

Junta de Expansao
Universal
Segmento:
Usina Siderdrgica.
Aplicagao:

Linha de Sopro de Ar Quente.

Junta de Expansao
com Deriva¢ao

Segmento:

Papel e Celulose
Aplicagao:

Saida da Turbina
para o Condensador

Junta de Expansao
Dobradica

Segmento:
Mineracao.
Aplicagao:

Linha de Ar Quente.

Junta de Expansao
Toroidal

Segmento:

Industria Quimica.
Aplicagao:

Em Alta Pressdo (ex. 120 bar).

& 1eamiT Ed. 12716



Outros Produtos TEADIT’

TERMATIC”

SUPORTES DE MOLA
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I TP de Mola - TERMATIC

Solucao para sustentacao e flexibilidade de tubula¢oes

Os Suportes de Mola TERMATIC® da Teadit sdo dispositivos empregados em tubulacdes que transportam fluidos quentes
ou frios permitindo o movimento da tubulacdo devido a dilatacdo ou contracdo térmicas. Ideais para aplicacdes em dutos de caldeira,
turbinas a gas, fornos, etc.

A utilizacao de Suportes de Mola TERMATIC® da Teadit permite, também, absorver, em grande parte o proprio peso das
tubulagdes e equipamentos.

Limites de Servico

Carga Maxima Movimento Maximo
Suporte de
Carga 39.000 kgf 280 mm
Variavel
Suporte de
Carga
o 53.000 kgf 750 mm

SUPORTES DE MOLA - CARGA VARIAVEL

Os Suportes de Mola de Carga Variavel possibilitam o
movimento de tubulacdes e equipamentos provendo uma forca de
sustentacao por meio da deflexdo de umamola contida em sua estrutura.

Indicadas para aplicacdes onde a forca
de sustentacdo da tubulacdo nao
necessita permanecer constante ao
longo do movimento. Eficiéncia com
economia!

SUPORTES DE MOLA - CARGA CONSTANTE

Os Suportes de Mola de Carga Constante apresentam uma
mola e um sistema de compensacdo interno onde, a despeito do
movimento de compressdo/extensao da mola, os esforcos de sustentacao
se mantém constantes ao longo de toda a amplitude da movimentacao.

Dada esta caracteristica, estes suportes sao indicados para sistemas de
tubulagdes e equipamentos criticos.

Ideais para aplicagbes que
necessitam maiores solicitacoes
de carga, onde seja obrigatdria
a manutencao constante da
forca de suportacio ou onde
haja movimentos de grande
amplitudes.

Para preencher o Formulario de Especificacao de Suportes de Mola acesse:
http://www.teadit.com/br/Catalogos/suportedemola

. 8
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Outros Produtos TEADIT’

COMLIN®

U-BOLT
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I TP comLIn® u-BoLT

Solucao para fixacao de tubulacoes com dilatacao

Teadit Comlin U-Bolt sao elementos de fixacao desenvolvidos para satisfazer as mais altas e especificas exigéncias da engenharia de processo de

tubulacao da industrias offshore e onshore.

CARACTERISTICAS

Teadit Comlin © U-Bolt é um elemento de fixacdo e suporte de tubulagdo
para atender as distintas necessidades de absor¢ao e/ou compensacao de
flexibilidade das tubulagdes. Possui diferentes caracteristicas podendo
tanto travar a tubulacao quanto permitir o deslizamento da mesma.

Principais aplicacoes dos U-Bolts Teadit, revestidos com
elastomeros e/ou com PTFE:

- Reducdo de ruidos e fadiga em virtude de vibracdes das tubulacdes
contra a estrutura de suportagao.

- Prevencao de corrosao galvanica em virtude do contato de metais
dissimilares na presenca de um eletrélito

- Prevencao de desgaste ou de deformagao de uma tubulacdo de plastico
reforcado ou metélica de baixa espessura.

APLICACOES

Comlin FR80

Eum produto de material especial com caracteristicas de retardamento do
fogo e tem classificacdo de chama de UL94V-0 e um indice de oxigénio de
apenas 25%; tem boa resisténcia aos ataques de ozonio / UV e de fltidos,
além de uma excelente resisténcia a fadiga.

Adequado para a maioria das aplicacdes na faixa de temperatura de -50°ca
150°¢, o material tem excelentes propriedades de compressao, resisténcia
as intempéries e resisténcia mecanica. Este material pode ser fornecido
na forma de baixo atrito designada Comlin FR80LF, sendo aplicado nos
U-Bolts deslizantes e nao deslizantes.

Comlin HTFR65

Este material para elevada temperatura é adequado para aplicagdes dentro
dointervalo de temperatura de -60 a 350 ° C. Baseado em tecnologia de
silicone, ele possui excelente resisténcia ao fogo, muito baixa toxicidade e
pode operar continuamente a 300 ° C com perda minima de propriedades.
Este material tem excelente resisténcia ao ozonio, UV e intempéries, e
possui muito boa resistencia compressao ou crushing e é geralmente
resistente a leos.

Devido ao elevado intervalo de capacidade térmica deste material, nao
é possivel fornece-lo com lamina interna de material de baixa friccao.

&5 TEADIT
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MATERIAIS

0 material padrdo para Comlin U-Bolts é o aco carbono satisfazendo
0s requisitos da BS4190 / DIN601 Grau 4.6 com porcas para BS4190/
DIN555 Grau 4.

Outras alternativas que estao disponiveis sao:

LTCS: BS4882 Grade L7 com BS4882 Grau 4 nuts

Aco inoxidavel: BSENISO3506 Grade A2 (TP304) ou grade A4 (TP316)
U-Bolts de aco carbono sao fornecidos com acabamento em zinco.
Galvanizacdo e revestimento Xylan também estdo disponiveis mediante
solicitacao.

Consulte diferentes alternativas de acabamento e revestimento junto aos
nossos especialistas através do email: juntas.expansao@teadit.com.br

Acesse o link: www.teadit.com/br/Catalogos/Ubolt e conheca os tipos

U-bolt Comlin ® 801, 802, 901, 902, F-311 e F-313 além das tabelas e
desenhos esquematicos de todos os tipos de produtos.
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Protetor de Flange

CHEMSAFE®

EM PURO TECIDO PTFE
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I TTIYY] de Flange CHEMSAFE®

Protetores de Flanges Teadit, a seguranca definitiva do meio ambiente e
operadores contra jorros imprevistos de produtos quimicos agressivos

Protetores de Flanges CHEMSAFE® Plus

Adversidades operacionais imprevistas em instalagcdes industriais sao passiveis de ocorrer, podendo levar a vaza-
mentos de fluidos quimicamente agressivos por meio de jorros ou respingos, podendo acarretar graves aciden-
tes. E dever de toda industria a adocéo de praticas que mitiguem ou evitem que fluidos provenientes da fuga em
flanges de tubulacdes entrem em contato com operadores ou com o meio ambiente.

Os Protetores de Flanges TEADIT CHEMSAFE® PLUS sdo concebidos para conter esses respingos, que eventual-
mente possam ocorrer, preservando a integridade de pessoas e meio ambiente. Agem como agente de prote-
¢ao, contendo, temporariamente, os jorros e respingos do produto, por mais severo que seja, retendo-o em seu
interior, dando ao operador tempo de providenciar a intervencdo no flange, de forma segura, sem se expor a
borrifos do fluido ou evitando que possiveis jorros entrem em contato com circuitos elétricos, o que poderia ge-
rar um grave acidente.

Sdo confeccionados em tecido, fio e corddes de puro PTFE, o que assegura sua total resisténcia a intempérie, aos
raios UVs que degradam polimeros e borrachas, e ao ataque quimico. Devido a essas caracteristicas, possuem
também, a vantagem de reutilizacdo por longo periodo. Sua instalacao e remocao é prética e eficiente, devido ao
sistema de fechamento com velcro e corddes, que permite que essa operacao ocorra de forma muito agil e segura.

Protetores de Flanges CHEMSAFE® Premium

Além do Protetor de Flange CHEMSAFE Plus, a Teadit desenvolveu o
Protetor de Flange CHEMSAFE Premium, voltado para atender condi-
¢Oes extremamente criticas e severas. Assim como o Plus, o Protetor
de Flange CHEMSAFE Premium age como agente de protec¢ao, con-
tendo jorros e respingos do produto.

Entretanto, este material atende a condi¢des ainda mais severas por
conter protecao adicional de pelicula de PTFE. Além disso, por ser fa-
bricado em comprimento maior, este protetor permite uma sobrepo-
sicdo adicional, mantendo o flange ainda mais protegido.

Dimensionalmente fabricados para flanges padrdo ASME B 16.5 de 1/2" a 24"(150 PSl ae 300PSI) ou sob encomenda.

Os parametros de aplicacao indicados neste CATALOGO s&o tipicos. Para cada aplicacdo especifica devera ser realizado um estudo independente e uma avaliacio de com-
patibilidade. Consulte-nos a respeito de recomendagdes para aplicagdes especificas. Um equivoco na sele¢ao do produto mais adequado ou na sua aplicacéo pode resultar
em danos materiais e/ou em sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit ndo se responsabiliza pelo uso inadequado das informagées constantes do presente folheto, nem
por imprudéncia, negligéncia ou impericia na sua utilizagéo, colocando seus técnicos a disposicao dos consumidores para esclarecer dividas e fornecer orientagoes ade-
quadas em relagédo e aplicacoes especificas. Estas especificagoes estao sujeitas a mudancas sem prévio aviso, sendo que esta edi¢do substitui todas as anteriores.
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I 7T R] Contra Fogo FIRESAFE®

O melhor investimento para a sequranca
patrimonial de sua empresa e de seus colaboradores

Os Protetores Contra Fogo FIRESAFE® sao
fabricados através da composicao multiplade
tecidos técnicos com distintas propriedades
especificas combinadas, formando uma
barreira protetora que evita a exposicao
direta do fogo de um eventual incéndio nos
parafusos das valvulas Wafers, impedindo
a dilatacao dos parafusos e vazamento
do fluido para o meio ambiente, o que
alimentaria a combustao.

Cada camada de tecido possui uma funcao,
desde a de barreira contra fogo (camada
interna) até a de resisténcia a intempérie e
ultra violeta (camada externa), o que torna
a protecdo dupla: de dentro para fora e de
fora para dentro.

Fechado através de velcro e lacrado com
abragadeiras, ¢ um produto de facil instalagdo
e rapida remocao para manutencao davalvula.

Protetores Contra Fogo FIRESAFE® sao utilizados
em plantas Quimicas, Petroquimicas, em
Refinarias e Plataformas com sucesso e
destaque por tratar-se de um item que, além
de proteger o colaborador e o Patrimonio,
atuam contra a propagacao da chama.

Sua utilizagao proporciona, além de
seguranca, retorno financeiro pois justifica
reducdo substancial dos custos de seguro
da planta ja que, através da protecdo
de parafusos de valvulas wafers, sdo
minimizados de forma impactante os riscos
deincéndio em linhas com hidrocarbonetos
e outros fluidos criticos.

TESTE EM CENTRO DE TREINAMENTO DE COMBATE A INCENDIOS

Os protetores foram submetidos a simulado de condicdes reais de incéndio em planta Petroguimica.

Vélvula com e sem a instalagdo do Protetor Contra Fogo FIRESAFE®,

Podem existir investimentos
tao rentdveis quanto,
mas nenhum proporciona

tanta sequranca!

Os parametros de aplicacio indicados neste CATALOGO s&o tipicos. Para cada aplicacdo especifica devera ser realizado um estudo independente e uma avaliacio de
compatibilidade. Consulte-nos a respeito de recomendagdes para aplicagdes especificas. Um equivoco na sele¢édo do produto mais adequado ou na sua aplicagao pode
resultar em danos materiais e/ou em sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit ndo se responsabiliza pelo uso inadequado das informagdes constantes do presente folhe-
to, nem por imprudéncia, negligéncia ou impericia na sua utilizacdo, colocando seus técnicos a disposicao dos consumidores para esclarecer dividas e fornecer orienta-
¢oes adequadas em relacao e aplicagbes especificas. Estas especificagdes estao sujeitas a mudangas sem prévio aviso, sendo que esta edi¢ao substitui todas as anteriores.

14

Ed12/16 E1anr



SO TEADIT

Vedando para um amanha mais verde e seguro

A Teadit desenvolve e fabrica ampla gama de solu¢ées de vedacao para que a meta de vazamento
zero e a reducao de emissoes a niveis muito baixos seja atingida em importantes industrias.

4
e
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0s parametros de aplicacao indicados neste folheto sao tipicos. Para cada aplicacao especifica deverd ser realizado um estudo independente e uma avaliacao de compatibilidade. Consulte-nos a respeito de recomendacoes para aplicacdes especificas. Um equivoco na selecao do produto mais adequado
ou na sua aplicagao pode resultar em danos materiais e/ou em sérios riscos pessoais, sendo que a Teadit nao se responsabiliza pelo uso inadequado das informagdes constantes do presente folheto, nem por imprudéncia, negligéncia ou impericia na sua utilizacao, colocando seus técnicos a disposicao
dos consumidores para esclarecer diividas e fornecer orientagdes adequadas em relagao e aplicagdes especificas. Estas especificacdes estao sujeitas a mudangas sem prévio aviso, sendo que esta edicao substitui todas as anteriores.
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