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La mejor Empaquetadura
en Grafito Flexible High
Temperature (HT) con malla de
Niquel Cromo para Sellado de
Valvulas en Alta Temperatura
y Alta Presion
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TEADIT®
2235

La mejor empaquetadura para
aplicaciones en vdlvulas
que operan con altas presiones

de vapor y hldrocarburos

Presenta:;

Menor Pérdida de Masa Existente.
Incomparable Sellabilidad.

Menor Desgaste de los Vastagos
de las Valvulas.

Excelente Conductividad Térmica.

Inhibidor de Corrosion.

FABRICACION

Teadit fabrica la empaquetadura Teadit® 2235

a partir de los hilos de Grafito Flexible para alta
temperatura (HT), individualmente
reforzados con una malla de hilos
de Niquel Cromo, de construccién
entrelazada y seccidon cuadrada,
con lubricantes especiales e
inhibidores de corrosion.

APLICACIONES / BENEFICIOS

La empaquetadura Teadit® 2235 es especialmente
indicada para servicios severos en refinerias,
petroquimicas, termoeléctricas y otras industrias en las
cuales las altas presiones y temperaturas forman parte
del proceso de produccion.

La Teadit® 2235 se destaca también por su compatibilidad
quimica con la mayoria de los fluidos industriales. Su
composicién Unica proporciona excelentes coeficientes
de conductibilidad y dilataciéon térmica, similares al del
acero, alta resistencia quimica (pH 0-14), menor pérdida
de masa cuando comparada a otras empaquetaduras
para esas aplicaciones, ademas de un bajo coeficiente de
friccion. Este ultimo contribuye a disminuir el desgaste
en vastagos de valvulas. También posee agentes
inhibidores de corrosién que evitan el piting (corrosion
galvanica). Finalmente se obtiene una empaquetadura sin
envejecimiento ni endurecimiento, con una incomparable
vida util y performance.

La Teadit® 2235 ha sido aprobada en emisiones
fugitivas (Fugitive Emission Test) y en pruebas de
incombustibilidad (Fire Test). Segun API 607 Sixth Edition
Fire Test Report, ambos emitidos por Yarmouth Reserch
and Technology- Maine /USA.

(ver detalles de las pruebas en la pagina siguiente)
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APROBACIONES INTERNACIONALES

FIRE TEST

Objetivo

Calificar la empaquetadura Teadit® 2235 respecto
a la resistencia al fuego, montada en valvulas
sometidas a llama directa.

Procedimiento de Prueba
API Standard 607 - Sixth Edition

Conclusion

La empaquetadura completé con éxito el test, aten-
diendo holgadamente los requisitos de esta Norma.

EMISIONES FUGITIVAS
Objetivo

Calificar la empaquetadura Teadit® 2235 respecto a
las emisiones fugitivas en valvulas sometidas a ciclos
térmicos y mecanicos. Método de deteccién de fuga
utilizando “EPA method 21”.

Parametros de Prueba

5.000 ciclos mecanicos, con un maximo de 3 ajustes
del prensaestopas, 10 ciclos térmicos a temperatura
ambiente y hasta 260 °C.

Mediciones de fuga realizadas antes y después de
cada ciclo térmico, y a cada 100 ciclos del vastago.
Presion del test: 600 psig (42Kgf/cm?2).

Conclusion

Laempaquetadura completoé con éxito el test, conun
unico ajuste del prensaestopas durante los 5.000
ciclos, cuando lo permitido por el procedimiento del
test es hasta 3 ajustes.

LIMITES DETRABAJO
Temperatura (°C) | Minima -240
Maxima 450
Vapor 650
Presion (bar) | Valvulas 450
pH 0-14
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a cada aplicacién _especiﬁca debera ser rea
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