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Sealing for a safer and greener tomorrow

TEADIT® 25BI

Guia Rapido de Instalacéao

TEADIT 25 BI

MULTL-DIRECTIONAL EXPANDED.
PTFE-JOINT-SEALANT-TAPE FOR SPECIAL USE

15 x 3mm
10m
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Fita fabricada em 100% PTFE expandido (ePTFE)

Estrutura de fibras uniformes e multidirecionais — baixo relaxamento
N&o se expande lateralmente sob aperto — mantém espessura e largura
Indicada para fluidos quimicamente agressivos

Adesivo em uma das faces — instalagao rapida e simples

Materiais Necessarios e Procedimento

Materiais Necessdrios
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Procedimento de Instalacdo da fita Teadit® 25BI

e Verifique se as dimensées da fita sdo compativeis com a superficie de aplicacao.

® Confirme o tipo de fita:
Teadit® 24B — construcao monoaxial, pode ser sobreposta sem trazer maleficios.
Teadit® 25BI — construgao biaxial, ndo deve ser sobreposta sem seguir todas as

etapas deste procedimento (conforme descrito no item c figura 2).

® A correta aplicacdo depende de respeitar todas as etapas de instalagao deste
documento.
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a) Preparacao

1. Limpar e secar as superficies de vedacao dos flanges.

2. Lubrificar parafusos, porcas e arruelas para reduzir atrito.
3. Confirmar dimensao da fita*: Teadit® 25Bl.

4. Quanto a espessura da fita a ser utilizada, conforme tabela:

D etro do ge (2 pe d
<500 mm TEADIT® 25 BI 3 mm
>500 mm TEADIT® 25 Bl 6 mm

5. Para superficies irregulares — sempre utilizar a espessura de 6 mm.
6. Para comegar, identifique as duas pontas a serem unidas.

*Consultar Teadit® em caso de duvidas sobre dimenséo: engenhariadeprodutos@teadit.com.br

b) Corte da Primeira Ponta
T

1. Descolar a fita adesiva da fita dupla face
2. Cortar uma das pontas da fita em corte diagonal, comprimento = 6x a espessura da
fita, conforme ilustrado na Figura 1.

(Fig. 1)
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¢) Emenda e Ajuste na Espessura
T

1. Para unir as pontas, sobrepor a ponta da fita ndo cortada sobre a ponta cortada em
diagonal.

2. Apds a sobreposicao, cortar a fita da parte superior até espessura final =
1,2xespessura inicial “d” da fita, conforme ilustrado na Figura 2.

(Fig. 2) ! =dx1,2
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d) Casos especiais ]
T

1. Para flanges com alta rotacao, vibragoes frequentes ou outras condigées criticas de
selabilidade — use dupla pista de fita. Veja Figura 3.

2. Para flanges nao circulares — faca chanfro entre 80° e 90° com corte na metade da
largura da fita (b0/2). Veja Figura 4.

Montagem com instalagoes
- em angulos (ou seja, flanges
\ retangulares)

bo

80°-90°
(Fig-4)

(Fig.3)
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Procedimento de Aperto ASME PCC-1 |
T

Instalacgao inicial:

a. Realizar primeiro aperto em todas as porcas manualmente

b. Nunca ultrapassar 20% do torque final

c. Verificar alinhamento e paralelismo dos flanges. Medir espacamento, no minimo, 4
pontos espacados em 90°.

Passos de aperto (sequéncia cruzada):

1° passo - Apertar cada porca até 30% do torque final, seguindo a sequéncia cruzada
— manter paralelismo dos flanges em cada etapa;

2° passo - Apertar cada porca até 60% do torque final, seguindo a sequéncia cruzada;

3° passo - Apertar cada porca até atingir torque final especificado (100%), seguindo

a sequéncia cruzada;

4° passo - Aplicar 100% do torque final em todas as porcas no sentido horério até
ndo haver mais rotagao;

5° passo - Repetir o passo 4 pelo menos 4 horas apds a instalagao e antes de energi-
zar o sistema.

Importante: siga todo o procedimento até o final para evitar deseq

forgas entre parafusos.
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Anotagées

Seguranga

® Use sempre EPI (6culos, luvas, capacete)
® Mantenha o local limpo e nivelado

Técnico
® Respeite os torques indicados
@ Use apenas ferramentas adequadas

Evite falhas

® Nao pule etapas
e Nao improvise na instalagao
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Entre em contato com o suporte técnico
engenhariadeprodutos@teadit.com.br
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