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® Junta auto-adesiva

® Altamente flexivel e conformavel

® |nstalagao facil e simples em superficies com formato irregular e com grandes
dimensodes

Materiais Necessarios e Procedimento

Materiais Necessdrios
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Procedimento de | lagcdo da Junta Graflex GR3110]

|
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e Verificar se as dimensoes da junta correspondem as da superficie de aplicacao.

® Nao utilizar objetos cortantes, que nado sejam a tesoura para cortar a junta — risco

de danificar o produto
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Instalagdo

1. Limpar e secar as superficies de vedacao dos flanges.

2. Lubrificar parafusos, porcas e arruelas com graxa a base de bissulfeto de molibdénio
— reduz atrito e facilita o aperto.

3. A largura da junta deve ser igual a 3 da largura da superficie de vedagao do flange.
4, Para iniciar, descole a fita adesiva transparente da dupla face (Figura 1).

(Figura 1)

5. Para emenda correta: sobrepor as duas pontas da junta com comprimento
= 2xlargura da junta (L) (Figuras 2 e 3).

(Figura 2) (Figura 3)
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s de Instalacao

6. Apos definir o comprimento (2xL), cortar:

® parte inferior de uma ponta
® Pparte superior de outra ponta
® Ambos com comprimento 2xL.

A junta possui perfil tubular: usar tesoura, colocando uma lamina da tesoura dentro do
tubo para facilitar o corte.

Nao utilizar objetos cortantes, como estiletes — risco de danificar a junta.
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7. Descolar a primeira camada da fita dupla face de uma das pontas (Figura 11)

(Figura 11)

8. Pressionar a junta sobre o flange, centralizando sobre a superficie de vedagao, garan-
tindo que a emenda fique como na figura 12. Posicionar a emenda de forma que fique
alinhada a um dos furos do flange.

(Figura 12)

9. Ajustar os parafusos manualmente e apertar os flanges seguindo o procedimento
ASME PCC-1 (ver pagina 06).

10. Para flanges de grandes dimensées, é possivel montar duas juntas uma ao lado da
outra, evitando assim, possiveis problemas de rotacao de flange.
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Procedimento de Aperto ASME PCC-1
T

Instalagao inicial:

a. Realizar primeiro aperto em todas as porcas manualmente

b. Nunca ultrapassar 20% do torque final

c. Verificar alinhamento e paralelismo dos flanges. Medir espacamento, no minimo, 4
pontos espacados em 90°.

Passos de aperto (sequéncia cruzada):

1° passo - Apertar cada porca até 30% do torque final, seguindo a sequéncia cruzada
— manter paralelismo dos flanges em cada etapa;

2° passo - Apertar cada porca até 60% do torque final, sequindo a sequéncia cruzada;

3° passo - Apertar cada porca até atingir torque final especificado (100%), seguindo
a sequéncia cruzada;

4° passo - Aplicar 100% do torque final em todas as porcas no sentido horério até
ndo haver mais rotagao;

5° passo - Repetir 0 passo 4 pelo menos 4 horas ap6s a instalagao e antes de energi-
zar o sistema.

Importante: siga todo o procedimento até o final para evitar deseq

forcas entre parafusos.
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Seguranga

® Use sempre EPI (6culos, luvas, capacete)
® Mantenha o local limpo e nivelado

Técnico
® Respeite os torques indicados
@ Use apenas ferramentas adequadas

Evite falhas

® Nao pule etapas
e Nao improvise na instalagao
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